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RECUPERACION DE ENERGIA deI_VaIIes
Oriental

B- MATERIALES
BO - MATERIALES BASICOS
B01 - LIQUIDS

B011 - NEUTRES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO11-05ME.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Aigues utilitzades per algun dels usos seguents:

- Confeccid de formigd

- Confeccidé de morter

- Confeccid de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, etc.

- Humectacio de bases o subbases

- Humectacié de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Poden ser utilitzades les aiglies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.

Es poden utilitzar aigli es de mar o salines analogues per a la confeccié o curat de formigons sense armadura. Per a la confeccio
de formigd armat o pretesat es prohibeix I'Us d'aquestes aiglies, tret del cas que es facin estudis especials.

Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia central de formigd , sempre que

compleixi les especificacions anteriors i la seva densitat sigui <= 1,3 g/m3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm
L’ aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap substancia perjudicial en quantitats que
puguin afectar a les propietats del formigé o a la proteccié de I'armat.

Si ha d'utilitzar-se per a la confecci6 o el curat de formigé o de morters i no hi ha antecedents de la seva utilitzacié o aquesta
presenta algun dubte s'haura de verificar que acompleix totes aquestes caracteristiques:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >=5
- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/l (15.000 ppm)
- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956)
- Ciment tipus SR: <=5 g/I (5.000 ppm)
- Altres tipus de ciment: <=1 g/l (1.000 ppm)
- 16 clor, expressat en CI- (UNE 7178)
- Aigua per a formigé armat: <=3 g/l (3.000 ppm)
- Aigua per a formigé pretesat: <=1 g/l (1.000 ppm)
- Aigua per a formigé en massa amb armadura de fissuracié: <=3 g/l (3.000 ppm)
- Hidrats de carboni (UNE 7132): 0
- Substancies organiques solubles en éter (UNE 7235): <= 15 g/l (15.000 ppm)
16 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’'amidament: la indicada a la descripcio de I'element
Criteri d’'amidament: quantitat necessaria subministrada a I'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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RECUPERACION DE ENERGIA deI_VaIIes
Oriental

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccién de hormigén estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'obra i si no es tenen antecedents de I' aigua que es vol utilitzar, o es tenen dubtes, s’ha d’analitzar I'aigua per
determinar:

- Exponent d’hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en SO4 (UNE 83956)

- Contingut en i6 clor ClI- (UNE 7178)

- Contingut d’hidrats de carboni (UNE 7132)

- Contingut de substancies organiques solubles en éter (UNE 7235)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar els assajos anteriors.

En altres casos, la D.F o el Responsable de la recepcié en el cas de centrals de formigé preparat o de prefabricats, s’ha de
disposar la realitzacid dels assajos en laboratoris contemplats en I'apartat 78.2.2.1 de la EHE, per tal de comprovar el compliment
de les especificacions de I'article 27 de la EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE, realitzant-se la presa de mostres segons la UNE
83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’'INCOMPLIMENT:

No s’ha d’acceptar I’ aigua que no compleixi les especificacions, ni per 'amasat ni pel curat.

B0 - MATERIALES BASICOS
B01 - LIQUIDS
B011 - NEUTRES

B011- - AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B011-05ME.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS
Aigues utilitzades per algun dels usos seglents:
- Confecci6 de formigo
- Confeccid de morter
- Confecci6 de pasta de guix
- Reg de plantacions
- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, etc.
- Humectacié de bases o subbases
Humectaci6é de peces ceramiques, de ciment, etc.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aigiles potables i les sancionades com a acceptables per la practica.
Es poden utilitzar aigles de mar o salines analogues per a la confeccié o curat de formigons
sense armadura. Per a la confecci6 de formigdé armat o pretesat es prohibeix 1"0Us d"aquestes
aigles, tret del cas que es facin estudis especials.
Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia
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RECUPERACION DE ENERGIA del_VaIIes
Oriental

central de formigd, sempre que compleixi les especificacions anteriors i la seva densitat
sigui <= 1,3 g/cm3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm3

L*aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formig6, no ha de contenir cap
substancia perjudicial en quantitats que puguin afectar a les propietats del formigé o a la
proteccid de I"armat.

Si ha d utilitzar-se per a la confecci6 o el curat de formigé o de morters i no hi ha
antecedents de la seva utilitzaci6 o aquesta presenta algun dubte s"haura de verificar que
acompleix totes aquestes caracteristiques:

- Exponent d"hidrogen pH (UNE 83952): >=5

- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

- Sulfats, expressats en S04- (UNE 83956) - Ciment tipus SR,SRC: <= 5 g/I (5.000 ppm)

- Altres tipus de ciment: <= 1 g/1 (1.000 ppm)

- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 83958) - Aigua per a formigd pretesat: <=1 g/l (1.000
ppm) - Aigua per a formigé armat: <= 2 g/I - Aigua per a formigd en massa amb

armadura de fissuraciéo: <= 2 g/Il

- Hidrats de carboni(UNE 83959) : O

- Substancies organiques solubles en eter (UNE 83960): <= 15 g/1 (15.000 ppm)

Alcalis Na20: >= 1,5 g/l

16 clor total aportat per components d"un formigé no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuraci6: <= 0,4% pes de ciment

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament I emmagatzematge: De manera que no s"alterin les seves condicions.

3.- UNITAT I CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cdédigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1"inici de I"obra i si no es tenen antecedents de l"aigua que es vol utilitzar, o es
tenen dubtes, s"ha d"analitzar 1"aigua per determinar:

- Exponent d"hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en S04 (UNE 83956)

Contingut en i6 clor CI- (UNE 83958)

- Contingut d"hidrats de carboni (UNE 83959)

- Contingut de substancies organiques solubles en eter (UNE 83960)

En cas d"utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori realitzar
els assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcid en el cas de centrals de formigo
preparat o de prefabricats, s"ha de disposar la realitzaci6 dels assajos en laboratoris
contemplats en I apartat 78.2.2.1, per tal de comprovar el compliment de les especificacions
de I"article 29 del CODI ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s*"han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL,
realitzant-se la presa de mostres segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D*INCOMPLIMENT:

No s"ha d"acceptar I"aigua que no compleixi les especificacions, ni per a lI"amasat ni per al
curat.

BO - MATERIALES BASICOS
B03 - GRANULATS

BO3L- - SORRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO3L-05N7.
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1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra
procedent del reciclatge de residus de la construccid i demolicié en una planta legalment
autoritzada per al tractament d"aquest tipus de residu.

S"han considerat els tipus seguents:

- Sorra de marbre blanc

- Sorra per a confeccid de formigons, d"origen:

Sorra per a confecci6 de formigons, d"origen: - De pedra calcaria - De pedra granitica
- Sorra per a confeccid de morters

- Sorra per a reblert de rases amb canonades

- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccié i demolicions
CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a I"aprovacio de la DF les pedreres o diposits d"on s"han
d"obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius que cregués convenients o que li
fossin requerits pel Director d"Obra, entre d-altres:

- Classificacio geologica.

- Estudi de morfologia.

- Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéencies que, al seu criteri, obligarien a un
control massa frequent dels materials que se n"extraguessin.

Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicié granulométrica ha de ser 1"adequada al seu Us, o si no consta, la que estableixi
explicitament la DF.

No ha de tenir margues o altres materials estranys.

Contingut de pirites o d"altres sulfurs oxidables: 0%

Contingut de matéria organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patré

Contingut de terrossos d"argila (UNE 7133): <= 1% en pes

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s"utilitzaran arids procedents de roques
toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin noduls de guix, compostos ferrosos,
sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades al CODI ESTRUCTURAL.

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de I"article 30 del CODI
ESTRUCTURAL. A més, els que provinguin de formigons estructurals sans, o de resisténcia
elevada, han de ser adequats per a la fabricacié de formigo reciclat estructural, complint una
série de requisits:

- Dimensidé minima permesa = 4 mm

- Terrossos d"argila per a un formigdé amb menys del 20% d"arid reciclat: <= 0,6%

- Terrossos d"argila per a un formigé amb 100% d"arid reciclat: <= 0,25%

- Absorcid dTaigua per a un formigé amb menys del 20% d"arid reciclat: <= 7%

- Absorcié d"aigua per a un formigé amb més del 20% d"arid reciclat: <= 5%

- Coeficient de Los Angeles: <= 40

- Continguts maxims d"impureses: - Material ceramic: <= 5% del pes - Particules
lleugeres: <= 1% del pes - Asfalt: <= 1% del pes - Altres: <= 1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en I"article 30
del CODI ESTRUCTURAL.

SORRA DE MARBRE BLANC:

Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d"arid fi que s"utilitzen per a la
confeccié del formigd

Designaci6: d/D - IL - N

d/D: Fracci6 granulométrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacid, R rodat, T triturat (matxuqueig) 1 M barreja

N: Naturalesa de 1"arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; 0, ofita; B, basalt; D, dolomitic;
Q, traquita; 1, fonolita; V, varis; A, artificial 1 R, reciclat

Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <= 4 mm

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20
kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 1% en pes
Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)

Sulfats solubles en acid, expressats en SO03 i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1): <=
0,8% en pes

Clorurs expressats en CI- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formig6 armat o en massa amb armadures de fissuracid: <= 0,05% en pes

- Formigé pretesat: <= 0,03% en pes

16 clor total aportat per components d"un formigé no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracid: <= 0,4% pes de ciment
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Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Pérdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

- Perdua de pes amb sulfat magnesic: <= 15%

Perdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigé estigui sotmés a una classe
d"exposici6é XF, 1 I1"arid fi tingui una absorci6 d"aigua >1%: <= 15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Per formigons d"alta resisténcia: < 40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: < 50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigdé. Per a
comprovar-ho, s"ha de realitzar en primer lloc un analisi petrografic, per a obtenir el tipus
de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d"aquest estudi es dedueix la
possibilitat de reactivitat alcali silice o alcali silicat, s"ha de realitzar l"assaig
descrit a I1"UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali carbonat, s"ha de
realitzar l"assaig descrit a I"UNE 146.507 EX Part 2.

La corba granulométrica de I"arid fi, ha d"estar compresa dins del fus seglent:

e +
H H Material retingut acumulat, en % en pes,en els tamisos H

1 LImItS - - H

H it 4mm § 2mm § 1mm § O0,5mm j 0,25 mm |} 0,125 mm } 0,063 mm }

 ——— - - f - ------- R R R |

1Superior; 0 H 4 H 16 H 40 H 70 H 77 H (€D H

"Inferior! 15 ' 38 ! 60 ' 82 !} 94 ' 100 ' 100 !
- +

(1) Aquest valor varia en funcio del tipus i origen de l"arid.

SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut: - Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi: - Granulat arrodonit: <= 6% en pes - Granulat de matxuqueig no calcari
per a obres sotmeses a exposicido XS, XD, XA,XF o XM: <= 6% en pes - Granulat de matxuqueig

no calcari per a obres sotmeses a exposicid X0 o XC i no sotmeses a cap classe d"exposicio XA,
XF o XM: <= 10% en pes

Equivalent de sorra (EAV)(UNE_EN 933-8):

- Per a obres en ambients X0, XC: >= 70

- Resta de casos: >= 75

Absorci6 d"aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%

SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut: - Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi: - Granulat arrodonit: <= 6% en pes - Granulat de matxuqueig calcari
per a obres sotmeses a exposicid XS, XD, XA, XF o XM: <= 10% en pes - Granulat de

matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicio X0 o XC i no sotmesa a cap classe
d"exposicido XA,XF o XM: <= 16% en pes.

Valor blau de metile(UNE 83130):

- Per a obres sotmeses a exposicid X0 o XC: <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

La composici6é granulométrica ha de quedar dintre dels limits segients:

e +
1 Tamis i Percentatge en | Condicions H
1 UNE 7-050 ; pes que passa H H
H mm H pel tamis H H
1 | 1 1
| 1 1 1
H 5,00 H A H A = 100 H
H 2,50 H B 1 60 <= B <= 100 |
H 1,25 H C 1 30 <= C <= 100 ;
H 0,63 H D 1 15 <=D<=70 H
H 0,32 H E H 5 <= E <= 50 H
H 0,16 H F H 0 <= F <= 30 H
H 0,08 H G H 0 <= G <=15 H
1 | 1 1
| 1 1 1
1 Altres H 1 C-D<=50 H
H condi- 1 D-E<=50 H
H cions H i1 C-E<=70 H
S +

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt

Contingut de materies perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO 1 DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d"una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de
la construccio.
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El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacié o d"alteraci6 fisica o
quimica sota les condicions més desfavorables que presumiblement es puguin donar al lloc

d utilitzacio.

No han de donar lloc, amb I"aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes
de ferms, o contaminar el sol o corrents d"aigua.

S"ha considerat que 1"Us sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzaci6 diferent d"aquesta, es requereix l"acceptacid expressa de la
direccid facultativa i la justificacid mitjancant els assaigs que pertoquin que es compleixen
les condicions requerides per a 1"us al que es pretén destinar.

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s"alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s"ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s"han d"emmagatzemar per separat.

Els arids s"han d"emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacio, i
evitant la seva possible segregacid, sobretot durant el seu transport. Es recomana
emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat, 1 en un
terreny sec i net destinat a I"apilament dels arids. Les sorres d"altres tipus s"han
d"emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

UNE-EN 12620:2003+A1:2009 Aridos para hormigon.

Documento Béasico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte 11 del CTE, aprobado por el
Real Decreto 314/2006.

SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L"entrega de granulat a I"obra ha d"anar acompanyada d"un full de subministrament proporcionat
pel subministrador, en el que hi han de constar com a minim les seglents dades:

- ldentificaci6 del subministrador

- Numero del certificat de marcatge CE o indicacié d"autoconsum

- Numero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera

- Data del Iliurament

- Nom del peticionari

- Designacid de I"arid segons I"article 30.2 del CODI ESTRUCTURAL

- Quantitat de granulat subministrat

- ldentificaci6 del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies
de I"arid subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d"avaluacié de
conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa l"apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
carreteres i altres treballs d"obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per
Ileis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre, - Productes per a
edificaci6, fabricaci6 de productes de formigdé prefabricat, carreteres i altres treballs
d"obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*.
* Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals
de cada estat membre: - Sistema 2+: Declaracié de Prestacions - Productes per a
edificaci6, fabricaci6 de productes de formigdé prefabricat, carreteres i altres treballs
d"obres publiques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt
estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives
nacionals de cada estat membre, - Productes per a carreteres i altres treballs d"obres
publiques i1 edificacid de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt
estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives
nacionals de cada estat membre: - Sistema 4: Declaracid de Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s"ha d"estampar d"acord amb la Directiva 93/68CE i ha
d"estar visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o documentaci6é comercial i1 ha
d"anar acompanyat de la segient informacio:

- Numero d"identificaci6é de 1"organisme de certificacio

- Nom o marca d"identificaci6 i direccid del fabricant

- Les dues ultimes xifres de 1"any d"impressié del marcatge
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- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)
- Descripcid del producte (nom generic, material, Us previst)
- Designaci6 del producte
- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables
A la documentacio6 del marcatge haura d"indicar:
- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos
- Data d"emissio del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és l"exigit en el marcatge
- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no
compleixen amb I"article 30.4.1 del CODlI ESTRUCTURAL.
L*arid reciclat ha d"incloure en la seva documentacio:
- Naturalesa del material
Planta productora de 1"arid i empresa transportista de la runa
Preséncia d"impureses
Detalls de la seva procedéncia
- Altre informaci6é que resulti rellevant
OPERACIONS DE CONTROL:
Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovaci6 de la seva
idonettat per al seu Us es fara mitjancant un control documental del marcatge per tal de
determinar el compliment de les especificacions del projecte i de I"article 30 del CODI
ESTRUCTURAL .
En el cas d"arids d"autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d"aportar un certificat
d"assaig, de com a maxim tres mesos d"antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels
contemplats en I"article 17.2.2.1 del CODI ESTRUCTURAL, que verifiqui el compliment de les
especificacions de I"arid subministrat respecte 1"article 30 del CODI ESTRUCTURAL.
La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de
suficient informaci6, ha de poder determinar I"execucidé de comprovacions mitjancant assaigs.
La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccid a la planta de fabricaci6, a poder ser,
abans del subministra de I7arid, per comprovar la idoneTtat per a la seva fabricaci6é. En cas
necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs segients per a verificar la conformitat de
les especificacions:
- Matéria organica (UNE-EN 1744-1).
- Terrossos d"argila (UNE 7133).
- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes
espeC|f|c 2 (UNE EN 1744-1).

- Compostos de sofre (S03)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).
- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).
- Contingut d"16 CL- (UNE-EN 1744-1).
- Assaig petrografic
- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146513 i UNE 146508).
- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).
- Absorcié d"aigua (UNE-EN 1097-6).
- Assaig d"identificacid per raigs X.
- Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)
- Assaig granulometric (UNE-EN 933-2)
- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)
Un cop s"hagi realitzat I"apilament, s"ha de realitzar una inspeccio6 visual, 1 si es considera
necessari, s"han de prendre mostres per realitzar els assaigs corresponents.
S"ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjancant
rentat, cribatge o mescla, assoleixi les condicions exigides.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D*INCOMPLIMENT:
No s"ha d"acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de
condicions. Si la granulometria no s"ajusta a la utilitzada per a I"establiment de les
dosificacions aprovades, s"hauran de projectar i aprovar noves formules de treball.
No s"han d-utilitzar arids fins els quals I"equivalent de sorra sigui inferior a:
- 70, en obres sotmeses a les classes X0 o XC
- 75, en la resta de casos
En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques dolomitiques
que no compleixin I"especificacié de l"equivalent de sorra, s"han de poder acceptar si
I1"assaig del blau de metile (UNE-EN 933-9) compleix el segient:
- Per a obres amb classe general d"exposicid classe X0 o XC: <= 0,6% en pes
- Resta de casos: <= 0,3% en pes
Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la
presencia d"argila en els fins, s"ha de poder realitzar un assaig de rajos X per a la seva
deteccid6 i identificacidé: s"ha de poder utilitzar I7arid fi si les argiles sé6n del tipus
caolinita o illita, i si les propietats del formigé amb aquest arid séon les mateixes que les
d"un que tingui els mateixos components pero sense els fins.
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S"han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o0 escories
siderurgiques adequades, en la fabricacié de formigdé d"Us no estructural.

BO - MATERIALES BASICOS
B05 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B055- - CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B055-067M.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que,
amassats amb aigua, formen una pasta que, mitjancant un procés d"hidrataci6, endureix i un cop
endurit conserva la seva resistencia i estabilitat fins i tot sota l"aigua.

S"han considerat els ciments regulats per la norma RC-16 amb les caracteristiques segients:
- Ciments comuns (CEM)

Ciments d"aluminat de calci (CAC)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a l"aigua de mar (MR)

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s"utilitzi en obra publica, I"acord de Govern de la Generalitat
de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o
puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats
membres de la Unid Europea o de I"Associacid Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de I"etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament (CE) n® 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat
Europea.

Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicio.

El ciment ha de ser capac¢, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de
produir un morter o un formigdé que conservi la seva traballabilitat en un temps prou llarg i
assolir, al final de periodes definits, els nivells especificats de resisténcia i mantenir
estabilitat de volum a llarg termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d"aglomeracio.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d"acord amb
I"establert a 1"0rdre Presidencial 1954/2004 de 22 de juny, no s"han d-utilitzar o
comercialitzar ciments amb un contingut de crom (V1) superior a dos parts per milié del pes
sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM):

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
132871995 de 28 de juliol i1 256/2016 de 10 de juny.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN
197-1.

Tipus de ciments:

- Ciment Portland: CEM 1

Ciment Portland amb addicions: CEM 11

Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM 111

Ciment putzolanic: CEM IV

- Ciment compost: CEM V

Alguns d"aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de I"addici6 o barreja
d"addicions presents en el ciment. Segons aquest contingut creixent els subtipus poden ser A,
BocC.

Addicions del clinker portland (K):

- Escoria de forn alt: S

- Fum de silice: D

- Putzolana natural: P

- Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

- Cendra volant calcaria: W
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- Esquist calcinat: T

- Filler calcari L: L

- Filler calcari LL: LL

Relacidé entre denominacid i designacid dels ciments comuns segons el tipus, subtipus 1
addicions:

+—— +
H Denominacio 1 Designacio H
1 1 1
T Tttt T T T T Tt Tt T 1
1 Ciment portland 1 CEM 1 H
1 1 1
Tttt T T Ty Tttt T 1
1 Ciment portland amb escoria 1 CEM I1/A-S
H i CEM I11/B-S |
T —— oo :
1 Ciment portland amb fum de silice i1 CEM II/A-D }
b o 1
1 1 1
1 Ciment portland amb Putzolana 1 CEM I11/A-P
i i CEM I11/B-P |
H i CEM I11/A-Q
E E CEM 11/B-Q E
| T T T T T T T T T T T T T 1T T Tt T T 1
1 Ciment portland amb cendres 1 CEM I11/A-V
1 volants 1 CEM 11/B-V |
i 1 CEM I1I/A-W |
i i CEM I11/B-W |
1 1 1
Tttt T T Tttt T T 1
1 Ciment portland amb esquist i CEM II/A-T |
1 calcinat 1 CEM 11/B-T |
o e 1
1 1 1
1 Ciment portland amb Filler i CEM II/A-L
1 calcari 1 CEM I11/B-L |
H i CEM II/A-LL }
i i1 CEM I11/B-LL }
1 1 1
Tttt T T r e Tt T 1
1 Ciment portland mixt i CEM II/A-M
H i CEM I11/B-M |
S oo :
1 Ciment amb escories de 1 CEM I111/A H
1 forn alt 1 CEM 111/B H
H i CEM IlI/C H
T oo :
1 Ciment putzolanic 1 CEM IV/A H
i i1 CEM 1V/B H
f oo { o !
1 Ciment compost 1 CEM V/A H
H i1 CEM V/B H
gy +

En ciments portland mixtos CEM 11/A-M i CEM 11/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM 1V/B
i en ciments compostos CEM V/A i1 CEM V/B els components principals a més del clinker han de
ser declarats a la designaci6 del ciment.

La composici6 dels diferents ciments comuns ha de ser l"especificada al capitol 6 de la norma
UNE-EN 197-1.

Els ciments comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de
durabilitat especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN 197-1.

CIMENTS D"ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i1 calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 256/2016,
de 10 de juny.

Han de complir les exigéncies mecaniques, Ffisiques i quimiques especificades a UNE-EN 14647.
CIMENTS BLANCS (BL):

Han d"estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE 80305
i homolegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns) i UNE-EN 413-1 (ciments de ram de
paleta) que compleixin amb I"especificacié de blancor.

Index de blancor (UNE 80117): >= 85

D"acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d"octubre i L"Ordre Ministerial de 17 de gener de
1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

La composici6, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que
han de complir els ciments comuns blancs son les mateixes que les especificades per als
ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.

La composici6, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques I quimiques que ha de complir
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el ciment blanc de ram de paleta (BL 22,5 X) so6n les mateixes que les especificades per al
ciment homoleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L"AIGUA DE MAR (MR):

D"acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d"octubre i L"Ordre Ministerial de 17 de gener de
1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

Relacidé entre denominacid i designacid dels ciments resistents a l"aigua de mar segons el
tipus, subtipus i addicions:

+—— +
H Denominacio 1 Designacié H
1 1 1
T Tttt T r 1Tt Tttt 1
1 Ciment portland H | H
b e 1
1 1 1
1 Ciment portland amb escoria H 11/7A-S H
H H 11/B-S H
=TT 1mmmm--—————--- i
1 Ciment portland amb fum de silice H 11/A-D H
e o 1
1 1 1
1 Ciment portland amb Putzolana H 11/A-P H
H H 11/B-P H
T —— oo - ;
1 Ciment portland amb cendres H 11/7A-V H
1 volants H 11/B-V H
e o 1
1 1 1
1 Ciment amb escories de H 111/A H
i forn alt H 111/B H
H H 1i/c H
d - - !
1 Ciment putzolanic H 1V/A H
H H 1vV/B H
d - oo !
1 Ciment compost i CEM V/A H
S +

Les especificacions generals en quan a composicid i a exigéncies mecaniques, fisiques,
quimiques i1 de durabilitat que han de complir sén les corresponents als ciments comuns
homolegs de la norma UNE-EN 197-1.

Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-2.
2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s"alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s*"ha d"emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s"han d"emmagatzemar en un lloc sec, ventilat, protegit
de la intempérie i1 sense contacte directe amb la terra, de manera que no s"alterin les seves
condicions.

Temps maxim d"emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,5 i 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos

- Classes 52,5 : 1 mes

3.- UNITAT I CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcid de I element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacién de los
cementos para la fabricacién de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos
prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacion de conformidad a normas
como alternativa de la homologacién de los cementos para la fabricaciéon de hormigones y
morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacion de la Directiva
93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacidon de productos de construccién, aprobadas
por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 256/2016, de 10 de junio, por el que se aprueba la Instruccidén para la recepciodn
de cementos (RC-16).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicion, especificaciones y criterios de conformidad
de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicidon, especificaciones y criterios de
conformidad.

UNE 80305:2012 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2017 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al
agua de mar.

5.— CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) 1 CIMENTS DE CALC
(CAC):
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aqguesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d"avaluacié de
conformitat aplicable, d*acord amb el que disposa lI"apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
preparacié de formigd, morter, beurades i altres mescles per a construccid i per a la
fabricaci6 de productes de construcci6, - Productes per a elaboracié de formigo, morter, pasta
i altres mescles per a construccid i1 per a la fabricaci6 de productes de construccio: -
Sistema 1+: Declaracid de Prestacions
El simbol normalitzat del marcatge CE ha d"anar acompanyat de la segient informacidé com a
minim:
- el ndmero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de
produccio
- nom o marca distintiva d"identificacid i adreca enregistrada del fabricant
- numero del certificat CE de conformitat
- les dues ultimes xifres de I"any en que el fabricant va posar el marcatge CE
- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i
prestacions declarades atenent a les seves especificacions tecniques
- referéncia a la norma harmonitzada corresponent
- designaci6é normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components
principals) i classe resistent
- en el seu cas, informaci6é addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de
pérdua per calcinaci6é de cendra volant i/o0 additiu emprat
Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a minim:
- el simbol normalitzat del marcatge CE
- en el seu cas, el numero del certificat CE de conformitat
- nom o marca distintiva d"identificacid i adreca enregistrada del fabricant
- els dos ultims digits de I"any en que el fabricant va posar el marcatge
- referéncia al numero de la norma harmonitzada corresponent
En aquest cas, la informaci6 complerta del marcatge o etiquetat CE haura d"apareixer també a
1"albara o documentacidé que acompanya al lliurament.
A 1"albara hi han de figurar les dades segiients:
- numero de referéncia de la comanda
- nom i adreca del comprador i punt de desti del ciment
- i@dentificacio6 del fabricant i de I"empresa de subministrament
- designaci6 normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccié RC-16
- quantitat que es subministra
- en el seu cas, referéncia a los dades de l"etiquetat corresponent al marcatge CE
- data de subministrament
identificacio6 del vehicle que el transporta
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) 1 CIMENTS
RESISTENTS A L*AIGUA DE MAR (MR):
A 1"albara hi han de figurar les dades segiients:
- numero de referéncia de la comanda
- nom i adreca del comprador i punt de desti dels ciment
- i@dentificacio6 del fabricant i de I"adreca de subministrament
- designaci6é normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 256/2016, de 10 de
Juny
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris
- quantitat que es subministra
- i1dentificacio del vehicle que transporta el ciment
- en el seu cas, l"etiquetatge corresponent al marcatge CE
- En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la segient
informacié:
- nom o marca identificativa i adreca complerta del fabricant i de la fabrica
- designacid normalitzada del ciment subministrat conforme la present instruccio
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris
- dates de fabricacid i1 d"envasat (indicant setmana i any)
- condicions especifiques aplicables a la manipulaci6 1 utilitzaci6 del producte
El fabricant ha de facilitar, si li demanen, les dades seglents:
- Inici i final d"adormiment
- Si s"han incorporat additius, informacié detallada de tots ells i dels seus efectes
OPERACIONS DE CONTROL:
La recepci6 del ciment haura d"incloure al menys, dues fases obligatories:
- Una primera fase de comprovaci6é de la documentacio
- Una segona fase d"inspeccid visual del subministrament
Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcié ho considera oportu, de
comprovaci6 del tipus i classe de ciment i de les caracteristiques fisiques quimiques i
mecaniques mitjancant la realitzaci6 d"assaigs d"identificacid i, si es el cas, d"assaigs
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complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcidé ha de
comprovar que la documentaci6 es la requerida. Aquesta documentacid estara compresa per:

- Albara o full de subministrament.

- Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del
Reial Decret 1313/1988

- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant
signat.

- Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també la documentacid precisa de
reconeixements del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment a una
inspeccid visual per comprovar que no ha patit alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s"activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el
Responsable aixi ho estableixi per haver donat resultats no conformes en les fases anteriors o
per haver detectat defectes en 1"Us de ciments d"anteriors remeses.

En aquest suposit es duran terme, abans de comencar I"obra i cada 200 t de ciment de la
mateixa designacid i procedéencia durant I"execucid, assaigs d"acord amb l"establer en els
Annexes 5 i 6 de la RC-16.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons I"indicat en la RC-16. Per a cada lot de control sotmes a
assaig s"extrauran tres mostres, una per tal de realitzar els assaigs de comprovaci6 de la
composicio, I"altra per als assaigs fisics, mecanics i quimics i I"altra per a ser conservada
preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s"aprovara 1"0s de ciments els quals el etiquetatge i la
documentacidé no es correspongui amb el ciment sol-licitat, quan la documentacidé no estigui
completa 1 quan no es reuneixin tots els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s"aprovara 1"Us de ciments que presentin simptomes de
meteoritzacio rellevant, que contingui cossos estranys i que no resulti homogénia en el seu
aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s"aprovara 1"0s de ciments que no compleixin els criteris
establerts en I"apartat A5.5 de la RC-16.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els assaigs
per duplicat, sobre dues mostres obtingudes de I"aplec existent a obra. S"acceptara el lot
Unicament si els resultats obtinguts en les dues mostres so6n satisfactoris.

BO - MATERIALES BASICOS
B07 - MORTERS DE COMPRA

B075- - MORTER D'ANIVELLAMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B075-06T4.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Barreja d"un o més conglomerants minerals amb granulats triats i additius especials.

S"han considerat els tipus seglents:

El morter d"anivellament és una barreja de granulats fins, ciment i additius organics, que en
afegir-li aigua forma una pasta fluida per escampar sobre terres existents i fer una capa de 2
a 5 mm de gruix de superficie plana i horitzontal amb acabat pordés.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d"aglomeracio.

MORTER SINTETIC DE RESINES EPOXI:

El morter sintétic de resines epoxi és un morter obtingut a partir d"una mescla de granulats
inerts i d"una formulacié epoxi en forma de dos components basics: una resina i un enduridor.
La formulaci6 de I"epoxi ha de ser determinada per 1%0s a que es destini el morter i la
temperatura ambient i superficials del lloc on es col-loqui. Aquesta formulacié ha de ser
aprovada per la DF.
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Mida maxima del granulat: <= 1/3 del gruix mitja de la capa de morter

Mida minima del granulat: >= 0,16 mm

Proporcio6 granulat/resina (en pes) (Q): 3 <= Q<=7

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats herméticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d"origen i1 en llocs secs, sense contacte directe amb el terra
i protegit de la intempérie, de manera que no se n"alterin les condicions inicials.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a 1"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

MORTER SEC, D®ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER SEC, D"ANIVELLAMENT, REFRACTARI,
POLIMERIC O DE RESINES:

A I"envas hi ha de figurar les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

Instruccions d utilitzacio

Composici6 i caracteristiques del morter

BO - MATERIALES BASICOS
B09 - ADHESIVOS

B090 - ADHESIVOS DE APLICACION UNILATERAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0901000.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

DEFINICION:

Adhesivos que sélo requieren aplicacién en una de las caras de los elementos a unir.
Se han considerado los siguientes tipos:

- En dispersion acuosa

- Acuoso en dispersion vinilica

- En solucion alcohdlica

- De poliuretano bicomponente

- De poliuretano (un s6lo componente)

-De PVC

- De resinas epoxi

- Bipolimero acrilico en dispersion acuosa para colocacién de placas de poliestireno

EN DISPERSION ACUOSA:

Adhesivo de resinas sintéticas para la colocacion de pavimentos de PVC y revestimientos textiles.
Sera de facil aplicacion, tendra una gran fuerza adhesiva inicial y no sera inflamable ni téxico.
Densidad a 20°C: <= 1,24 g/cm3

Contenido solido: Aprox. 70%

Rendimiento: 250 - 350 g/m2

ACUOSO EN DISPERSION VINILICA:

Adhesivo para la colocacion de revestimientos murales y papeles vinilicos.
No sera inflamable ni tdxico.

Densidad: 1,01 g/cm3

Rendimiento: Aprox. 200 g/m2

Temperatura de trabajo: >=5°C

EN SOLUCION ALCOHOLICA:
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Adhesivo de resinas sintéticas en solucién alcohdlica, para la colocacién de pavimentos textiles ligeros.
Sera de facil aplicacion y tendra una gran fuerza adhesiva inicial.

Densidad a 20°C: 1,5 g/cm3

Contenido solido: 84 - 86%

Rendimiento: Aprox. 450 g/m2

DE POLIURETANO BICOMPONENTE:
Adhesivo de poliuretano bicomponente, para la colocaciéon de pavimentos de goma.
Sera de facil aplicacion, exento de disolventes y no inflamable.

DE POLIURETANO (UN SOLO COMPONENTE):

Adhesivo formado por un aglomerante a base de resinas hidroxiladas solas o modificadas, que catalizan al ser mezcladas con
un isocianado.

Caracteristicas de la pelicula liquida:

- La mezcla preparada, después de 3 minutos de agitacion (INTA 163.203), no presentara coagulos, pellejos ni depoésitos duros
- Temperatura de inflamacién (INTA 160.232 A): >=30°C

- Rendimiento para una capa superior a 150 micras: > 1 m2/kg

- Temperatura de endurecimiento: >= 15°C

- Tiempo de aplicaciéon a 20°C: >3 h

Resistencia quimica de la pelicula seca:

- Acido citrico 10%: 15 dias

- Acido lactico 5%: 15 dias

- Acido acético 5%: 15 dias

- Aceite de quemar: Ninguna modificacion

- Xilol: Ninguna modificacién

- Cloruro sodico 10%: 15 dias

- Agua: 15 dias

PVC:

Adhesivo preparado para la unién de materiales de PVC.

Sera de facil aplicacion y tendra una gran fuerza adhesiva inicial.

Tendra buena estabilidad dimensional a los cambios de temperatura y no producira olores molestos.
Tiempo de presecado en condiciones normales: <=1 min

Resistencia a la compresion: > 100 kg/cm2

Resistencia a la traccion: > 180 kg/cm2

DE RESINAS EPOXI:

Adhesivo de resinas epoxi bicomponente, para la colocacion de pavimentos de goma y revestimiento de PVC.
Sera resistente a la humedad, calor, aceites, disolventes, acidos y alcalis diluidos.

La mezcla de los dos componentes se hara con la misma proporcion.

Tiempo de aplicacién a 20°C: 3-4h

BIPOLIMERO ACRILICO EN DISPERSION ACUOSA:

Adhesivo de pasta acuosa, formado por cargas minerales y aditivos y como ligante principal, un copolimero acrilico en
dispersion.

Sera apto para mezclarse con el cemento.

Extracto seco a 105°C: 75-78

Contenido de cenizas a 450°C: 65 - 68

Tolerancias:

- Densidad: *0,1%

- Extracto seco: + 3%

- Contenido de cenizas: * 3%

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En envases herméticamente cerrados.
En cada envase figurara los datos siguientes:

- Identificacion del fabricante

- Nombre comercial del producto

- Identificacion del producto

- Fecha de caducidad

- Peso neto o volumen del producto

- Instrucciones de uso

- Limitaciones de uso (Temperatura, materiales, etc)
- Toxicidad e inflamabilidad

- Tiempo de secado

- Rendimiento

Para adhesivos de dos componentes:
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- Proporcion de la mezcla

- Tiempo de induccion de la mezcla

- Vida de la mezcla

Para adhesivos de PVC, el fabricante facilitara los datos siguientes:

- Color

- Densidad

- Viscosidad

- Contenido sélido

Almacenamiento: En su envase, en locales ventilados, sin contacto con el terreno.
Temperatura de almacenamiento:

- Dispersién acuosa, dispersion vinilica: >= 10°C

- Solucién alcohdlica, poliuretano, PVC, resinas epoxi: 5°C - 30°C

Para adhesivo acuoso en dispersion vinilica el tiempo maximo de almacenamiento es 1 afio a partir de la fecha de fabricacion.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION
kg de peso necesario suministrado en la obra.
4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BO - MATERIALES BASICOS
BOA - FERRETERIA

BOAS- - TORNILLO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA5-06VX.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid triangular que dibuixa sobre la seva
superficie una hélice continua.

S"han considerat els tipus seglents:

- Cargols autoroscants amb volandera

- Cargols taptite d"acer inoxidable

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d"estar en relacidé amb el seu diametre (UNE 17-008), i la
llargaria de la rosca, en relacié amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca ha de permetre que el cargol faci I"efecte d"una broca, fent a
la vegada el forat i la rosca.

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d"altres defectes superficials.
Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d"eines.

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuttats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuTtats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

Protecci6 de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra
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4 _- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALES BASICOS

BOA - FERRETERIA

BOA6 - TAC DE MATERIAL PLASTIC
Plec de condicions

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d"una peca per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccidé del tac

pot ser per adheréencia quimica o per expansio produida per la deformacié de la peca en ser
comprimida pel cargol.

S"han considerat els tipus seguents:

- Tac d"expansiod de nild i vis d"acer

- Tac d"expansio6 d"acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixaci6 mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d"acer, beina de PVC,
volanderes d"estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser l"adient al suport i als esforcos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar
els elements.

El vis ha d"anar protegit contra la corrosio.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementaci6 del vis: > 0,1 mm

VOLANDERES:

Diametre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S"ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la
seva correcta col-locaci6 en capses, on han de figurar:

- ldentificacio6 del fabricant

- Diametres

- Llargaries

Unitats

- Instruccions d"uUs

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BO - MATERIALES BASICOS
BOA - FERRETERIA

BOAO- - TAC DE MATERIAL PLASTIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAO-071G.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d"una peca per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccidé del tac

pot ser per adheréencia quimica o per expansio produida per la deformacié de la peca en ser
comprimida pel cargol.

S"han considerat els tipus seguents:

- Tac d"expansiod de nild i vis d"acer

- Tac d"expansi6 d"acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixaci6 mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d"acer, beina de PVC,
volanderes d"estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser l"adient al suport i als esforcos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar
els elements.

El vis ha d"anar protegit contra la corrosio.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementaci6 del vis: > 0,1 mm

VOLANDERES:

Diametre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S"ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la
seva correcta col-locacidé en capses, on han de figurar:

- ldentificacio6 del fabricant

- Diametres

Llargaries

Unitats

- Instruccions d"uUs

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALES BASICOS
BOA - FERRETERIA
BOAO- - TAC DE MATERIAL PLASTIC

BOAO-0 -

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAO-071G.
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RECUPERACION DE ENERGIA del_VaIIes
Oriental

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d"una peca per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccid6 del tac
pot ser per adheréncia quimica o per expansid produida per la deformaci6é de la peca en ser
comprimida pel cargol.

S"han considerat els tipus seguents:

- Tac d"expansio de nild i1 vis d"acer

- Tac d"expansid d"acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixaci6 mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d"acer, beina de PVC,
volanderes d"estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser l"adient al suport i als esforcos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar
els elements.

El vis ha d"anar protegit contra la corrosio.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementaci6 del vis: > 0,1 mm

VOLANDERES:

Diametre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S"ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la
seva correcta col-locacié en capses, on han de figurar:

- ldentificaci6 del fabricant

- Diametres

Llargaries

Unitats

- Instruccions d"us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALES BASICOS
BOA - FERRETERIA

BOAP- - TAC MECANIC METAL-LIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAP-07IX.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d"una peca per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjecci6 del tac
pot ser per adheréncia quimica o per expansid produida per la deformaci6 de la peca en ser
comprimida pel cargol.

S"han considerat els tipus seguents:

- Tac d"expansio de nild i vis d"acer

- Tac d"expansid d"acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixacio mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d"acer, beina de PVC,
volanderes d"estanquitat i tap de cautxu

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser I1"adient al suport i als esforcos que ha de suportar.
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Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar
els elements.

El vis ha d"anar protegit contra la corrosio.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).
Cementacidé del vis: > 0,1 mm

VOLANDERES :

Diametre interior de la volandera:

- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm

- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S"ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la
seva correcta col-locacié en capses, on han de figurar:

- ldentificacio6 del fabricant

- Diametres

- Llargaries

Unitats

- Instruccions d"Us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcid de I element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALES BASICOS
BOA - FERRETERIA

BOAQ- - VIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAQ-07EX.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid triangular que dibuixa sobre la seva
superficie una hélice continua.

S"han considerat els tipus seglents:

- Visos galvanitzats

Visos per a fusta o tac de PVC

Visos per a conglomerats de fusta, de llauté

- Visos per a plaques de cartré-guix, cadmiats o galvanitzats

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d"estar en relaci6é amb el seu diametre (UNE 17-008), i la
llargaria de la rosca, en relacié amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La seva superficie ha de ser llisa, sense Ffissures, rebaves ni d altres defectes superficials.
Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d"eines.
Cementacidé del vis: > 0,1 mm

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuTtats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuTtats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

Protecci6 de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT
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Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALES BASICOS
BOB - ACERI|METALL EN PERFILS O BARRES

B0OB3- - ENTRAMAT D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOB3-1K76.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Entramat de platines d"acer galvanitzat per a formacid de paviments, de 30x30 mm de pas de
malla, incloses en un bastiment format per platines portants.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir la capacitat portant 1 les carregues admissibles per cada tipus
d"entramat, en funci6 de les condicions d"Us previstes.

La reixa ha de ser plana, amb els seus perfils escairats.

No ha de tenir cops, porus ni d-altres deformacions o defectes superficials.

L"entramat ha d"estar fixat a les platines, en tot el seu perimetre i sense guerxaments.
La unid entre els perfils i la del bastidor cal que sigui per soldadura (per arc o per
resistéencia).

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i1 continu a tota la superficie. No ha de tenir
esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

Totes les soldadures s"han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en
fred).

Proteccié de la galvanitzaci6: >= 385 g/m2

Protecci6 de la galvanitzacid a les soldadures: >= 345 g/m2

Puresa del zinc: >= 98,5%

Tolerancies:

- Gruix: * 0,5 mm

- Seccio dels perfils: * 2,5%

Rectitud d"arestes: * 2 mm/m

Planor: + 1 mm/m

- Torsio dels perfils: + 1°/m

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d"assegurar el seu escairat, rectitud i
planor.

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d"humitat i les zones on pugui rebre
impactes. No ha d"estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO - MATERIALES BASICOS

BOC - PLACAS, PLANCHAS Y TABLEROS
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BOCH - PLACAS Y PLANCHAS METALICAS

BOCHO9- - PLANXA D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOCH9-0E3X

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Planxa d"acer, plana o conformada, obtinguda a partir d"una banda d"acer de qualitat
industrial, galvanitzada en continu, amb un recobriment minim Z 275, segons UNE 36-130, i amb
acabat prelacat a les dues cares, si es el cas.

S"han considerat els tipus de planxa seglents:

- Planxa nervada d"acer galvanitzat

- Planxa nervada d"acer prelacat

Planxa gofrada d"acer galvanitzat, plegada per a fer esglaons

Planxa grecada d"acer galvanitzat

- Planxa grecada d"acer prelacat

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecaniques i la composicidé quimica de l"acer,
que ha de complir les determinacions de la norma UNE-EN 10025-2.

Ha de tenir el moment d"inércia, el moment resistent, gruix i tipus de nervat o grecat
indicats a la DT, i si alguna dada no esta indicada, el valor haura de ser suficient per a
resistir sense superar les deformacions maximes admissibles, els esforcos als que es veura
sotmesa.

No ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes de I"acabat
superficial.

El color ha de ser uniforme, i si l"acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb
I"indicat a la DT o el triat per la DF.

Si la planxa és gofrada, la forma i dimensions del grabat ha de ser ITindicat a la DT.

Tipus d"acer: S235JR

Tolerancies:

- Amplaria de muntatge - Amplaria nominal =< 700 mm: + 4 mm, - O mm - Amplaria nominal
> 700 mm: + 5 mm, - O mm

- Llargaria de la planxa: + 3%, - 0%

- Gruix de la planxa: - Gruix nominal =< 0,8 mm: + 0,10 mm - Gruix nominal > 0,8 mm: #*
0,15 mm

- Modul resistent i moment d"inéercia: + 5%, - 0%

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en paquets protegits amb fusta, de manera que no s"alterin les
seves caracteristiques.

Les planxes s"han de subministrar tallades a mida, del taller, diferenciades per tipus de
perfil i acabats.

Emmagatzematge: als seus embalatges, col-locats lIleugerament inclinats per que permetin
evacuar lT"aigua, en llocs protegits d"impactes.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 36130:1991 Bandas (chapas y bobinas), de acero bajo en carbono, galvanizadas en continuo
por inmersion en caliente para conformacién en frio. Condiciones técnicas de suministro.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

Inspecci6 visual del material a la seva recepcio.

- Abans de comencar l"obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi
a 1"obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions téecniques, incloent els resultats dels assaigs segients,

realitzats per un laboratori acreditat: - Tipus d"acer, segons CTE DB SE-A. -
Caracteristiques del recobriment, segons UNE 36-130 - Caracteristiques mecaniques:

- Resisténcia a la traccio - Allargament minim - Duresa Brinell -
Caracteristiques geométriques: - Gruix - Llargaria - Amplaria

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda
a un pais de I1"UE, es pot prescindir de la presentacid dels assaigs de control de recepcid.
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar l1"obra no es fa I"entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, s"ha de realitzar una séerie completa d"assaigs a carrec del
Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d"incompliment, s"ha de repetir l"assaig, a carrec del contractista,
sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats
obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

B4 - ESTRUCTURAS
B44 - MATERIALES DE ACERO PARA ESTRUCTURAS

B44Z- - PERFIL DE ACERO PARA ESTRUCTURAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B44Z-0LYG.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Perfiles de acero para usos estructurales, formados por pieza simple o compuesta y cortados a
medida o trabajados en taller.

Se han considerado los siguientes tipos:

- Perfiles de acero laminado en caliente, de las series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, de
acero S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segun UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente de las series L, LD, redondo, cuadrado, rectangular o
plancha, de acero S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segun UNE-EN 10025-2

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente de las series redondo, cuadrado o rectangular,
de acero S275J0H o S355J2H, segun UNE-EN 10210-1

- Perfiles huecos conformados en frio de las series redondo, cuadrado o rectangular de acero
S275J0H o S355J2H, segin UNE-EN 10219-1

- Perfiles conformados en frio de las series L, LD, U, C, Z, u Omega, de acero S235JRC, segun
UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente, en plancha, de acero con resistencia mejorada a la
corrosion atmosférica S355J0WP o S355J2WP, segun UNE-EN 10025-5

Se han considerado los siguientes tipos de union:

- Con soldadura

- Con tornillos

Se han considerado los acabados de proteccioén siguientes (no aplicable a los perfiles de acero
con resistencia mejorada a la corrosion atmosférica):

- Una capa de imprimacidn antioxidante

- Galvanizado

CARACTERTSTICAS GENERALES:

No presentara defectos internos o externos que perjudiquen su correcta utilizacion.

PERFILES DE ACERO LAMINADO EN CALIENTE:

El fabricante garantizard que la composicién quimica y las caracteristicas mecanicas y
tecnolégicas del acero utilizado en la fabricacion de perfiles, secciones y planchas, cumple
las determinaciones de las normas de condiciones técnicas de suministro siguientes:

- Perfiles de acero laminado en caliente: UNE-EN 10025-1 y UNE-EN 10025-2

- Perfiles de acero laminado en caliente con resistencia mejorada a la corrosiéon atmosférica:
UNE-EN 10025-1 y PNE-EN 10025-5

Las dimensiones y las tolerancias dimensionales y de forma seran las indicadas en las
siguientes normas:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB y HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L y LD: UNE-EN 10056-1 y UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055
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Redondo: UNE-EN 10060

Cuadrado: UNE-EN10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Plancha: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILES PERFORADOS:

El fabricante garantizard que la composicién quimica y las caracteristicas mecanicas y
tecnolégicas del acero utilizado en la fabricacion de perfiles cumple las determinaciones de
las normas de condiciones técnicas de suministro siguientes:

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente: UNE-EN 10210-1

- Perfiles huecos conformados en frio: UNE-EN 10219-1

Las tolerancias dimensionales cumpliran las especificaciones de las siguientes normas:

- Perfiles huecos de acero laminado en caliente: UNE-EN 10210-2

- Perfiles huecos conformados en frio: UNE-EN 10219-2

PERFILES CONFORMADOS EN FRITO:

El fabricante garantizara que la composiciéon quimica y las caracteristicas mecanicas y
tecnolégicas del acero utilizado en la fabricacion de perfiles y secciones, cumple las
determinaciones de las normas de condiciones técnicas de suministro del producto de partida.
Las tolerancias dimensionales y de la seccion transversal cumpliran las especificaciones de la
norma UNE-EN 10162.

PERFILES TRABAJADOS EN TALLER CON SOLDADURA:

El material de aportacién utilizado sera apropiado a los materiales a soldar y al
procedimiento de soldadura.

Las caracteristicas mecanicas del material de aportacion seran superiores a las del material
base.

En aceros de resistencia mejorada a la corrosion atmosférica, la resistencia a la corrosion
del material de aportacion sera equivalente a la del material base.

Los procedimientos autorizados para realizar uniones soldadas son:

- Por arco eléctrico manual electrodo revestido

- Por arco con hilo tubular, sin proteccidén gaseosa

- Por arco sumergido con hilo/alambre

- Por arco sumergido con electrodo deshudo

- Por arco con gas inerte

- Por arco con gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccién de gas activo

- Por arco con hilo tubular, con proteccién de gas inerte

- Por arco con electrodo de volframio y gas inerte

- Por arco de conectores

Las soldaduras se haran por soldadores certificados por un organismo acreditado y cualificados
segun la UNE-EN 287-1.

Antes de empezar a soldar se verificara que las superficies y bordes a soldar son apropiados
al proceso de soldadura y que estan libres de fisuras.

Todas las superficies a soldar se limpiaran de cualquier material que pueda afectar
negativamente la calidad de la soldadura o perjudicar el proceso de soldeo. Se mantendran
secas y libres de condensaciones.

Se evitaréa la proyeccion de chispas erréaticas del arco. Si se produce debe sanearse la
superficie de acero.

Se evitara la proyecciéon de soldadura. Si se produce debe ser eliminada.

Los componentes a soldar estaran correctamente colocados y fijos en su posicién mediante
dispositivos apropiados o soldaduras de punteo, de manera que las uniones a soldar sean
accesibles y visibles para el soldador. No se introduciran soldaduras adicionales.

El armado de los componentes estructurales se hard de forma que las dimensiones finales estén
dentro de las tolerancias establecidas.

Las soldaduras provisionales se ejecutaran siguiendo las especificaciones generales. Se
eliminaran todas las soldaduras de punteo que no se incorporen a las soldaduras finales.
Cuando el tipo de material del acero y/o la velocidad de enfriamiento puedan producir un
endurecimiento de la zona térmicamente afectada se considerard la utilizacién del
precalentamiento. Este se extendera 75 mm en cada componente del metal base.

No se acelerard el enfriamiento de las soldaduras con medios artificiales.

Los cordones de soldadura sucesivos no produciran muescas.

Los defectos de soldadura no se taparan con soldaduras posteriores. Se eliminaran de cada
pasada antes de hacer la siguiente.

Después de hacer un cordén de soldadura y antes de hacer el siguiente, es necesario limpiar la
escoria mediante una piqueta y un cepillo.

La ejecucidon de los diferentes tipos de soldaduras se hara de acuerdo con los requisitos
establecidos en el apartado 10.3.4 del DB-SE A y el articulo 94 del CODIGO ESTRUCTURAL para
obras de edificacion o de acuerdo con el articulo 640.5.2 del PG3 y el articulo 94 del CODIGO
ESTRUCTURAL para obras de ingenieria civil.

Se reduciran al minimo el numero de soldaduras a efectuar en la obra.

Las operaciones de corte se haran con sierra, cizalla y oxicorte automatico. Se admite el
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oxicorte manual Unicamente cuando el procedimiento automatico no se pueda practicar.

Se aceptan los cortes practicados con oxicorte si no presentan irregularidades significativas
y si se eliminan los restos de escoria.

Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en frio siempre que las
caracteristicas del material no queden por debajo de los valores especificados.

Para el conformado en caliente se seguiran las recomendaciones del productor siderurgico. EIl
doblado o conformado no se realizara en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C).

El conformado en frio se hard respetando las limitaciones indicadas en la norma del producto.
No se admiten los martillazos.

Los angulos entrantes y entallas tendran un acabado redondeado con un radio minimo de 5 mm.
Tolerancias de fabricacion:

- En obras de edificacion: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A

- En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en el articulo 640.12 del PG3

PERFILES TRABAJADOS EN TALLER CON TORNILLOS:

Se utilizaran tornillos normalizados de acuerdo a las normas recogidas en la tabla 85.2.b del
CODIGO ESTRUCTURAL.

Los tornillos avellanados, tornillos calibrados, pernos articulados y los tornillos
hexagonales de inyeccion se utilizaran siguiendo las instrucciones de su fabricante y
cumpliran los requisitos adicionales establecidos en el articulo 85.2 del CODIGO ESTRUCTURAL.
La situacidon de los tornillos en la unién sera tal que reduzca la posibilidad de corrosion y
pandeo local de las chapas, y facilite el montaje y las inspecciones.

El diametro nominal minimo de los tornillos sera de 12 mm.

La rosca puede estar incluida en el plano de corte, excepto en el caso que los tornillos se
utilicen como calibrados.

Después del apriete la espiga del tornillo debe sobresalir de la rosca de la tuerca. Entre la
superficie de apoyo de la tuerca y la parte no roscada de la espiga habra, como minimo:

- En tornillos pretensados: 4 filetes completos m4s la salida de la rosca

- En tornillos sin pretensar: 1 filete completo mas la salida de la rosca

Las superficies de las cabezas de tornillos y tuercas estaran perfectamente planas y limpias.
En los tornillos colocados en posicion vertical, la tuerca estard situada por debajo de la
cabeza del tornillo.

En los agujeros redondos normales y con tornillos sin pretensar no es necesario utilizar
arandelas. Si se utilizan iran bajo la cabeza de los tornillos, seran achaflanadas y el
chaflan estara situado hacia la cabeza del tornillo.

En los tornillos pretensados, las arandelas seran planas endurecidas e iran colocadas de la
siguiente forma:

- Tornillos 10.9: debajo de la cabeza del tornillo y de la tuerca

- Tornillos 8.8: debajo del elemento que gira

Los agujeros para los tornillos se haran con taladradora mecanica. Se admite otro
procedimiento siempre que proporcione un acabado equivalente.

Se permite la ejecucioéon de agujeros mediante punzonado siempre que se cumplan los requisitos
establecidos en el apartado 10.2.3 del DB-SE A en obras de edificacién o los establecidos en
el apartado 640.5.1.1 del PG3 en obras de ingenieria civil.

Se recomienda que, siempre que sea posible, se taladren de una sola vez los pasadores que
atraviesen dos o0 mas piezas.

Los agujeros alargados se realizaran mediante una sola operacién de punzonado, o con la
perforacidon o punzonado de dos agujeros y posterior oxicorte.

Después de perforar las piezas y antes de unirlas se eliminaran las rebabas.

Los tornillos y las tuercas no se deben soldar, a menos que lo explicite el pliego de
condiciones técnicas particulares.

Se colocaran el numero suficiente de tornillos de montaje para asegurar la inmovilidad de las
piezas armadas y el contacto intimo de las piezas de unién.

Las tuercas se montaran de manera que su marca de designacion sea visible después del montaje.
En los tornillos sin pretensar, cada conjunto de tornillo, tuerca y arandela(as) se apretara
hasta llegar al "apretado a tope"™ sin sobretensar los tornillos. En grupos de tornillos este
proceso se hard progresivamente empezando por los tornillos situados en el centro. Si es
necesario se haran ciclos adicionales de apriete.

Antes de empezar el pretensado, los tornillos pretensados de un grupo se apretaran de acuerdo
con lo indicado para los tornillos sin pretensar. Para que el pretensado sea uniforme se haran
ciclos adicionales de apriete.

Se retiraran los conjuntos de tornillo pretensado, tuerca y arandela(as) que después de
apretados hasta el pretensado minimo se aflojen.

El apriete de los tornillos pretensados se hard mediante uno de los procedimientos siguientes:
- Método de la llave dinamométrica.

- Método de la tuerca indicadora.

- Método combinado.

Las operaciones de corte se haran con sierra, cizalla y oxicorte automatico. Se admite el
oxicorte manual Unicamente cuando el procedimiento automatico no se pueda practicar.

Se aceptan los cortes practicados con oxicorte si no presentan irregularidades significativas
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y si se eliminan los restos de escoria.

Se pueden utilizar procedimientos de conformado en caliente o en frio siempre que las
caracteristicas del material no queden por debajo de los valores especificados.

Para el conformado en caliente se seguiran las recomendaciones del productor siderurgico. EIl
doblado o conformado no se realizara en el intervalo de calor azul (250°C a 380°C).

El conformado en frio se hard respetando las limitaciones indicadas en la norma del producto.
No se admiten los martillazos.

Los angulos entrantes y entallas tendran un acabado redondeado con un radio minimo de 5 mm.
Tolerancias de fabricacion:

- En obras de edificacién: Limites establecidos en el apartado 11.1 del DB-SE A

- En obras de ingenieria civil: Limites establecidos en los apartados 640.5 y 640.12 del PG3
PERFILES PROTEGIDOS CON IMPRIMACION ANTIOXIDANTE:

La capa de imprimacién antioxidante cubrira uniformemente todas las superficies de la pieza.
No presentara fisuras, bolsas ni otros desperfectos.

Antes de aplicar la capa de imprimacion las superficies a pintar deben estar preparadas
adecuadamente de acuerdo con las normas UNE-EN 1SO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 y UNE-EN 1SO
8504-3.

Previamente al pintado se comprobara que las superficies cumplen los requisitos dados por el
fabricante para el producto a aplicar.

La pintura de imprimacion se utilizara siguiendo las instrucciones de su fabricante. No se
utilizara si ha superado el tiempo de vida Util o el tiempo de endurecimiento después de la
apertura del recipiente.

Si se aplica mas de una capa se utilizard para cada una un color diferente.

Después de la aplicacion de la pintura las superficies se protegeran de la acumulacién de agua
durante un cierto tiempo.

No se utilizaran materiales de proteccidon que perjudiquen la calidad de la soldadura a menos
de 150 mm de la zona a soldar.

Las soldaduras y el metal base adyacente no se pintaran sin haber eliminado previamente la
escoria.

La zona sin revestir situada alrededor del perimetro de la unidén con tornillos no se tratara
hasta que no se haya inspeccionado la unién.

PERFILES GALVANIZADOS:

El recubrimiento de zinc serd homogéneo y continuo en toda la superficie.

No se apreciaran grietas, exfoliaciones ni desprendimientos del recubrimiento.

La galvanizacion se harad de acuerdo con las normas UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN 1SO 1461, segun
corresponda.

Se sellaran todas las soldaduras antes de efectuar un decapado previo a la galvanizacion.

Si el componente prefabricado tiene espacios cerrados se dispondran agujeros de venteo o
purga.

Antes de pintarlas, las superficies galvanizadas se limpiaran y trataran con pintura
anticorrosiva con diluyente acido o con chorreado barredor.

2_.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: de manera que no sufran deformaciones ni esfuerzos no previstos.

Almacenamiento: Siguiendo las instrucciones del fabricante. En lugares secos, sin contacto
directo con el suelo y protegidos de la intemperie, de manera que no se alteren sus
condiciones.

No se deben utilizar si se ha superado la vida util en almacén especificada por el fabricante.
3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

kg de peso necesario suministrado en la obra, calculado segun las especificaciones de la DT,
de acuerdo con los siguientes criterios:

- El peso unitario para su calculo tiene que ser el tedrico

- Para poder usar otro valor diferente al tedrico, hace falta la aceptacidén expresa de la DF
Estos criterios incluyen las pérdidas de material correspondientes a recortes.

4_.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccidon conformados en frio de acero no aleado y
de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccidén transversal.

OBRAS DE EDIFICACION:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Coédigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidon de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacion.
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OBRAS DE INGENIERTA CIVIL:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cdédigo Estructural.

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES DE ACERO LAMINADO Y PERFILES
DE ACERO HUECOS:

Cada producto debera estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente informacion:

- EI tipo, la calidad y, si es aplicable, la condicion de suministro mediante su designacion
abreviada

- Un ndmero que identifique la colada (aplicable uUnicamente en el caso de inspecciéon por
coladas) y, si es aplicable, la muestra

- El nombre del fabricante o su marca comercial

- La marca del organismo de control externo (cuando sea aplicable)

- Llevaran el marcado CE de conformidad con lo que dispone el Real Decreto 1328/1995, de 28 de
julio

La marca estara situada en una posicion proxima a uno de los extremos de cada producto o en la
seccion transversal de corte.

Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se hara con una etiqueta adherida
al paquete o sobre el primer producto del mismo.

PERFILES DE ACERO LAMINADO EN CALIENTE:

El suministrador pondra a disposiciéon de la DF si ésta lo solicita, la siguiente
documentacién, que acredita el marcado CE, segun el sistema de evaluacidon de conformidad
aplicable, de acuerdo con lo que dispone el apartado 7.2.1 del CTE: - Productos para uso en
estructuras metalicas o en estructuras mixtas metal y hormigén: - Sistema 2+: Declaracion
de Prestaciones

El simbolo normalizado CE (de acuerdo con la directiva 93/68/CEE) se colocaréa sobre el
producto acompafiado por:

- EI namero de identificacion del organismo de certificacion

- EI nombre o marca comercial y direccion declarada del fabricante

- Los dos ultimos digitos del afio de impresion del marcado

- EI namero del certificado de conformidad CE o del certificado de produccidon en fabrica (si
procede)

- Referencia a la norma EN 10025-1

- Descripcion del producto: nombre genérico, material, dimensiones y uso previsto

- Informacidén de las caracteristicas esenciales indicadas de la siguiente forma: -
Designacion del producto de acuerdo con la norma correspondiente de tolerancias dimensionales,
segun el capitulo 2 de la norma EN 10025-1 - Designacién del producto de acuerdo con el
apartado 4.2 de las normas EN 10025-2 a EN 10025-6

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES DE ACERO CONFORMADOS:
Deberan estar marcados individualmente o sobre el paquete con una marca clara e indeleble que
contenga la siguiente informacion:

- Dimensiones del perfil o nimero del plano de disefio

- Tipo y calidad del acero

- Referencia que indique que los perfiles se han fabricado y ensayado segin UNE-EN 10162; si
se requiere, el marcado CE

- Nombre o logotipo del fabricante

- Cédigo de produccion

- ldentificacion del laboratorio de ensayos externo (cuando sea aplicable)

- Cédigo de barras, segun ENV 606, cuando la informacidén minima anterior se facilite en un
texto claro

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION EN PERFILES PERFORADOS:

Cada perfil deberé estar marcado de forma clara e indeleble con la siguiente informacion:

- La designacion abreviada

- EI nombre o las siglas (marca de fabrica) del fabricante

- En el caso de inspeccién y ensayos especificos, un nimero de identificacion, por ejemplo el
nimero de pedido, que permita relacionar el producto o la unidad de suministro y el documento
correspondiente (Unicamente aplicable a los perfiles huecos conformados en frio)

Cuando los productos se suministren en paquetes el marcado se hara con una etiqueta adherida
al paquete.

OPERACIONES DE CONTROL:

El control de recepcidn de material verificard que las caracteristicas de los materiales son
coincidentes con lo establecido en la DT. Este control cumplira lo especificado en el apartado
7.2 del CTE.

Control de documentacién: documentos de origen (hoja de suministro y etiquetado), certificado
de garantia del fabricante, en su caso, (Ffirmado por persona fisica) y los documentos de
conformidad o autorizaciones administrativas exigidas, incluida la documentacion
correspondiente al marcado CE cuando sea pertinente.
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Control mediante distintivos de calidad y evaluaciones de idoneidad: En el caso en que el
fabricante disponga de alguna marca de calidad, aportara la documentacidén correspondiente.
Control de recepcién mediante ensayos: Si el material dispone de una marca legalmente
reconocida en un pais de la CEE (Marcado CE, AENOR, etc.) se podr& prescindir de los ensayos
de control de recepcion de las caracteristicas del material garantizadas por la marca, y la DF
solicitard en este caso, los resultados de los ensayos correspondientes al suministro
recibido. En cualquier caso, la DF podra solicitar ensayos de control de recepcién si lo cree
conveniente.

Inspeccion visual del material en su recepcion. Se controlaran las caracteristicas geométricas
cémo minimo sobre un 10% de las piezas recibidas. El suministro del material se realizard con
la inspeccion requerida (UNE-EN 10204).

A efectos de control de apilamiento, la unidad de inspeccién cumplira las siguientes
condiciones:

- Correspondencia con el mismo tipo y grado de acero.

- Procedencia de fabricante

- Pertenece a la misma serie en funcion del espesor maximo de la seccioén: - Serie ligera:
e <= 16mm - Serie media: 16 mm <= e <= 40 mm - Serie pesada: e > 40 mm

En el caso de realizarse el control mediante ensayos, se efectuaran las siguientes
comprobaciones:

- Las unidades de inspeccion seran fracciones de cada grupo afin, con un peso maximo de 20 t
por lote.

- Para cada lote, se realizaran los siguientes ensayos: - Determinacién cuantitativa de
azufre (UNE 7-019) - Determinacion cuantitativa fésforo (UNE 7-029) - Determinacion
del contenido de nitrdogeno (UNE 36-317-1) - Determinacion cuantitativa del contenido de

carbono (UNE 7014)
- En una muestra de acero laminado, para cada lote, se realizaran ademas, los siguientes

ensayos: - Determinacion cuantitativa de manganeso (UNE 7027) - Determinacioén
gravimétrica de silicio (UNE 7028) - Ensayo a flexion por el choque de una probeta de
plancha de acero (UNE 7475-1) - Determinacién de la dureza brinell de una probeta (UNE-EN-
1SO 6506-1)

- En una muestra de perfiles de acero vacios, para cada lote, se realizaran ademas, los
siguientes ensayos: - Ensayo de aplastamiento (UNE-EN I1SO 8492)

- En el caso de perfiles galvanizados, se comprobara la masa y grosor del recubrimiento (UNE-
EN ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONES DE CONTROL EN UNIONES SOLDADAS:

Recepcion del certificado de calidad de las caracteristicas de los electrodos.

Antes de empezar a obra, y siempre que se cambie el tipo de material de aportacioén:

- Preparacion de una probeta mecanizada, soldadas con el material de aportacién previsto, y
ensayo a traccion (UNE-EN ISO 15792-2). Antes de este ensayo, se realizara una radiografia de
la soldadura realizada (UNE-EN 1435), por tal de constatar que el cordén esta totalmente lleno
de material de aportacion.

- Ensayo de traccion del metal aportado (UNE-EN ISO 15792-2) 1 probeta

- Ensayo de resiliencia del metal aportado (UNE-EN 1SO 15792-2) 1 probeta

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Las muestras para los ensayos quimicos se tomarfian de la unidad deinspecciéon segun los
criterios establecidos en la norma UNE-EN 1SO 14284.

En perfiles laminados y conformados las muestras para los ensayos mecanicos se tomaran segun
los criterios establecidos en las UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Las localizaciones de las
muestras seguiran los criterios establecidos en el anexo A de la UNE EN 10025-1.

Para la preparacion de las probetas se aplicaran los requisitos establecidos en la UNE-EN 1SO
377.

Para la preparacién de probetas para ensayo de traccién se aplicara la UNE-EN 10002-1.

En perfiles laminados, para la preparacién de probetas para ensayo a flexion por choque
(resiliencia) se aplicarda la UNE 10045-1. También son de aplicacién los siguientes
requerimientos:

- Espesor nominal >12 mm: mecanizar probetas de 10x10 mm

- Espesor nominal <= 12 mm: el ancho minimo de la probeta sera de 5 mm

Las muestras y probetas estaran marcadas de manera que se reconozcan los productos originales,
asi como su localizaciodn y orientacion del producto.

Las muestras y los criterios de conformidad para perfiles huecos, quedan establecidos en la
norma UNE-EN 10219-1 siguiendo los parametros de la tabla D.1.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

No se aceptaran perfiles que no estén con las garantias correspondientes y no vayan marcados
adecuadamente.

Si los resultados de todos los ensayos de recepcion de un lote cumplen lo prescrito, este es
aceptable.

Si algun resultado no cumple con lo prescrito, pero se ha observado en el correspondiente
ensayo alguna anomalia no imputable al material (como defecto en la mecanizacion de la
probeta, irregular funcionamiento de la maquinaria de ensayo...) el ensayo se considerara nulo
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y se repetira correctamente con una nueva probeta.

Si algun resultado no cumple lo prescrito habiéndolo realizado correctamente, se realizaran 2
contra ensayos segun UNE-EN 10021, sobre probetas tomadas de dos piezas diferentes del lote
que se esta ensayando. Si ambos resultados (de los contra ensayos) cumplen lo prescrito, la
unidad de inspeccidon sera aceptable, en caso contrario se rechazara.

Cuando se sobrepase alguna de las tolerancias especificadas en algun control geométrico, se
rechazara la pieza incorrecta. Ademas se aumentara el control, en el apartado incompleto,
hasta un 20% de unidades. Si aun se encuentran irregularidades, se haran las oportunas
correcciones y/o rechazos y se hara el control sobre el 100 % de las unidades con las
oportunas actuaciones segin el resultado.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO EN UNIONES SOLDADAS:
El material de aportacioéon cumplird las condiciones mecanicas indicadas.

En las probetas preparadas con soldaduras, la linea de rotura tiene que quedar fuera de la
zona de influencia de la soldadura.

B5 - CUBIERTAS
B5Z - MATERIALES ESPECIALES PARA CUBIERTAS
B5ZD - MATERIALS PER A MINVELLS

B5ZD0- - PECA PER A MINVELL DE PLANXA (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B5ZD0-H4VJ.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peca per a minvell formada amb planxa 45 cm de desenvolupament, com a maxim, obtinguda per un
procés de laminatge.

S"han considerat els tipus de planxa segients:

- Planxa de zinc

- Planxa de coure

- Planxa d"acer galvanitzat

ELEMENTS DE PLANXA:

La superficie ha de ser Ilisa i plana.

Les arestes han de ser rectes i escairades.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

No ha de tenir cops, senyals de corrosié, doblecs ni altres deformacions o defectes
superficials.

Tolerancies:

- Desenvolupament: + 3 mm

PECA DE PLANXA DE ZINC:

Contingut de zinc (UNE 37-301): 99,95%

Llargaria: 200 - 300 cm

Tolerancies:

- Impureses (UNE 37-301): Ha de complir

- Gruix: == 0,03 mm

- Llargaria: £ 5 mm

PECA DE PLANXA D"ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s"han d"apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.
Contingut de zinc (UNE 36-130): 98,5%

Tolerancies:

- Gruix: £ 0,1 mm

- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

X:\27006\50 EXECUTIU\20 MEMORIES\10 ARQ\27006 IV PPT-03.docx PEV/asm 29

6v0-470v62.8224a 1P0d o ez)|in |

013221} LIA/RRI B3-S I//:sdNnYy e 11paade Jod S8 Juswnoop 1senbe,p giJewlojule| feplen Joad "(08THT '100)ebnydse [0,e1pad pireq Jed ‘9z0z/.0/zz elep s eAunerD ap selisnpu| sieAulbugp 1o 1691100 e eisibal uswnoog



Consorci

I ll ll ll q FICHTN ER nggﬁél?jels Residus

RECUPERACION DE ENERGIA del_VaIIes
Oriental

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s"alterin les seves condicions.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES DE CERAMICA O DE PLANXA DE ZINC O COURE

No hi ha normativa de compliment obligatori.

XAPA D"ACER GALVANITZAT:

* UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos
galvanizados, aplicados a materiales manufacturados de hierro y acero.

B5 - CUBIERTAS
B5Z - MATERIALES ESPECIALES PARA CUBIERTAS
B5ZZ - MATERIALES AUXILIARES PARA CUBIERTAS

B5Z2Z21- - CLAU D'ACER GALVANITZAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B52Z1-131R.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a col-laborar i complementar l"execuci6 de cobertes de tot tipus.

S"han considerat els elements seglents:

- Clau o vis d"acer galvanitzat amb junt de plom, plastic, plom i ferro o metall i goma
PECA DE PLANXA:

El forat de la peca de suport per a bonera de paret, ha d"estar centrat, en el tram de la
planxa que ha d"anar recolzat sobre la paret.

No ha de tenir variacions del gruix ni d"altres defectes visibles a la seva superficie.
Les arestes han de ser rectes i escairades.

El gruix de la planxa ha de ser constant.

La planxa de zinc o coure ha de tenir una fractura brillant.

PECES D"ACER GALVANITZAT:

El recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinutTtats ni exfoliacions i no ha de tenir
taques ni imperfeccions superficials.

No ha d"estar en contacte amb productes quimics de pH < 6 i pH > 12,5.

Puresa del zinc (% en pes): >= 98,5

PECES DE PLANXA D"ACER GALVANITZAT:

Tolerancies:

- Desenvolupament: + 3 mm

- Llargaria nominal: + 3%, - 0%

- Gruix: = 0,1 mm

TUB D"ACER GALVANITZAT:

Ha de portar una anella per a fer 1"acord interior d"impermeabilitzacio.

Gruix del tub: >= 0,6 mm

Gruix de la platina: >= 1 mm

Proteccio de la galvanitzacio (Sendzimir): >= 400 g/m2

ANCORATGE D"ACER GALVANITZAT:

L*ancoratge d"acer galvanitzat ha de tenir una forma que garanteixi la unid entre els
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elements.

Proteccid de la galvanitzaci6 (Sendzimir): >= 275 g/m2

CLAU O VIS D"ACER GALVANITZAT:

Ha de ser recte, amb la cabota plana 1 la punta afinada i regular.
L"expressi6 de les mesures sempre ha de ser: Diametre x llargaria.
Proteccio6 de la galvanitzaci6 (Sendzimir): >= 275 g/m2
Caracteristiques del junt:

. +
iMaterial del junt |} Diametre ; Diametre H Gruix H
H 1de la peca; del junt 1 del junt H
i i (mm)y g (mm) i (mm) i
== - f - - - - ;
1Vis: : 5,4 1} 24 ! '
iPlom i1 ferro H 5,5 H 24 H >= 10 H
i i 6,5 | 27 i i
f == - f - R R :
1Vis: H - H 53 metall | >= 7 metall |
iMetall i goma H - H 50 goma i >= 10 goma ;
e n e o 1
1 1 1 1 1
iClau: Plom H - 1 >= 20 exterior; >= 2 H
iClau: Pastic H - 1 >= 15 exterior; >= 5 H
R e ™ +

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

PECES D"ACER:
Subministrament: Empaquetades.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, de la intempérie i sense contacte amb

el terra.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PECES D"ACER GALVANITZAT:

UNE 7183:1964 Método de ensayo para determinar la uniformidad de los recubrimientos
galvanizados, aplicados a materiales manufacturados de hierro y acero.

UNE 37501:1988 Galvanizacién en caliente. Caracteristicas y métodos de ensayo.

B7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7C7 - LAMINES, PLAQUES | PLANXES DE POLIETILE | EPDM

B7C77- - LAMINA DE POLIETILE PER A AILLAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7C77-0JDH.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Lamina de material termoplastic obtinguda per polimeritzacié directa d"etilé i escumants,
extrussi6 i1 expansio realitzades al forn.

S"han considerat els tipus seguents:
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- Lamina de polietilé expandit no reticulat

- Lamina de polietilé expandit reticulat, obtinguda per extrussio continua i posteriorment
expansionada en un forn afegint-hi escumants, i1 es realitza la reticulacio
CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha de tenir una coloraci6 uniforme i sense materials estranys.

No ha d"afavorir el desenvolupament de bactéries (1SO 846).

La lamina de polietilé expandit no reticulat, ha de ser impermeable a I"aigua.
Caracteristiques dimensionals i1 térmiques:

T +
iPolietilé expandit jAmplaria | Densitat [Conductivitat térmica |
E E m) E (kg/m3) E W/m K) i
o Tt [ 1Tttt T | T T T T 1
INo reticulat 1 >=1,2 1 30-60 1 <=0,065 (a 20°C H
H H H H DIN 52612) H
P - R - :
iReticulat 1 >= 1,5 japrox.33 H <=0,042 H
i i iDIN 53420) H
e +
Tolerancies:

- Gruix: = 0,5 mm

POLIETILE EXPANDIT NO RETICULAT:

Permeabilitat al vapor d"aigua en 24 h (DIN 53122): <= 2 g/m2

POLIETILE EXPANDIT RETICULAT:

Resistencia a l"esqueixament (DIN 53575):

- Longitudinal: >= 11 N/cm

- Transversal: >= 12 N/cm

Resisténcia a la tracci6o (I1SO 1978):

- Longitudinal: >= 0,24 N/mm2

- Transversal: >= 0,22 N/mm2

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE:

Subministrament: En rotlles de llargaria >= 50 m. En les lamines de polietile expandit
reticulat, s"admet dues soldadures per rotlle.

Emmagatzematge: Apilades horitzontalment sobre superficie plana i neta, protegides de les
pluges i les humitats i també contra les flames i d"altres fonts de calor.

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d"un espai
habitable, el fabricant ha de declarar el valor del factor de resisténcia a la difusi6 del
vapor d"aigua (assajat segons UNE-EN 12086) .

Si el material ha de ser component del tancament exterior d"un edifici, el fabricant ha de
declarar els valors de les propietats hidriques segiients, d"acord amb l"especificat en
I"apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcid d"aigua per capil-laritat

- Succid o tasa d"absorcid6 d"aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid dTaigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS
B7CJ - PLANCHAS DE ESPUMA ELASTOMERICA

B7CJO - AISLAMIENTO CON ESPUMA ELASTOMERICA, COLOCADO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7CJ0-C010,B7CJ0-C030.
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Pliego de condiciones
1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LAS PARTIDAS DE OBRA EJECUTADAS

Aislamiento térmico para conductos.

Se han considerado los siguientes tipos de colocacioén:

- Montado interiormente

- Montado exteriormente

La ejecucidon de la unidad de obra incluye las siguientes operaciones:

- Limpiezas de superficies a recubrir

- Fijacion del aislamiento a los conductos

CONDICIONES GENERALES:

La zona a recubrir sera la reflejada en la DT o la indicada por la DF.

En ningun caso el aislamiento debe interferir con partes méviles de los componentes aislados.
AISLAMIENTO MONTADO INTERIORMENTE:

El aislamiento se aplicara en el interior del conducto, adherido a las paredes por la cara sin
recubrimiento, mediante adhesivo.

Las juntas entre las diversas piezas del aislamiento quedaran ligeramente comprimidas y se
sellaran con adhesivo.

AISLAMIENTO MONTADO EXTERIORMENTE:

El aislamiento se aplicara en el exterior del conducto, en contacto con las paredes por la
cara sin recubrimiento.

Las juntas entre las diversas piezas del aislamiento quedaran ligeramente comprimidas y se
sellaran con cinta autoadhesiva UNE 100-106.

Los soportes del conducto quedaran en el exterior del aislamiento para evitar el puente
térmico. El aislamiento que se utilizara en la zona de contacto con el soporte sera de tipo
rigido.

Se hara un asiento continuado y seguro sobre la superficie a aislar, pero manteniendo el
espesor sin ninguna presién que lo haga disminuir.

2.- CONDICIONES DEL PROCESO DE EJECUCION

Antes de colocar el aislamiento, se limpiard la superficie del conducto de suciedades, o6xidos,
etc. y se aplicara una pintura antioxidante si carece de proteccion.

Antes de empezar los trabajos de montaje, se hara un replanteo que deberd ser aprobado por la
DF.

Se debe comprobar que las caracteristicas del producto corresponden a las especificadas en el
proyecto.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

m2 de superficie medida de acuerdo a las especificaciones de la DT.

4_- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por
Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

* UNE 100171:1989 IN Climatizacidén. Aislamiento térmico. Materiales y colocacion.

* UNE 100171:1992 ERRATUM Climatizacidn. Aislamiento térmico. Materiales y colocacion.

* UNE 100172:1989 Climatizacién. Revestimiento termoacustico interior de conductos.

B7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7C - MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS FONOABSORBENTS

B7CZ - MATERIALS AUXILIARS PER A AILLAMENTS TERMICS | ACUSTICS
X:\27006\50 EXECUTIU\20 MEMORIES\10 ARQ\27006 IV PPT-03.docx PEV/asm 33

6v0-470v62.8224a 1P0d o ez)|in |

013221} LIA/RRI B3-S I//:sdNnYy e 11paade Jod S8 Juswnoop 1senbe,p giJewlojule| feplen Joad "(08THT '100)ebnydse [0,e1pad pireq Jed ‘9z0z/.0/zz elep s eAunerD ap selisnpu| sieAulbugp 1o 1691100 e eisibal uswnoog



Consorci

I ll ll ll q FICHTN ER nggﬁél?jels Residus

RECUPERACION DE ENERGIA del_VaIIes
Oriental

B7CZ2- - FIJACION PARA AISLAMIENTOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7CZ2-0IRH.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Taco y soporte aislante de nylon para fijacion mecanica de placas aislantes.

CARACTERISTICAS GENERALES:

La pieza presentara las superficies limpias, sin grietas, rebabas u otras imperfecciones.

La forma del taco y su textura permitira la fijacidn sobre materiales agujereados y macizos.
Las caracteristicas mecanicas del taco seran las adecuadas para el tipo de soporte y la placa
que hay que Fijar.

El fabricante entregara, si se le pide, el certificado de garantia de los valores de
resistencia al arranque, al corte y a la estabilidad dimensional.

2_.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Empaquetados.

Almacenamiento: en su envase, en lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicidn: la indicada en la descripcién del elemento

Criterio de medicién: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

B7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7D - MATERIALES PARA AISLAMIENTOS CONTRA EL FUEGO

B7D2- - ESCUMA PER A AILLAMENT CONTRA EL FOC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7D2-19Z1.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials diversos per a complementar 1"arllament contra el foc.

S"han considerat els tipus seguents:

- Escuma

El fabricant ha de garantir la classificacio6 respecte a la reacci6 al foc (Euroclasses) en
funcid dels parametres especificats.

ESCUMA SEGELLANT EN AEROSOL:

Consisténcia: Estructura cel-lular fina, aprox. 70% cel-lules tancades
Temperatura d"aplicacié: 5°C a 30°C

Enduriment inicial: 6 a 10 minuts

Retracci6é (1dia): 0-1%

Retraccié (6dies): 0,5-1,5%

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

ESCUMA SEGELLANT EN AEROSOL:

Ha de subministrar-se amb les instruccions d"Us.

Ha de portar impreses les dades seglients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- ldentificacio6 del producte

- Color

- Instruccions d"uUs

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

Emmagatzematge: En envasos d"alumini, protegit de la intempérie.

3.- UNITAT I CRITERI D"AMIDAMENT
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ABRACADORA AMB MATERIAL INTUMESCENT, COIXINETS INTUMESCENTS, ESCUMA SEGELLANT:
Unitat d"element realment col-locat a I"obra segons les especificacions de la DT.
4 _- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7D - MATERIALES PARA AISLAMIENTOS CONTRA EL FUEGO

B7D8- - PASTA DE MORTER PER A AILLAMENT DE JUNTS DE PLAQUES DE SILICAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7D8-1BJU.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials diversos per a complementar 1*arllament contra el foc.

S"han considerat els tipus seguents:

- Pasta de morter sec per a junt de plaques de silicat calcic

El fabricant ha de garantir la classificacid respecte a la reaccid al foc (Euroclasses) en
funcid dels parametres especificats.

PASTA DE MORTER SEC PER A JUNTS DE PLAQUES DE SILICAT CALCIC:

No ha de tenir grumolls ni principis d"aglomeracio.

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacio.

Temperatura d"aplicaci6: >5°C

Densitat: Aprox. 900 kg/m3

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

PASTA DE MORTER SEC PER A JUNTS DE PLAQUES DE SILICAT CALCIC:

Ha de ser subministrat pel mateix fabricant de les plaques que s"utilitzin, a fi d"assegurar-
ne la compatibilitat dels materials.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacio.
Emmagatzematge: En envas hermétic, protegit de la intempéerie i de la humitat.

Ha de portar impreses les dades seglents:

- Nom del fabricant o marca comercial

Identificacié del producte

Instruccions d"uds

- Pes net o volum del producte

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

IMPRIMACIO DE RESINES TERMOPLASTIQUES, PASTA DE MORTER SEC PER A JUNT DE PLAQUES DE SILICAT
CALCIC:

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcid de I element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7D - MATERIALES PARA AISLAMIENTOS CONTRA EL FUEGO

B7D9- - PLACA DE SILICAT CALCIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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B7D9-19V8.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Placa de silicat calcic reforcada amb fibres inorganiques resistents al foc.
CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

La superficie ha de ser plana, sense defectes com ara cops, bonys, taques, etc.
Caracteristiques fisiques:

o ————————— - +
H Densitat 1 Gruix 1 Tolerancia | Dilatacid 100%} Dilatacio H
H seca H 1 del gruix | d aigua H térmica H
H H i estandar | 1 (20-600°C) H
1 1 1 1 1 1
T T T T 1Tttt 1Tttt Tt T | 1
H 870 kg/m3 1 6-10 mm 10% H 0,39 mm/m 1-6,4x10E-6m/m°C;
H 1 12-20 mm ; 1 mm H H H
H 1 25 mm H 1,5 mm H H H
oo R R g - R :
H 500 kg/m3 H - H 0,5 mm H 0,90 mm/m 1-2,5x10E-6m/m°C;
1 1 1 1 1 1
Tt T T 1Tttt 1Tttt Tt Tt | 1
H 450 kg/m3 H - H 0,5 mm H 0,87 mm/m 1-2,5x10E-6m/meC;
e +
Tolerancies:

- Llargaria nominal: £ 3 mm

- Amplaria nominal: + 3 mm

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Les plaques s"han de subjectar pels extrems i s"han de traslladar en posicio
vertical.

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d"un espai
habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
higrotérmiques segients, d"acord amb I"especificat en l1"apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d"aigua

Emmagatzematge: En posici6é horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de
40 cm i en llocs protegits de cops i de la intempérie.

3.- UNITAT I CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcid de I element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J - MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7JB- - PERFIL D'ESTANQUEITAT PER A PLAQUES DE FIBROCIMENT NT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7JB-12X6.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials amb finalitats diverses per a col-laborar i complementar 1"elaboracié de junts i
segellats.

S"han considerat els tipus seguents:

- Cinta de cautxu cru

Cinta de paper resistent per a junts de plaques de carté-guix

Cinta reforcada amb dues lamines metal-liques per a cantonera de plaques de carto-guix
Emprimacid prévia per a segellats

X:\27006\50 EXECUTIU\20 MEMORIES\10 ARQ\27006 IV PPT-03.docx PEV/asm 36

6v0-470v62.8224a 1P0d o ez)|in |

013221} LIA/RRI B3-S I//:sdNnYy e 11paade Jod S8 Juswnoop 1senbe,p giJewlojule| feplen Joad "(08THT '100)ebnydse [0,e1pad pireq Jed ‘9z0z/.0/zz elep s eAunerD ap selisnpu| sieAulbugp 1o 1691100 e eisibal uswnoog



Consorci

I ll ll ll q FICHTN ER nggﬁél?jels Residus

RECUPERACION DE ENERGIA del_VaIIes
Oriental

CINTA DE CAUTXU CRU:

Cinta autoadhesiva a base de cautxt no vulcanitzat sense dissolvents, per a junts en sistemes
d"impermeabilitzacid amb membranes.

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

CINTA:

Subministrament: En rotlles de diferents mides.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s"alterin les seves
caracteristiques.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B7 - IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J - MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7JE- - MASSILLA PER A SEGELLATS, D'APLICACIO AMB PISTOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7JE-0GTM,B7JE-OGTP,B7JE-0GTI.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicié, sense forma especifica que serveixen per a tancar
un junt entre materials d"obra per a que en quedi garantida l"estanquitat.

S"han considerat els tipus seglents:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxi de silicona, d"elasticitat permanent,
amb sistema reactiu acetic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastomer bicomponent de resines epoxi i1 cautxu
de polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliureta monocomponent o bicomponent: Mastic de poliureta amb additius i
carregues d"elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consisténcia plastica de polimers acrilics en
dispersié aquosa, amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxd butil d"elasticitat permanent
- Massilla d"oleo-resines: Mastic monocomponent d*"oleo-resines amb additius i carregues de
plasticitat permanent

- Massilla de cautxu-asfalt: Massilla d"aplicacid en fred, a base de betums asfaltics,
resines, fibres minerals 1 elastémers

- Massilla asfaltica d"aplicacié en calent, a base de betums modificats amb elastomers i
carregues minerals

- Escuma de poliureta en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d"aglomeracio.

Excepte la massilla de cautxu-asfalt, l"asfaltica i la utilitzada per a plaques de cartoé-guix,
la resta de massilles han de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb
pistola.

Caracteristiques fisiques:
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1Tipus massilla Densitat |Temperatura jDeformacidé jResistencia aj
i 1 a 20°C id"aplicaci6o jmax. a 5°C |} temperatura;
i i (9/cm3) i i i
oo P — B —— R B ——— !
1Silicona neutra ;1,07-1,15 ; -10 - +35°C; 20-30% 1 -45 - +200°C;}
iSilicona acida }§1,01-1,07 ; -10 - +35°C; 20-30% H - H
16 basica H H H H H
iPolisulfur i1 >= 1,35 | -10 - +35°C} 30% 1 -30 - +70°C }
1bicomponent H H H H H
iPoliureta H 1,2 i 5 - 35°C § 15-25% 1 -30 - +70°C }
1monocomponent H H H H H
1Poliureta 7 1,5-1,7 i 5 - 35°C ; 25% ! -50 - +80°C !
1bicomponent H H H H H
1Acrilica 7 1,5-1,7 5 - 40°C |} 10-15% ! -15 - +80°C !
iDe butils 11,25-1,65 §; 15 - 30°C ; 10% 1 -20 - +70°C ;
iD*6leo-resines };1,45-1,55 } -10 - +35°Cj 10% 1 -15 - +80°C }
Sy +
Caracteristiques mecaniques:
e +
1Tipus massilla IResisténcia ajModul d"elasticitat al |} Duresa |
H 1 la traccio6 j100% d"allargament i1Shore A
H H (N/mm2) 1 (N/mm2) H H
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1
iSilicona neutra | >= 0,7 H 0,2 112° - 20°}
1Silicona acida H >= 1,6 H 0,5 125° - 30°;
10 basica H H H H
1Polisulfur H >= 2,5 H - H 60° H
1bicomponent H H H H
iPoliureta H >= 1,5 i 0,3 130° - 35°;
1monocomponent H H 0,3 - 0,37 N/mm2 H H
H H 1(polimeritzacio rapida); H
iPoliureta H - H 1,5 H - H
1bicomponent H H H H
1Acrilica H - H 0,1 H - H
iDe butils H - H - 115° - 20°;
e +
MASSILLA DE SILICONA:
Es vulcanitza a temperatura ambient per acci6é de la humitat de I"aire, i es converteix en una

massa consistent i1 elastica.

Base: Cautxu-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >= 500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambd6s components a temperatura >=
elastoméric que vulcanitza sense retraccions, i no
La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la
Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C
MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT:
Es vulcanitza a temperatura ambient per acci6 de la humitat de lTaire, i
massa consistent i1 elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.
Base:

- Monocomponent:
- Bicomponent:
Temperatura optima de la mescla:
MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacid comenca a evaporar l"aigua de la massa, la qual
pasta tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.

Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i entrar en contacte amb I aire,
una pasta tixotropica elastica.

Base: Cautxu-butil

MASSILLA D"OLEO-RESINES:

10°C es transforma en
li afecta la humitat.
seva superficie.

Poliureta
Poliureta + reactiu
15°C - 20°C

un

es

es

material

converteix en una

converteix en una

i es converteix en

En contacte amb I"aire, forma una pel-licula superficial protectora i resistent i manté

I"interior plastic.
Base: Oleo-resines
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MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar
un producte homogeni amb la consisténcia adequada per a la seva aplicacid per abocament,
pressid o extrussié , com a minim 1 hora després de la seva preparacio.

Base: Cautxu-asfalt

Resisténcia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:

Resiliéncia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d"assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min

Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3

Temperatura d"aplicaci6: 5°C - 20°C

Resisténcia a la traccié (DIN 53571)

- a 20°C: 15 N/cm2

- a -20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2

Resisténcia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacio.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicaci6.
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:

Caracteristiques fisiques:

Sy +
H H i Penetracid a 1Fluéncia a 60°C jAdheréncia H
1 Tipus |Densitat ;25°C,150g i 5s jUNE 104-281(6-3);5 cicles a -18°C;}
Emassilla E(g/cmS) EUNE 104—281(1—4)E (mm) EUNE 104—281(4—4)E
mm
S— S— AL S
1Cautxu 11,35-1,5 <= 23,5 H <=5 1 Ha de complir |
lasfalt 1(a 25°C) |} H H H
1Asfaltica; 1,35 H <=9 H <=5 1 Ha de complir |

Les caracteristiques anteriors s"han de determinar segons la norma UNE 104-233.

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: En envas hermétic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRILICA, DE BUTILS, D"OLEO-RESINES O
ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte s"ha d"emmagatzemar en el seu envas tancat hermeticament, en
posicid vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.

Temps recomanat d"emmagatzematge de sis a dotze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Emmagatzematge: En el seu envas tancat herméticament i protegit de la intemperie. Temps maxim
d"emmagatzematge Sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte s"ha d"emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament i a
temperatura ambient al voltant dels 20°C.

Temps maxim d"emmagatzematge nou mesos.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- ldentificacio6 del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de cartd-guix o escuma de poliureta)

- Instruccions d"uUs

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de carté-guix)
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B8 - REVESTIMENTS
B81 - MATERIALS PER A ARREBOSSATS | ENGUIXATS

B811- - MORTER PER A ARREBOSSAT I LLISCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B811-12Z2,B811-1ZWT.
Plec de condicions

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS
Mescla formada per un o varis conglomerants inorganics, d"arids, aigua i, de vegades,
d"addicions o additius per a realitzar revestiments continus exteriors o interiors.
S"han considerat els tipus seguents:
Morter per a revestiments d"Us corrent (GP): Sense caracteristiques especials.
Morter per a revestiments lleugers (LW): Morter dissenyat amb una densitat, en estat endurit
sec, que és <= 1300 kg/m3
Morter per a revestiments acolorits (CR): Morter dissenyat especialment acolorits.
Morter per a revestiments monocapa (OC): Morter dissenyat que s"aplica en una capa que
compleix les mateixes funcions que un sistema multicapa utilitzat en exteriors i usualment és
de color. Aquests morters es poden fabricar amb arids normals i/0 lleugers.
- Morter per a revestiments per a la renovacidé (R): Morter dissenyat que s"utilitza per murs
de fabrica humits que contenen sals solubles en aigua. Aquests morters tenen una porositat i
una permeabilitat al vapor d"aigua elevades , aixi com una reduitda absorci6 de l"aigua per
capil-laritat.
- Morter per a avllament termic (T): Morter dissenyat amb unes propietats especifiques
d arllament térmic.
CONDICIONS GENERALS:
Caracteristiques del morter fresc:
- Temps d"utilitzaci6. Valor que declara el fabricant d"acord amb assaig EN 1015-9
- Contingut en aire: EN 1015-7 o EN 1015-6 si s"han utilitzat granulats porosos.
Caracteristiques del morter endurit:
- Densitat aparent en sec: EN 1015-10
- Resisténcia a compressi6: EN 1015-11
- Resisténcia d"unié (adhesid): EN 1015-12
- Adhesi6 després de cicles climatics de condicionament: EN 1015-21
- Absorcid dTaigua per capil-laritat: EN 1015-18
- Penetraci6 d"aigua després d"assaig AAC: EN 1015-18
- Permeabilitat al vapor d"aigua després de cicles climatics de condicionament: EN1015-21
- Coeficient de permeabilitat al vapor d"aigua: EN 1015-19
- Coeficient de conductivitat termica: EN 1745
- Reacci6 davant del foc:
- Material amb contingut de materia organica <= 1,0%: Classe Al
- Material amb contingut de matéria organica > 1,0%: Classe segons UNE-EN 13501-1
- Durabilitat per al morter monocapa (OC) d"acord amb assaig EN-1015-21 (resistéencia als
cicles de gel/desgel) i1 per a la resta de morters d"acord amb les disposicions valides en el
Iloc previst d utilitzacio6.
Propietats del morter endurit:
- Interval de resisténcia a compressio a 28 dies (CS):
-S1I: 0,4 a2,5Nmm2
- S1I1l: .1,5 a 5,0 N/ mm2
-Cs1: 3,5a 7,5 N/mm2
- CS IV: >=6N/mm2
- Absorcid dTaigua per capil-laritat (W):
- W 0: No especificat
- W1l: c<=0,40 kg/m2 min0,5
- W2: ¢<=0,20 kg/m2 min0,5
- Conductivitat téermica (T):
- T1l: <= 0,1 W/m K
- T2: <= 0,2 W m K

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats herméticament.
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Emmagatzematge: En el seu envas d"origen i1 en llocs secs, sense contacte directe amb el terra
i protegit de la intempérie, de manera que no se n"alterin les condicions inicials.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a 1"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 998-1:2003 Especificaciones de los morteros para albafiileria. Parte 1: Morteros para
revoco y enlucido.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d"un espai
habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats
higrotérmiques segiients, d"acord amb 1"especificat en I"apartat 4.1 del DB HE 1:
Conductivitat termica (W/mK)

Factor de resisténcia a la difusi6 del vapor d"aigua

I1"embalatge o a l1"albard de lliurament han de constar-hi les dades seglents:

Nom o marca d"identificacid i adreca registrada del fabricant

Dos ultims digits del any en el que es va estampar el marcatge CE

Referéncia a la norma UNE-EN 998-1

Reaccio al foc

Absorci6 d"aigua (per morters per ésser utilitzats a l"exterior)

Permeabilitat al vapor d"aigua per a morters de revestiment exterior i permeabilitat a
"aigua després de cicles climatics de condicionament per morters 0OC

Adhesi6é o adhesié després de cicles climatics per morters OC.

Conductivitat termica/densitat i conductivitat térmica per morters T

- Durabilitat per a morters exteriors i durabilitat (resisténcia al gel desgel) per a morters
oc

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d"avaluacidé de
conformitat aplicable, d*acord amb el que disposa lI"apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a acabat de murs, pilars, envans i sostres:

- Sistema 4: Declaracid de Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar son les seglents:

- Inspecci6 visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de qualitat
del fabricant, d"acord a les exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats
corresponents de resisténcia a compressié (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a I"obra morters sense el corresponent certificat de garantia del
fabricant, d"acord a les condicions exigides.

Els valors de consisténcia i resisténcia a compressido han de correspondre a les
especificacions de projecte.

| w0 >0

B8 - REVESTIMENTS
B83 - MATERIALS PER A APLACATS

B83B- - PERFILS DE PLANXA PER A APLACATS AMB PLAQUES DE GUIX LAMINAT
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0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B83B-0XKR.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials auxiliars per a aplacats.

S"han considerat els elements segients:

- Perfileria de planxa d"acer galvanitzat de 75 - 85 mm d"amplaria

- Estructura de suport per a panells compostos d"alumini, feta amb perfils verticals omega
d alumini 50x50 mm amb ales de 30 mm i 1,6 mm de gruix, ancoratges regulables d"alumini, i
estructura horitzontal de tubs d"alumini, i fixacions mecaniques per a obra de fabrica
PERFILERIA:

Els perfils han de complir les caracteristiques geométriques, dimensionals i de forma, que els
siguin propies.

No han de tenir marques de plecs, cops ni altres defectes superficials. Han de tenir els
forats necessaris per la seva fixacié mecanica al parament.

El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de
tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments. El recobriment protector ha de ser conforme a
alguna de les classes seglents (segons les normes EN 10326 o EN 10327):

- Recobriment protector de zinc: Z275, 7140, Z100

- Recobriment protector de zinc-alumini: ZA130, ZA095

- Recobriment protector d*alumini-zinc: AZ150, AZ100

El fabricant ha d"estabir el gruix nominal, la llargaria nominal i I"amplaria nominal

Els perfils que constitueixen I"estructura de suport de les plaques de guix laminat han de
designar-se de la seglent manera:

- L"expressi6 "perfileria metalica"”

- Referéncia a la norma EN 14195

- La descripci6 especifica del fabricant

- La classe de recobriment de proteccio6

- La lletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en I"ordre seguent:

- Dimensions de la seccid transversal - Gruix - Llargaria
Els perfils han d"anar marcats de manera clara e indeleble, amb la segient informacié com a
minim:

- Referéncia a la norma europea EN 14195

- Nom, marca comercial o altres mitjans d"identificaci6 del fabricant

- Ildentificacio6 de la perfileria segons el sistema de designaci6 esmentat anteriorment

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

Tolerancies:

- Llargaria del perfil (L): - L =<3000 mm: * 3 mm - 3000 <L =<5000mm: +4mm
- L>5000 mm: =5 mm

- Amplaria del perfil: * 0,5 mm

- Amplaria de 1"ala: - Ala compresa entre dos plecs: = 0,5 mm - Ala compresa entre
plec i1 vora tallada: + 1,0 mm

- Angle format per I7ala i I"anima: =+ 2°

- Rectitud del perfil: < L/400 (L=llargaria nominal)

- Torsio: relacidé h/W < 0,1 (W=amplaria nominal; h=distancia que es separa d"una superficie
plana I"extrem no travat del perfil)

Gruix de la planxa: >= 0,6 mm

ESTRUCTURA DE SUPORT PANNELLS:

Es un conjunt de perfils verticals, perfils horitzontals, suports dels perfils i fixacions
mecaniques.

Els perfils verticals s6n de tipus omega, d"alumini, de 50x50 mm amb ales de 30 mm i 1,6 mm de
gruix.

Els suports han de ser peces en forma d*U de planxa d"alumini, amb perforacions per fixar els
perfils verticals, i perforacions per a fixar els suports a 1"obra de fabrica de I"edifici.
Les perforacions han de ser colises, per tal de regular la posicid dels perfils i els suports.
La estructura horitzontal ha de ser un conjunt de tubs d"alumini, 1 fixacions mecaniques
adaptats al tamany de les safates, per tal de reforcar-les horitzontament.

Les fixacions mecaniques han de ser adients al tipus de suport, i a les carregues previstes a
la DT.

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

PERFILERIA:

Subministrament: Embalats de manera que s"asseguri la seva rectitud.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d"avaluacidé de
conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa l"apartat 7.2.1 del CTE:
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Sistema 3: Declaracid de prestacions

- Sistema 4: Declaraci6 de prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s"ha d"estampar sobre la
perfileria de manera visible (o si no és possible, sobre I"etiqueta, I"embalatge, o la
documentacié comercial que acompanya al producte) i ha d"anar acompanyat de la segient
informacié com a minim:

- Nom, logotip o adreca declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de 1"any de la impressi6 del marcatge

Referéncia a la norma europea EN 14195

Descripci6 del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informacid sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la seglent
manera: - Resisténcia a flexi6, valor declarat - Reaccié al foc, Classe -
Prestaci6é No determinada (PND) per a aquelles caracteristiques en les que sigui aplicable
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intemperie i d"impactes.

3.- UNITAT I CRITERI D"AMIDAMENT

GANXO, PLATINA I PERFILERIA:

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

ESTRUCTURA DE SUPORT PANNELLS:

m2 de superficie a aplacar d"acord amb la DT.

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PERFILERIA:

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metalica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metédlica para su uso en sistemas de placas de yeso
laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

B8 - REVESTIMENTS
B89 - MATERIALS PER A PINTURES

B891- - ESMALT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B891-0P02,B891-0P01.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.

S"han considerat els tipus seglents:

- Pintura a la cola: Pintura a I"aigua formada per un aglomerant a base de coles
cel-luldsiques o anilacies i1 pigments resistents als alcalis

- Pintura a la calg¢: Dissolucid en aigua, I"aglutinant i el pigment de la qual és 1"hidroxid
de cal¢ o la cal¢ apagada

- Pintura al ciment: Dissolucidé en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a
I"alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersio

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d"un polimer sintétic, en
dispersi6 aquosa i1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i a la intemperie
- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues
inorganiques, en una dispersid aquosa. Seca a l"aire per evaporacio del dissolvent
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- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o
sintétiques i dissolvents

- Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o
modificades, pigments resistents als alcalis i a la intempérie i additius modificadors de la
brillantor. Seca a l"aire per evaporacid del dissolvent

- Esmalt de poliureta d"un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de
poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica i pigments
resistents als alcalis i a la intempérie, dissolta en dissolvents adequats

- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de
poliureta flurdificades 1 pigmentades. Seca per polimeritzacidé mitjancant un catalitzador

- Esmalt de poliureta uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una
resina, que cal barrejar abans de I"aplicaci6. Seca per reaccid quimica dels dos components
- Esmalt en dispersid acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aquosa

- Esmalt de clorcautxlu: Seca a l"aire per evaporacié del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d"un polimer sintetic, en
dispersi6 aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la intempérie
PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacidé de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de
fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d"anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de l"assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: 2 h -
Totalment sec: 4 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adheréncia (UNE-EN ISO 2409): <= 2

PINTURA A LA CALGC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corrd o procediments neumatics fins a I"impregnaci6 dels porus de la superficie a tractar.
Després d"assecar-se s"han d"aplicar dues capes d"acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intempérie, ha d"endurir amb la humitat i el temps i ha
de tenir propietats microbicides.

PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corr6é o pistola fins a I"impregnacié de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intemperie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, ni diposits durs

- Un cop preparada ha de fer coérrer la brotxa, ha de fluir, ha d"anivellar bé i ha de deixar
una capa uniforme després de l"assecat

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 30 -
Totalment sec: < 2 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE-EN ISO 2409): <=2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefacci6, pells ni materies extranyes.

- Amb I"envas ple i sotmesa a agitacié (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de
fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d"anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de I assecat

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 1 h -
Totalment sec: < 2 h

- Pes especific: - Pintura per a interiors: < 16 kN/m3 - Pintura per a exteriors: <
15 kN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacié volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): <
80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:
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La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

Adheréncia (UNE-EN ISO 2409): <= 2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacid constant >= 0,98

- Resistéencia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica:
>= 1000 cicles - Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

Solidesa a la Ilum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissi6 del vapor d"aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resistencia a la immersié (UNE 48-144): No s"observen canvis o defectes

Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a l1"abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corrdé o procediments pneumatics

- Temps d"assecatge a 23°C += 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 4 h -
Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempérie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corrd o pistola fins a I"impregnaci6 de la superficie a tractar.

Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1 h

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de l"assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 3 h -
Totalment sec: < 8 h

- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 + 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

- Index d"anivellament a 23 * 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréencia (UNE-EN ISO 2409): <= 2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resistencia a l"abrasi6é (UNE 56818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603):
< 0,12

ESMALT DE POLIURETA D"UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula Iiquida:

- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la
brotxa, ha de fluir bé i1 ha de deixar una capa uniforme després de l"assecatge.

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 3 h -
Totalment sec: < 8 h

- Index d"anivellament a 23 * 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE-EN ISO 2409): <= 2

Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de Iluminositat (INTA 16 02 08)
Resisténcia a I"abrasié (UNE 56818): Danys petits
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- Adheréncia i resisténcia a l"impacte:

—— +
H 1A les 24 hy Al cap de 7 dies;
1 1 1 1
5 1Tt T | 1
1Adherencia al quadriculat: 1 100% H 100% H
1 Impacte directe o indirecte: H H H
iBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) ; Bé i Ha de complir ;
—— +

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resistencia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

- Resisténcia quimica: - A I7acid citric al 10%: 15 dies - A I7acid lactic al 5%: 15
dies - A I7acid acetic al 5%: 15 dies - A I7oli de cremar: Cap modificacio - Al
xilol: Cap modificacio - Al clorur sodic al 20%: 15 dies - A ITaigua: 15 dies

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Cal barrejar els dos components abans de I"aplicacio.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de l"assecatge.

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 3 h -
Totalment sec: < 8 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE-EN ISO 2409): <= 2

- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a I"abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids dilurts, als hidrocarburs, les sals i als
detergents.

ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corr6é o pistola fins a I"impregnacié de la superficie a tractar.

Temps d"assecatge a 20°C: 1 - 2 h

Ha de tenir bona resisténcia a l"aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corr6é o pistola fins a I"impregnacié de la superficie a tractar.

Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min

- Totalment sec: < 1 h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa o
corro.

Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 2 h

Ha de ser resistent a l"aigua dolca i salada, als acids i1 als alcalis.

ESMALT EPOXI :

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corré o pistola.

Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 10 h

Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de ser resistent a 1"acid lactic 1%, acétic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa 1
solucions basiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals i vegetals, a
I"aigua, als detergents i a I"alcohol etilic 10%.

Resisténcia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacid):

- Traccié: >= 16 N/mm2

- Compressi6: >= 85 N/mm2

Resisténcia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,

X:\27006\50 EXECUTIU\20 MEMORIES\10 ARQ\27006 IV PPT-03.docx PEV/asm 46

6v0-470v62.8224a 1P0d o ez)|in |

013221} LIA/RRI B3-S I//:sdNnYy e 11paade Jod S8 Juswnoop 1senbe,p giJewlojule| feplen Joad "(08THT '100)ebnydse [0,e1pad pireq Jed ‘9z0z/.0/zz elep s eAunerD ap selisnpu| sieAulbugp 1o 1691100 e eisibal uswnoog



Consorci

I II ll ll q FICHTN ER gg;?él?jels Residus

RECUPERACION DE ENERGIA del_VaIIes
Oriental

pells, diposits durs ni flotacid de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 1 h -
Totalment sec: < 2 h
- Pes especific: < 17 kN/m3
- Relaci6: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE-EN 1SO 4624): <= 2
Resisténcia al rentat (DIN 53778): - Pintura plastica per a interiors o pasta plastica:
>= 1000 cicles - Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
Solidesa a la Ilum (NF-T-30.057): Ha de complir
Transmissio del vapor d"aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
Resisténcia a la immersio (UNE 48-144): No s"observen canvis o defectes
Resistencia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir
Resisténcia a I"abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE
PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, INTUMESCENT, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE
POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI 1| PASTA DE PICAR:
Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.
PINTURA A LA CALG:
Subministrament de la cal¢ aéria en terrossos o envasada.
La cal¢ hidraulica ha de subministrar-se en pols.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.
PINTURA AL CIMENT:
Subministrament: En pols, en envasos adequats.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.
3.- UNITAT I CRITERI D"AMIDAMENT
Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra
4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA,
PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI I PASTA DE PICAR:
A cada envas hi ha d"haver les dades segients:
- ldentificacio6 del fabricant
- Nom comercial del producte
- ldentificacio del producte
- Codi d"identificacio
- Pes net o volum del producte
- Data de caducitat
- Instruccions d"uUs
- Dissolvents adequats
- Limits de temperatura
- Temps d"assecatge al tacte, total i de repintat
- Toxicitat i inflamabilitat
- Proporcié de la barreja i temps d utilitzacid, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en I"esmalt sintetic, de poliureta
CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALG:
A cada envas hi ha d"haver les dades seglents:
- ldentificacio6 del fabricant
- Nom comercial del producte
- ldentificaci6 del producte
- Codi d"identificacio
- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat
CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d"haver les dades segients:
- ldentificacio6 del fabricant
- Nom comercial del producte
- ldentificacio del producte
- Codi d"identificaci6
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- Pes net o volum del producte
- Instruccions d"uUs
- Temps d"estabilitat de la barreja
- Temperatura minima d"aplicacié
- Temps d-"assecatge
- Rendiment teoric en m/1

- Color
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els seglents:
- En cada subministrament d"esmalt, es comprovara que l"etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.
El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials son
coincidents amb I"establert en la DT. Aquest control ha de complir 1"especificat en l"apartat
7.2 del CTE.
Control de documentaci6: documents d"origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d"idoneTtat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d"aportar-ne la documentacid corresponent.
Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d"una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.
- Comprovacié de I"estat de conservacio de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02
26).
OPERACIONS DE CONTROL EN ESMALT SINTETIC 1 DE POLIURETA:
- Recepcid del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs
seguents: - Esmalt sintétic: - Assaigs sobre la pintura liquida: -
Determinaci6é de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57) - Punt
d"inflamacidé INTA 16.02.32A (7.61) - Contingut materia volatil INTA 16.02.31A
(10.7) - Index d=anivellament INTA.16.02.89 (9.68) - TIndex de
despreniments INTA 16.02.88 - Temps d"assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
Assaigs sobre la pel-licula seca: - Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10. 74)
6 UNE 48071 - Resisténcia a I"abrasi6é d"una capa UNE 48250 -
Engroguiment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071 - Conservaci6 de la
pintura INTA 16.02.26 - Esmalt de poliureta: - Assaigs sobre la pintura liquida:
- Punt d"inflamacid INTA 16.02.32A (7.61) - Index d"anivellament INTA.16.02.89
(9.68) - Index de despreniments INTA 16.02.88 - Temps
d"assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Assaigs sobre la pel-licula seca: -
Envelliment accelerat INTA 16.06.05 (10.74) 6 UNE 48071 - Resisteéencia al
impacte UNE EN 1SO 6272-1 - Carrega concentrada en moviment UNE EN ISO 6272-1
- Resistencia al ratllat UNE EN ISO 1518 - Resistéencia a I"abrasié d"una capa
UNE 48250 - Resisténcia a agents quimics UNE 48027 - Conservacio6
de la pintura INTA 16.02.26 - Resistéencia al calor UNE 48033 En cas de no
rebre aquests resultats abans del inici de I"activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i
fora del pressupost d"autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
No s"acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/0 certificats,
aixi com els que presentin mal estat de conservacio i/0 emmagatzematge.
En cas d"observar deficiéncies en l"estat de conservaci6 d"un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s"incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.
Els assaigs d"identificacié han de resultar d"acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d"incompliment, es realitzara
I "assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos
resultats estiguin d"acord a dites especificacions.
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B8 - REVESTIMENTS
B89 - MATERIALS PER A PINTURES

B896- - PINTURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B896-HYC4,B896-HYJV,B896-HYLB.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalts.
S"han considerat els tipus seguents:
- Pintura a la cola: Pintura a I"aigua formada per un aglomerant a base de coles
cel-luldsiques o anilacies i1 pigments resistents als alcalis
- Pintura a la calg¢: Dissolucié en aigua, I"aglutinant i el pigment de la qual és 1"hidroxid
de cal¢ o la calg¢ apagada
- Pintura al ciment: Dissolucid en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a
I1"alcalinitat
- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersié
- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d"un polimer sintétic, en
dispersi6 aquosa i1 pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i a la intemperie
- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues
inorganiques, en una dispersid aquosa. Seca a l"aire per evaporacio del dissolvent
- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o
sintetiques i dissolvents
- Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o
modificades, pigments resistents als alcalis i a la intempérie i additius modificadors de la
brillantor. Seca a I aire per evaporacid del dissolvent
- Esmalt de poliureta d"un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de
poliureta, soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica i pigments
resistents als alcalis i a la intempéerie, dissolta en dissolvents adequats
- Esmalt de poliureta de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de
poliureta flurdificades i pigmentades. Seca per polimeritzacid mitjancant un catalitzador
- Esmalt de poliuretad uretanat: Pintura formada per resines uretanades
- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una
resina, que cal barrejar abans de I"aplicacidé. Seca per reaccié quimica dels dos components
- Esmalt en dispersi6 acrilica: Copolimers acrilics en una emulsidé aquosa
- Esmalt de clorcautxi: Seca a l"aire per evaporacié del dissolvent
- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d"un polimer sintéetic, en
dispersié aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la intempérie
PINTURA A LA COLA:
Caracteristiques de la pel-licula Iiquida:
- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.
- Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de
fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d"anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de I assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: 2 h

- Totalment sec: 4 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
PINTURA A LA CALC:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corrd o procediments neumatics fins a I"impregnaci6 dels porus de la superficie a tractar.
Després d"assecar-se s"han d"aplicar dues capes d"acabat.
Un cop seca, ha de ser resistent a la intempéerie, ha d"endurir amb la humitat i el temps i ha
de tenir propietats microbicides.
PINTURA AL CIMENT:
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Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corr6é o pistola fins a I"impregnacié de la superficie a tractar.
Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.
PINTURA AL LATEX:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, ni diposits durs
- Un cop preparada ha de fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d"anivellar bé i ha de deixar
una capa uniforme després de l"assecat
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30

- Totalment sec: < 2 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Adheréencia (UNE 48032): <= 2
PINTURA PLASTICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefacci6, pells ni materies extranyes.
- Amb I"envas ple i sotmesa a agitacié (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de
fer correr la brotxa, ha de fluir, ha d"anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després
de l"assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1h

- Totalment sec: < 2 h
- Pes especific:

- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3

- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3
- Rendiment: > 6 m2/kg
- Relacio6 volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): <
80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.
Adheréncia (UNE 48032): <=2
Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relaci6é constant >= 0,98
Resisténcia al rentat (DIN 53778):

- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la Ilum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissi6 del vapor d"aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:
Resisténcia a la immersid (UNE 48-144): No s"observen canvis o defectes
Resisténcia a la intempéerie (DIN 18363): Ha de complir
Resisténcia a l"abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir
Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
PINTURA ACRILICA:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corrd o procediments pneumatics
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 4 h

- Totalment sec: < 14 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Ha de ser resistent a la intemperie.
ESMALT GRAS:
Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,
corr6 o pistola fins a I"impregnacié de la superficie a tractar.
Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1 h
- Totalment sec: < 6 h
Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.
ESMALT SINTETIC:
No ha de tenir resines fenoliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
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pells, diposits durs ni flotacid de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de l"assecatge.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres
- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h
- Material volatil (INTA 16 02 31): >= 70 + 5%
- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg
- Index d"anivellament a 23 = 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >= 5
- Index de despreniments a 23 + 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a l"abrasi6é (UNE 56818): Danys moderats
- EsgrogueTtment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603):
< 0,12
ESMALT DE POLIURETA D*UN COMPONENT:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme despres de l"assecatge.
- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h
- Index d"anivellament a 23 = 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): >=5
- Index de despreniments a 23 * 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).
- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resisténcia a I"abrasié (UNE 56818): Danys petits
- Adheréencia i resisténcia a 1"impacte:

Sy +
H 1A les 24 hy Al cap de 7 dies;
P . e 1
1 1 1 1
1Adherencia al quadriculat: 1 100% H 100% H
1 Impacte directe o indirecte: H H H
'Bola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) ! Bé ! Ha de complir !
1 ] 1 p 1
Sy +

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats
- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits
- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits
- Resistencia al ratllat (UNE 48-173): Resistent
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir
- Resistéencia quimica:
- A I7acid citric al 10%: 15 dies
- A lI7acid lactic al 5%: 15 dies
- A I7acid acetic al 5%: 15 dies
- A I7oli de cremar: Cap modificacio
Al xilol: Cap modificacio
- Al clorur sodic al 20%: 15 dies
- A lTaigua: 15 dies
ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:
Cal barrejar els dos components abans de I"aplicacio.
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme desprées de l"assecatge.
- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i1 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 3 h
- Totalment sec: < 8 h
Caracteristiques de la pel-licula seca:
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- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Ha de ser resistent a la intemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats perdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a I"abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids dilurts, als hidrocarburs, les sals i als

detergents. .
ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,

corré o pistola fins a I"impregnacié de la superficie a tractar.
Temps d"assecatge a 20°C: 1 - 2 h

Ha de tenir bona resisténcia a l"aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,

corr6é o pistola fins a I"impregnacié de la superficie a tractar.
Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min

- Totalment sec: < 1 h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o

corré.

Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 2 h

Ha de ser resistent a l"aigua dolca i salada, als acids i1 als alcalis.
ESMALT EPOXI:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6é amb brotxa,

corré o pistola.
Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C
Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 30 min
- Totalment sec: < 10 h
Ha de tenir bona resisténcia al desgast.
Ha de ser resistent a 1"acid lactic 1%, acétic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i
solucions basiques, als hidrocarburs (benzina, querose) als olis animals i vegetals, a
I"aigua, als detergents i a I"alcohol etilic 10%.
Resisténcia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacio6):
- Traccié: >= 16 N/mm2
- Compressi6: >= 85 N/mm2
Resisténcia a la temperatura: 80°C
PASTA PLASTICA DE PICAR:
Caracteristiques de la pel-licula liquida:
- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.
- Ha de tenir una consisténcia adequada.
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres
- Temps d"assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):
- Al tacte: < 1h
- Totalment sec: < 2 h
- Pes especific: < 17 kN/m3
- Relacio6: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%
Caracteristiques de la pel-licula seca:
- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.
- Adheréncia (UNE 48032): <= 2
- Resisténcia al rentat (DIN 53778):
- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles
- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles
- Solidesa a la Ilum (NF-T-30.057): Ha de complir
- Transmissi6 del vapor d"aigua (NF-T-30.018): Ha de complir
- Resisténcia a la immersié (UNE 48-144): No s"observen canvis o defectes
- Resisténcia a la intemperie (DIN 18363): Ha de complir
- Resisténcia a l"abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir
- Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE
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DISPERSIO ACRILICA, EPOXI 1 PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALGC:

Subministrament de la cal¢ aéria en terrossos o envasada.

La calc¢ hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats 1 no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA,
PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA, EPOXI 1 PASTA DE PICAR:
A cada envas hi ha d"haver les dades seguents:
- ldentificacio6 del fabricant
- Nom comercial del producte
- ldentificacio del producte
- Codi d"identificacio
- Pes net o volum del producte
- Data de caducitat
- Instruccions d"uUs
- Dissolvents adequats
- Limits de temperatura
- Temps d"assecatge al tacte, total i de repintat
- Toxicitat i inflamabilitat
- Proporcié de la barreja i temps d"utilitzaci6, en els productes de dos components
- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en I"esmalt sintétic, de poliureta
CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALC:
A cada envas hi ha d"haver les dades segients:
- ldentificacio6 del fabricant
- Nom comercial del producte
- ldentificacio6 del producte
- Codi d"identificaci6
- Pes net o volum del producte
- Toxicitat i1 inflamabilitat
CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envas hi ha d"haver les dades segients:
- ldentificacio6 del fabricant
- Nom comercial del producte
- ldentificacio6 del producte
- Codi d"identificaci6
- Pes net o volum del producte
- Instruccions d"uUs
- Temps d"estabilitat de la barreja
- Temperatura minima d"aplicacio
- Temps d"assecatge
- Rendiment teoric en m/1
- Color
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els seglents:
- En cada subministrament d"esmalt, es comprovara que I"etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.
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El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials son
coincidents amb I"establert en la DT. Aquest control ha de complir I"especificat en l"apartat
7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d"origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d"idoneTtat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d"aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d"una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepci6 de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu
convenient.
- Comprovaci6 de I"estat de conservacid de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02
26).
OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:
- Recepci6 del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs
seguents:

- Determinacid de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)

- Temps d"assecatge INTA 16.02.29 (6.57)
Pes especific UNE EN 1SO 2811-1
Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)
Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)

- Conservaci6 de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de ITactivitat, o que la DF no els

consideri representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu
carrec i fora del pressupost d"autocontrol.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:
No s"acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/0 certificats,
aixi com els que presentin mal estat de conservacio i/0 emmagatzematge.
En cas d"observar deficiéncies en I"estat de conservaci6é d"un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s"incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.
Els assaigs d"identificacié han de resultar d"acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d"incompliment, es realitzara
1"assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos
resultats estiguin d"acord a dites especificacions.

B8 - REVESTIMENTS
B8Z - MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z6- - IMPRIMACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B826-0P2D,B8Z6-0P2G.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S"han considerat els tipus seguents:

- Emprimacié antioxidant: Emprimacié sintética de mini de plom electrolitic, modificada
eventualment amb oli de llinosa

- Emprimacié antioxidant grassa: Emprimacid de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i
dissolvents
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- Emprimacié antioxidant al clorocautxi, a base de clorocautxd modificat

- Emprimacié antioxidant al poliuretd: Emprimacié de dos components a base de resines de
poliureta soles o modificades

- Emprimacié de latex: Emprimacidé de polimer vinilic en dispersié

- Emprimacié fosfatant a base de resines viniliques o fenoliques, soles o modificades que
catalitzen en ser barrejades amb un activador

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

Caracteristiques de la pel-licula Iiquida:

- Amb I"envas ple i1 al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls,
pells, diposits durs ni flotacid de pigments.

- Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic

- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12 11): >= 99,6%

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32): > 25°C

- Index d"anivellament a 23 = 2°C i 50 + 5% HR (INTA 16 02 89): > 3

- Temps d"assecatge a 23 +£2°C i1 50 +5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 1 h -
Totalment seca: < 6 h

- Pes especific a 23 + 2°C, 50 + 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3

- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: > 4 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Resisténcia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidaci6é marina 8 (0,1%) ASTM
D.610-68): >= 150 h

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa.

Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

Temps d"assecatge a 23 +£2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 1nh

- Totalment seca: < 18 h

Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3

Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:

Ha de tenir una consistencia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.
Temperatura d"inflamacié (INTA 16 02 32): > 23°C

Temps d"assecatge a 23 £2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 45 min

- Totalment seca: < 4 h

Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacidé amb brotxa o pistola.

Temps d"assecatge a 23 +£2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 15 min

- Totalment seca: < 2 h

Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO DE LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb I"envas ple i al cap de 3 minuts d"agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls,
pells ni diposits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer coérrer
la brotxa 1 ha de fluir bé, 1 ha de deixar una capa uniforme després de l"assecat - Al
tacte: < 30 min - Totalment seca: < 2 h

- Temps d"assecatge a 23 x2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

IMPRIMACIO FOSFATANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d"agitaci6, no ha de tenir coaguls, pells ni
diposits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicaci6 amb brotxa. Ha de fer coérrer
la brotxa 1 ha de fluir bé, i ha de deixar una capa uniforme després de l"assecat

- Temps d"assecatge a 23 +£2°C i1 50 +5% HR (INTA 16 02 29): - Al tacte: < 15 min -
Totalment seca: < 1 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Gruix de la capa: 4 - 10 micres

- Adheréncia (UNE 48032): <= 2

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
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Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense
contacte amb el terra. S"ha de preservar de les gelades.
3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT
Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra
4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.
5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
CONDICIONS DE MARCATGE 1 CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
A cada envas hi ha d"haver les dades segluents:
- ldentificacio6 del fabricant
- Nom comercial del producte
- ldentificacio6 del producte
- Codi d"identificacio
- Pes net o volum del producte
- Data de caducitat
- Instruccions d"us
- Dissolvents adequats
- Limits de temperatura
- Temps d"assecatge al tacte, total i de repintat
- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d"inducci6 de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables son els seglents:
- En cada subministrament d"esmalt, es comprovara que l"etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.
El control de recepci6 de material verificara que les caracteristiques dels materials soén
coincidents amb I"establert en la DT. Aquest control ha de complir I"especificat en I"apartat
7.2 del CTE.
Control de documentaci6: documents d"origen (full de subministrament i etiquetat), certificat
de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de
conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al
marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d"idoneTtat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d"aportar-ne la documentacid corresponent.
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d"una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de
control de recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF
sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut.
En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcid si ho creu
convenient.
OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D*ELEMENTS METAL-LICS:
Els punts de control més destacables son els seglents:
- Recepci6 del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs

seglents: - Assaigs sobre pintura lfquida: - Dotaci6 de pigment - Puresa
del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11 - Finor de la molta dels pigments INTA
16.02.55 (10.57) - Temperatura d"inflamacié INTA 16.02.32A (7-61) - Pes
especific UNE-EN 1SO 2811-1 - Index d"anivellament INTA.16.02.89 (9.68) -
Temps d"assecatge INTA 16.02.29 (6.57) - Assaigs sobre pel-licula seca: -
Resisténcia a la boira marina UNE EN 1SO 9227 - Adheréncia UNE EN 1SO 2409 En cas

de no rebre aquests resultats abans del inici de l"activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i
fora del pressupost d"autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO D"ELEMENTS
METAL-LICS:

No s"acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/0 certificats,
aixi com els que presentin mal estat de conservacio i/0 emmagatzematge.

En cas d"observar deficiéncies en l"estat de conservaci6 d"un pot, es rebutjara la unitat
corresponent i s"incrementara la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots
subministrats. Si es continuen observant irregularitats, es passara a controlar el 100% del
subministrament.

Els assaigs d"identificacidé han de resultar d"acord a les especificacions del plec i a les
condicions garantides en el certificat del material. En cas d"incompliment, es realitzara

I "assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos
resultats estiguin d"acord a dites especificacions.
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B9 - MATERIALES PARA PAVIMENTOS
B9P - MATERIALES PARA PAVIMENTOS SINTETICOS Y DE LINOLEO

B9P2 - LAMINAS Y LOSETAS DE PVC HOMOGENEO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BI9P2603A.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

DEFINICION:
Loseta de cloruro de polivinilo homogéneo para revestimiento de suelos.

CARACTERISTICAS GENERALES:

No presentara roturas, desportilladuras, diferencias de tonalidad ni otros defectos superficiales.
Tendra un color y una textura uniformes en toda la superficie.

Los &ngulos y las aristas seran rectos.

La loseta sera flexible y cumplira las condiciones de calidad de la norma UNE 53-297.
Desgaste, pérdida de peso y volumen (CSTB-UPEC): Segun clasificacion loseta
Punzonamiento (CSTB-UPEC): Clasificacion P3

Comportamiento frente al agua (CSTB-UPEC): Clasificacion E 2/3

Comportamiento frente a los agentes quimicos (CSTB-UPEC): Clasificacion C2
Resistencia al fuego (UNE 23-727): Clasificacién M3

Estabilidad dimensional (UNE 53-224): <= 0,25%

Tendra determinadas por laboratorio de ensayos homologado las siguientes caracteristicas, de acuerdo con su clasificacion
UPEC:

- Forma y dimensiones de la loseta (UNE 53-221)

- Masa total

- Curvatura debida al calor (UNE 53-296)

- Flexibilidad (UNE 53-223)

- Materias volatiles (UNE 53-285)

- Estabilidad de los colores a la luz (UNE 53-235)

- Aislamiento acustico al sonido de impacto (UNE 74-040)

- Punzonamiento estatico, deformacion residual a las 24 h (UNE 53-227)

Tolerancias:

- Medidas nominales: + 0,5 mm

- Espesor: £ 0,1 mm

- Angulos rectos (medidos en el extremo del lado): <= 0,35 mm

- Rectitud de aristas: <= 0,35 mm

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: El producto se servira en paquetes embalados. En el embalaje constaran la marca del fabricante, las caracteristicas
del producto y su designacion segun la NTE-RSF.

Almacenamiento: A cubierto en lugares secos y ventilados. Sobre superficies planas, de manera que no se alteren sus
condiciones.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

m2 de superficie necesaria suministrada en la obra.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.
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RECUPERACION DE ENERGIA deI_VaIIes
Oriental

B9 - MATERIALES PARA PAVIMENTOS
B9P - MATERIALES PARA PAVIMENTOS SINTETICOS Y DE LINOLEO

B9PZ - MATERIALES AUXILIARES PARA PAVIMENTOS SINTETICOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B9PZ1400.

1.- DEFINICION Y CARACTERISTICAS DE LOS ELEMENTOS

DEFINICION:

Materiales auxiliares para la colocacion de pavimentos sintéticos.
Se han considerado los siguientes materiales:

- Corddn de PVC

- Sellante liquido de PVC

CORDON DE PVC:

Corddn de soldar compuesto de cloruro de polivinilo plastificado blando, cargas, pigmentos colorantes y los estabilizantes

necesarios para su fabricacion.

No presentara roturas, grietas, diferencias de tonalidad ni otros defectos superficiales.
Tendra el color uniforme y la textura lisa en toda la superficie.

El diametro sera constante en toda su longitud.

Tolerancias:

- Diametro: + 10%

SELLANTE LIQUIDO DE PVC:

Producto liquido a base de un aglomerante de resinas de cloruro de polivinilo para el sellado de juntas.
Por su naturaleza sera de facil aplicacion y permitira la union de materiales de PVC sin afectar sus caracteristicas.
Sera aplicable en frio, mediante boquilla cénica adaptada al tubo o frasco.

Presentara buena estabilidad dimensional a los cambios de temperatura.

El fabricante garantizara la calidad del producto y facilitara los siguientes datos:

- Color

- Densidad

- Viscosidad

- Contenido soélido

- Rendimiento

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

CORDON DE PVC:

Suministro: El material se servira en paquetes embalados. En el embalaje constaran la marca del fabricante y las
caracteristicas del producto.

Almacenamiento: A cubierto en lugares secos y ventilados. Sobre superficies planas, de manera que no se alteren sus
condiciones.

SELLANTE LIQUIDO DE PVC:
Suministro: En envases herméticamente cerrados, con la indicacion de producto inflamable.
Almacenamiento: A cubierto en lugares secos y ventilados, a temperatura entre 5°C y 30°C.

3.- UNIDAD Y CRITERIOS DE MEDICION

CORDON DE PVC:
m de longitud necesaria suministrada en la obra.

SELLANTE LIQUIDO DE PVC:
| de volumen necesario suministrado en la obra.

4.- NORMATIVA DE OBLIGADO CUMPLIMIENTO

No hay normativa de obligado cumplimiento.
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RECUPERACION DE ENERGIA del_VaIIes
Oriental

B9 - MATERIALES PARA PAVIMENTOS
B9Z - MATERIALS ESPECIALS PER A PAVIMENTS

B9Z2- - PECA PER A JUNTS DE PAVIMENTS (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B9Z2-H4V5.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces per a cobrir junts de paviments.

S"han considerat els tipus seglents:

- Perfil simple PVC

Perfil de PVC i suport d"alumini

Perfil de neoprée i suport de llauté

- Perfil de neopré i suport d"alumini

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte i una textura uniforme a tota la superficie.

La secci6 ha de ser constant a tota la llargaria.

Ha de ser resistent als olis, als acids d"Us doméstic i als betums.

PERFIL SIMPLE DE PVC:

Perfil preformat de PVC destinat a cobrir els junts de dilatacié estructural dels paviments.
No ha de tenir esquerdes, ni d"altres defectes superficials.

PERFIL DE PVC O NEOPRE, 1 SUPORT D"ALUMINI:

Perfil mixt compost de material poliméric i diverses peces d"alumini extrusionat articulades
entre elles, destinat a cobrir els junts de dilataci6é estructural dels paviments.
El conjunt no ha de tenir esquerdes, rebaves, discontinuTtat de material ni d"altres defectes
superficials.

SUPORT D*ALUMINI O DE LLAUTO:

Ha de ser rectilini i sense guerxaments.

MATERIAL POLIMERIC:

Resisténcia a la traccié (UNE 53-510): >= 14 N/mm2

Allargament a trencament (UNE 53-510): >= 250%

Duresa Shore A (UNE 53-130): 50-65

Envelliment accelerat (70 h, 100°C) (UNE 53-548):

- Perdua de resistencia a la tracci6: <= 20%

- Pérdua en allargament a trencament: <= 20%

- Variaci6 en duresa Shore A: +10, -0

Inflament en oli ndmero 3 d"ASTM (70 h, 100°C)(ASTM D471): Variaci6 de pes: <= 45%
Resistencia a 170oz6 (UNE 53-558): Sense esquerdes

Recuperacid a temperatura baixa (ASTM D2628):

- A -10°C, 72 h, 50% deformaci6: >= 88%

- A -29°C, 22 h, 50% deformaci6: >= 83%

Recuperaci6 a temperatura alta (ASTM D2628):

- A 100°C, 70 h, 50% deformaci6: >= 85%

Deformacié remanent per compressié a 100°C, 70 h (UNE 53-511): <= 40%

SUPORT D*ALUMINI:

Tipus d"aliatge (UNE 38337): Lleuger

Anoditzacidé: >= 10 micres

Color: Uniforme

Admissio de fissures: Nul-la

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalat, de manera que no s"alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: A cobert i protegit de temperatures superiors a + 50°C, de manera que no
s"alterin les seves condicions.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra
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4 _- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
No hi ha normativa de compliment obligatori.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAB - MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES D'ACER EN PERFILS LAMINATS

BABO- - PORTA DE PERFILS D'ACER LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BABO-16WN.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d"acer galvanitzat que formen el bastiment i el bastidor de la porta, aixi
com la ferramenta d"obertura i tancament.

Per al parament de la porta s"han considerat les seguents solucions:

- Dues planxes d"acer esmaltat amb o sense espiell

- Barrots de tub d"acer

- Lamel-les horitzontals fixes d"acer

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes superficials. No ha de tenir esquerdes ni
despreniments en el recobriment.

Tots els perfils que conformen el bastiment i el bastidor de la porta han de ser del material
indicat a la descripcid del mateix.

L*element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

La qualitat de la manyeria col-locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la porta.
Les frontisses han d"estar formades per dues peces d"acer protegit contra la corrosié i
connectades per mitja de volandera. Les pales han de tenir superficie plana i1 paral-lela a
1"eix de gir, sense rebaves ni defectes i amb forats aixamfranats per a la fixaci6 al
bastiment i a la fulla.

Fixacions entre la fulla i el bastiment: 3 punts

Els perfils s"han d"obtenir mitjancant operacions de perfilat, plegat o conformat en fred.

El seu aspecte ha de ser uniforme i no ha de tenir esquerdes, marques, ondulacions apreciables
a simple vista, ni d"altres defectes superficials.

Han de presentar a tota la seva llargaria una seccid recta uniforme.

La unid entre els perfils s"ha de fer per soldadura (per arc o per resisténcia), i s"admet
també la unidé amb cargols autoroscants en el cas que el perfil porti plecs fets especialment
per a allotjar la rosca del cargol.

Si I"element pot formar part d"un tancament exterior, ha d"estar classificat en funcio6 de la
permeabilitat a I"aire segons UNE-EN 12207 en alguna de les classes segients, assajat segons
UNE-EN 1026: Classe 0, 1, 2, 3 0 4

Guix de la paret dels perfils:

- Perfils basics: >= 0,8 mm

- Perfils complementaris: >= 0,4 mm

Recobriment de galvanitzat (UNE-EN 10142):

- Z 275: perfils basics conformats a partir de banda galvanitzada

- Z 200: perfils complementaris conformats a partir de banda galvanitzada

- Z 200: perfils conformats a partir de banda prepintada

La unid entre els perfils del bastidor i les planxes, barrots o lamel-les del parament de la
porta s"ha de fer mitjancant soldadura.

Totes les soldadures s"han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en
fred).

Separaci6 entre els perfils del bastidor: <= 600 mm

Fletxa dels perfils del bastidor ( L = Ilum ): <= L/100

Gruix de les potes d"ancoratge del bastiment: >= 1 mm

Distancia entre potes d"ancoratge del bastiment: <= 600 mm

Distancia potes d"ancoratge-extrems del bastiment: <= 200 mm

Tarja fixa de ventilacio:

- Alcaria de la tarja de ventilaci6: <= 300 mm

- Distancia tarja ventilaci6-cantells: >= 150 mm
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Espiell superior:

- Distancia espiell-cantells: >= 150 mm

Els sistemes de fixacio del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calcat i les
mides i franquicies del galze, han de complir les indicacions de I"UNE 85222.

Dimensions:

- Porta d"una fulla - Ample de la fulla: <= 120 cm
- Portes de dues fulles - Ample de la fulla: >= 60 cm
Tolerancies:

- Dimensions: = 1 mm
- Gruix de la fulla: £ 0,5 mm
- Rectitud d"arestes: + 1 mm/m
- Planor: £ 1 mm/m
- Torsio del perfil: £ 1°/m

Les tolerancies dels perfils han de complir les especificacions de 1"UNE 36-579.
PARAMENT AMB PLANXES D"ACER:
Les planxes d"acer han de tenir el gruix indicat a la DT i han de poder resistir sense superar
les deformacions maximes admisibles, els esforcos al que es veuran sotmeses.
No ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes de I acabat
superficial.
El color ha de ser uniforme, i si l"acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb
I"indicat a la DT o el triat per la DF.
En les portes amb espiell, aquest ha d"incloure un element vidrat transparent, col-locat a
I"alcada de la vista, que ha de complir les condicions exigides a la resta de la fulla.
Tolerancies:
- Les tolerancies de la planxa han de complir les especificacions de I"UNE-EN 10143.
2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I"obra amb les condicions
exigides 1 amb I"escairat previst.
Si el material ha de ser component del tancament exterior d"un espai habitable, el fabricant
ha de declarar els valors de les propietats higrotérmiques d"acord amb I"especificat en
I"apartat 4.1 del CTE DB HE 1.
Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d"humitat i les zones on pugui rebre
impactes. No ha d"estar en contacte amb el terra.
3.- UNITAT I CRITERI D"AMIDAMENT
Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra
4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
* Orden de 8 de mayo de 1976, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion.
NTE-PPA/1976: Particiones. Puertas. Acero.
UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacion.
* UNE 36579:1986 Perfiles de acero al carbono conformados en frio para ventanas y balconeras.
Caracteristicas y condiciones generales de inspeccién y suministro.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAD - MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES DE PLANXA D'ACER

BADO- - PORTA DE PLANXA D'ACER

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de dues planxes d"acer galvanitzat que formen la fulla o fulles de la porta, els
perfils per al bastiment, aixi com la ferramenta d"obertura i tancament.

S"han considerat els tipus de planxa seglents:

- Planxa llisa

- Planxa perforada

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un aspecte uniforme i no ha de tenir defectes superficials, com és ara cops,
bonys, ratlles o defectes de l"acabat superficial.

El color ha de ser uniforme, i si I"acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb
I"indicat a la DT o el triat per la DF.

La qualitat de la manyeria col-locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la porta.
Les frontisses han d"estar formades per dues peces d"acer protegit contra la corrosio i
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connectades per mitja de volandera. Les pales han de tenir superficie plana i1 paral-lela a
1"eix de gir, sense rebaves ni defectes i amb forats aixamfranats per a la fixacid al
bastiment i a la fulla.

Fixacions entre la fulla i el bastiment: 3 punts

Gruix de les potes d"ancoratge del bastiment: >= 1 mm

Distancia entre potes d"ancoratge del bastiment: <= 600 mm

Distancia potes d"ancoratge-extrems del bastiment: <= 200 mm

Tarja fixa de ventilacio:

- Alcaria de la tarja de ventilaci6: <= 300 mm

- Distancia tarja ventilacié-cantells: >= 150 mm

Les planxes que formen la fulla de la porta han d"anar engalzades mitjancant plegat.

Si la planxa és perforada, la forma i dimensions dels forats ha de ser I"indicat a la DT.
Les planxes d"acer han de tenir el gruix indicat a la DT i han de poder resistir sense superar
les deformacions maximes admisibles, els esforgcos al que es veuran sotmeses.

Si I"element pot formar part d"un tancament exterior, ha d"estar classificat en funcidé de la
permeabilitat a I"aire segons UNE-EN 12207 en alguna de les classes segilents, assajat segons
UNE-EN 1026: Classe 0, 1, 2, 3 0 4

Dimensions:

- Porta d"una fulla - Ample de la fulla: <= 120 cm

- Portes de dues fulles - Ample de la fulla: >= 60 cm
Tolerancies:

- Dimensions: = 1 mm
- Gruix de la fulla: + 0,5 mm
- Rectitud d"arestes: + 1 mm/m
- Planor: + 1 mm/m
- Torsio del perfil: + 1°/m
Les tolerancies de la planxa han de complir les especificacions de I"UNE-EN 10143.
2 - CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE
Subministrament: amb els elements que calguin per a assegurar el seu escairat i la seva
planor.
Si el material ha de ser component del tancament exterior d"un espai habitable, el fabricant
ha de declarar els valors de les propietats higrotérmiques d"acord amb I"especificat en
I"apartat 4.1 del CTE DB HE 1.
Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d"humitat i els impactes. No ha d"estar en
contacte amb el terra.
3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT
Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element
Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra
4_- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
* Orden de 8 de mayo de 1976, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion.
NTE-PPA/1976: Particiones. Puertas. Acero.
UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacion.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAF - MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI

BAF6- - TANCAMENT FIX D'ALUMINI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAF6-1VDZ.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils que formen el bastiment i la fulla o fulles de I"element de tancament, i el
bastiment de la caixa de persiana, si és el cas, llistons de vidre, perfils elastomérics per a
la subjecci6 del vidre, falques, i1 tots els elements necessaris per a la fixaci6 i segellat
del vidre, aixi com la ferramenta d"obertura i tancament.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Tots els perfils que conformen el bastiment i la fulla o fulles de I"element han de ser del
material indicat a la descripci6 del mateix.
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L*element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

ElI moment d"inércia dels perfils no solidaris amb 1"obra ha de permetre que un cop sotmesos a
les condicions previsibles més desfavorables, la seva fletxa sigui < 1/300 de la seva
llargaria.

La qualitat de la ferramenta no ha de rebaixar la qualitat que tingui el tancament practicable
sense aquesta ferramenta.

Fixacions entre la fulla i el bastiment:

- Fulla batent i alcaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Fulla batent i alcaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

Els sistemes de fixacio6 del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calcat i les
mides i franquicies del galze, han de complir les indicacions de I"UNE 85222.

Els perfils han de provenir de I"extrusi6 del totxo d"alumini.

El seu aspecte ha de ser uniforme, no ha de tenir esquerdes ni defectes superficials i ha de
complir les especificacions de la norma UNE-EN 12020-1.

La unid entre els perfils s"ha de fer per soldadura, reblons d"aliatge d"alumini, cargols
autorroscants o cargols amb rosca metrica.

Gruix de la paret dels perfils: >= 1,5 mm

Tipus d alumini:

- Aliatge EN AW-6060 (UNE 38350)

- Aliatge EN AW-6063 (UNE 38337)

Carrega de trencament (per a un gruix <= 25 mm, UNE 38337): >= 130 N/mm2

Tolerancies:

- Les tolerancies dels perfils han de complir les especificacions de 1"UNE-EN 12020-2.
FINESTRES O BALCONERES:

Permeabilitat a I1"aire (UNE-EN 1026): fuga per superficie total i per junts d"obertura a una
sobrepressio de 100 Pa. L"element classificat segons UNE-EN 12207, ha de complir algun dels
dos valors seglents:

- Classe 0: Sense classificar

Classe 1: (assaig a 150 Pa): <= 50 m3/hm2 i <= 12,50 m3/hm

Classe 2: (assaig a 300 Pa): <= 27 m3/hm2 i <= 6,75 m3/hm

Classe 3: (assaig a 600 Pa): <= 9 m3/hm2 i1 <= 2,25 m3/hm

- Classe 4: (assaig a 600 Pa): <= 3 m3/hm2 i <= 0,75 m3/hm

Estanquitat a 1"aigua (UNE-EN 1027): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe
segons UNE-EN 12208

Resisténcia al vent (UNE-EN 12211): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe
segons UNE-EN 12210

Ha d"incorporar tots els mecanismes (pomel-les, frontisses, etc.) pel seu funcionament
correcte, obertura i tancament, i els tapajunts.

Les finestres o balconeres han de ser considerades aptes en fer tots i cadascun dels assaigs
de maltractament (UNE 85203) i (UNE 85215) i els assaigs del dispositiu de situacié i obertura
restringida de les mateixes normes.

Sistema de tancament:

- Una fulla batent i1 alcaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Una fulla batent i alcaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

- Dues fulles batents: 3 punts

- Corredissa: 1 punt

La part inferior del bastiment 1 del travesser inferior de les fulles, han de tenir
perforacions que permetin la sortida de I"aigua infiltrada o condensada.

ELEMENTS D"ALUMINI ANODITZAT:

Han d"estar protegits superficialment amb una capa d"oxid d"alumini, segellada posteriorment.
Anoditzacio dels perfils (UNE-EN 12373-1): >= 15 micrometres

Qualitat mitja total del segellat (métode de les gotes colorants UNE-EN 12373-4): <= 2

Els perfils anoditzats han d"estar lliures de defectes en les superficies significatives quan
s"observen a una distancia minima de 5 m en aplicacions exteriors, de 3 m en aplicacions
interiors o de 0,5 m en aplicacions decoratives.

ELEMENTS D"ALUMINI LACAT:

Han d"estar protegits superficialment amb una capa de lacat, obtinguda per algun dels
procediments seglents:

- Vernis humit: Amb vernis de poliureta o de resines acriliques

- Recobriment amb pols: De poliuretd, de poliéster o acrilica

Lacat del perfil: >= 60 micres

ELEMENTS AMB TRENCAMENT DE PONT TERMIC:

Han de complir les indicacions de la norma UNE-EN 14024.

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I"obra amb les condicions
exigides i1 amb l"escairat previst.

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d"un espai
habitable, el fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segients:
- Transmitancia térmica U (W/m2K)
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- Absortivitat

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d"humitat i les zones on pugui rebre
impactes. No ha d"estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a 1"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

* UNE 38337:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Serie 6000. ALMGSI. Aleacion en
AW-6063/EN, AW-ALMGO,7SI.

* UNE 38350:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Grupo Al-Mg-Si. Aleacién L-3442
Al-0,5MgSi .

* UNE-EN 12020-1:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW-6063. Parte 1: Condiciones técnicas de inspeccioén y suministro.
* UNE-EN 12020-2:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales y de forma.

* UNE-EN 12373-1:2002 Aluminio y aleaciones de aluminio. Anodizacioéon. Parte 1: Método de
especificacion de las caracteristicas de los recubrimientos decorativos y protectores
obtenidos por oxidacidn andédica del aluminio.

* UNE-EN 14024:2006 Perfiles metalicos con barreras térmicas. Comportamiento mecanico.
Requisitos, pruebas y métodos para la evaluacion.

* UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacion.

* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificacion.

* UNE-EN 12210:2000 Ventanas y puertas. Resistencia al viento. Clasificacion.

FINESTRES O BALCONERES:

* UNE 85201:1980 Ventanas. Terminologia y definiciones.

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaje.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils d"alumini hauran de complir les exigencies incloses en el reglament:

- Perfil lacat: reglament de la Marca Qualicoat

- Perfil anoditzat: reglament de la Marca EWWA-EURAS

En el cas de disposar de marcatge CE, aquest haura d"incloure:

- Numero d"identificacid del organisme de certificacio

- Nom, marca comercial i direccid registrada del fabricant

- Els dos ultims digits de I"any en que es fixa el marcatge

- Descripci6 del producte

- Numero del certificat de conformitat CE

- Referéencia a la UNE-EN 14351-1

- Informacid sobre les caracteristiques essencials de la taula ZA.1 de la UNE-EN 14351-1
En el cas de productes amb el sistema 1: quan s"aconsegueix la complementaci6 de les
condicions de I"annex ZA de la UNE-EN 14351-1, I"organisme de certificacié ha d"emetre un
certificat de conformitat (certificat CE de conformitat), que autoritza al fabricant la
fixacié del Marcatge CE. Aquest certificat haura d"incloure:

- Nom, direccidé i numero didentificaci6é de l1"organisme de certificacio

- Nom i direccid del fabricant

- Descripci6 del producte

- Disposicions amb les que el producte és conforme

Condicions especifiques aplicables a la utilitzaci6 del producte

Nom i carrec de la persona que signa el certificat

Numero del certificat

- Condicions i duraci6 del certificat

A més, el fabricant elaborara una declaracié de conformitat (declaracié CE de conformitat) que
i

ncloura:
Nom i direccid del fabricant
- Nom 1 direccid de I"organisme de certificacid
- Descripci6 del producte i1 copia de la informacié que acompanya al marcatge CE
- Disposicions amb les que el producte és conforme
- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacio6 del producte
- Numero del certificat de conformitat CE associat
- Nom i carrec de la persona que signa el certificat
En el cas de productes amb el sistema 3: quan s"aconsegueix la complementaci6 de les
condicions de I"annex ZA de la UNE-EN 14351-1, el fabricant ha de preparar i mantenir una
declaraci6 de conformitat (declaraci6é CE de conformitat) que autoritza al fabricant la fixacio
del Marcatge CE. Haura d"incloure:
- Nom i direccid del fabricant
Descripcié del producte i copia de la informacié que acompanya al marcatge CE
Disposicions amb les que el producte és conforme
- Nom i direccid de I"organisme de certificacio
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- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

OPERACIONS DE CONTROL:

Es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del
plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un
laboratori acreditat, corresponents al perfil metal-lic:

- Aspecte (UNE-EN 12020-1)

Tipus d"alumini (UNE-EN 573-3)

- Duresa Brinell (UNE-EN 1SO 6506-1)

Carrega de ruptura (UNE-EN 10002-1)

- Perfil anoditzat: Anoditzaci6é del perfil (UNE-EN 12373-1)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

El contractista haura de garantir per escrit que I"element de tancament, compleix les
condicions exigides al plec, i en particular les segients:

Permeabilitat a I"aire (UNE-EN 12207)

Estanquitat a 1"aigua (UNE-EN 12208)

Resisténcia al vent (UNE-EN 12210)

Perfil anoditzat: Qualitat del segellat (UNE-EN 12373-4)

- Caracteristiques geometriques (UNE-EN 12020-2): - Amplaria - Llargaria -
Escairat del tall dels extrems - Rectitud d-arestes - Torsio del perfil - Seccio
corbada - Planor - Angles - Gruix

Si el material disposa de Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacio
dels assaigs de control descrits a I"UNE-EN 14351-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s"han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les
normes de procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

El sistema d"avaluacid de la conformitat que s"ha d"aplicar, segons UNE-EN 14351-1, és el
sistema 3, que suposa:

- Realitzaci6 d"assaigs de tipus inicial (ETI) en laboratoris notificats, sobre les
caracteristiques indicades a la taula ZA.3b de I"annex ZA de I"UNE-EN 14351-1.

- Tenir implantat un sistema de Control de Produccié a Fabrica (CPF), en particular per a les
caracteristiques pertinents que declari el fabricant en el seu Marcatge CE.

- Elaboraci6 de la Declaracié CE de Conformitat, que haura de signar el fabricant, i per la
qual es responsabilitza de la veracitat del marcatge

No s"acceptara cap element de tancament que no arribi acompanyat dels certificats de garantia
indicats. Es rebutjara el material que no sigui adequat a les especificacions del projecte,
que no tingui la geometria especificada segons la DT, o que no tingui les prestacions
especificades en el projecte.

No s"acceptara el material que tingui unes tolerancies incompatibles amb I"estructura portant.
Tampoc s"acceptara si hi ha un incompliment de les especificacions técniques detallades en el
plec de condicions técniques particulars, o quan hi hagi un incompliment dels criteris i
recomanacions tecniques dels fabricants del sistema en 1"(s i posada en obra dels elements.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAS - MATERIALS PER A PORTES | REGISTRES TALLAFOCS | CORTINES TALLAFUMS

BASO- - FERRAMENTA PER A FINESTRES | PORTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BASO0-0ZFL.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d"elements que permeten el gir o desplagcament, el bloqueig en una posicié fixa i que
faciliten agafar les fulles de portes, finestres o balconeres.

Finestres o balconeres amb fulles batents:

- Frontisses, tanca, manubri i accesoris.
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- El sistema de tanca ha de ser tres punts.

Portes batents:

- Frontisses, tanca, manubris i1 accessoris. Si la porta es d"entrada ha de portar espiera
optica i pom a la cara exterior

- El sistema de tanca ha de ser de cop o de cop i clau si la porta és d"entrada, o de clau si
la porta és d"armari

Finestres o balconeres amb fulles corredisses, i portes amb fulles corredisses:

- Guies superiors amb rodaments i mecanismes de fixacido de la fulla, element de guia inferior,
topalls, tiradors, tanca amb mecanisme de bloqueig de la fulla i1 accessoris

- El sistema de tanca ha de ser d"un punt.

Finestres o balconeres amb fulles oscilobatents:

- Frontisses, ferramenta oscilobatent amb cremona i compas oscilobatent, tanca, manubri i
accessoris.

- El sistema de tanca ha de ser de dos, quatre o sis punts, en funcié de les dimensions de la
fulla.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

Els dissenys, materials i acabats de la ferramenta han de ser els indicats a la DT o en el seu
defecte els que determini la DF.

La superficie de les ferramentes no ha de tenir defectes.

El funcionament de tots els mecanismes ha de ser suau i continu.

La superficie de la pala de les frontisses ha de ser plana. Ha de tenir forats aixamfranats
que permetin allotjar el cap del cargol de fixacio.

Tolerancies:

- Dimensions nominals: =+ 1 mm

FRONTISSES D"UN SOL EIX

Les frontisses d"un sol eix es designen o classifiquen d"acord amb uns codis de 8 digits (UNE-
EN 1935):

- Categoria de servei (primer digit) - Grau 1: Servei lleuger (frontisses de portes i o
finestres d"Us doméstic cuidat, baixa frequéncia d"us) - Grau 2: Serveil mig (frontisses
de portes amb freqiéncia mitja dT"us) - Grau 3 : Servei pesat ( frontisses amb elevada
frequéncia d"us pel public o per altres persones poc incentivades per a parar atencid, és a
dir, alla a on existeixi un risc d"accident o mal Us) - Grau 4: Servei sever (frontisses
de portes que poden tenir uUs violent)

- Durabilitat segons la frequéncia d"us i la massa maxima de l"element amb frontisses (segon

digit) - Frontisses destinades a ésser usades només en finestres que s"assagen fins:

- Grau 3: 10.000 cicles - Grau 4: 25.000 cicles - Frontisses destinades a ésser
usades en portes que s"assagen fins: - Grau 4: 25 000 cicles - Grau 7:
200.000 cicles

- Massa de la porta d"assaig (tercer digit) - Grau 0 : 10 kg - Grau 1: 20 kg -
Grau 2: 40 kg - Grau 3: 60 kg - Grau 4: 80 kg - Grau 5: 100 kg - Grau 6:
120 kg - Grau 7: 160 kg

- Aptitud per a Us en portes de compartimentacié al foc /fum (quart digit) - Grau 0: no
apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum. - Grau 1: apte per a
utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum ( per aquestes portes veure UNE-EN 1634-
1

- Seguretat de persones (cinqué digit): - otes les frontisses han de ser de grau 1
complint els requisits de seguretat per a 1"Us.

- Resisténcia a la corrosié (sise digit) d"acord amb UNE-EN 1670: - Grau 0: Sense
resistencia definida a la corrosio - Grau 1: resistencia mitja - Grau 2: resisténcia
moderada - Grau 3: resisténcia alta - Grau 4: resisténcia molt alta

- Seguretat de bens / resisténcia a l1"efracci6 (setée digit): - Grau 0: no apta per a
utilitzar- se en conjunts de portes resistents a l"efraccib. - Grau 1: apta per a
utilitzar- se en conjunts de portes resistents a lI"efraccio

- Grau de la frontissa (vuité digit): - Hi ha catorze graus depenent de la combinatoria de

les anteriors classificacions.

Les frontisses d"un sol eix fabricades d"acord amb I"UNE-EN 1935 instal-lades en portes
tallafoc i/0 de control de fums o portes de tancament de vies d"evacuacidé han d"anar marcades
amb els seguents elements: - identificaci6, nom fabricant o marca comercial - grau de
la frontissa - numero d"aquesta norma europea

L*embalatge de les frontisses d"un sol eix ha de mostrar clarament amb etiqueta exterior la
classificacio6 de grau de la frontissa, dimensions, acabat i numero de referéencia del

fabricant.
En el cas que les frontisses tinguin sentit de gir s"indicara: - L: Frontisses per a
portes i finestres que obren en sentit horari. - R: Frontisses per a portes i finestres

que obren en sentit antihorari

La documentaci6 tecnica o I"embalatge pot portar recomanacions per lubrificar les frontisses
en la instal-lacidé o en servei.

PANYS 1 PESTELLS:

Els panys i pestells es designen o classifiquen d"acord amb uns codis d"11 digits (UNE-EN
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12209):

- Categoria d"us ( primer digit): - Grau 1: Us per a persones amb gran incentiu per a
ésser curoses. - Grau 2: Us per persones amb algun incentiu per ésser curoses. - Grau
3: Us per persones amb poc incentiu per ésser curoses, alta probabilitat de mal Us.

- Durabilitat: (segon digit) - Grau A: 50.000 cicles d"assaig 1 sense carrega sobre
picaporta. - Grau B: 100.000 cicles d"assaig 1 sense carrega sobre picaporta. - Grau
C: 200.000 cicles d"assaig i sense carrega sobre picaporta - Grau F: 50.000 cicles
d"assaig i1 carrega de 10 N sobre picaporta - Grau G: 100.000 cicles d"assaig i1 carrega de
10 N sobre picaporta - Grau H: 200.000 cicles d"assaig i carrega de 10 N sobre picaporta
- Grau L: 100.000 cicles d"assaig i carrega 25 N sobre picaporta - Grau M: 200.000
cicles d"assaig i carrega de 25 N sobre picaporta - Grau R: 100.000 cicles d"assaig 1
carrega de 50 N sobre picaporta - Grau S: 200.000 cicles d"assaig i1 carrega de 50 N sobre
picaporta - Grau W: 100.000 cicles d"assaig i carrega de 120 N sobre picaporta - Grau
X: 200.000 cicles d"assaig i1 carrega de 120 N sobre picaporta

- Massa de la porta i forca de tancament (tercer digit) - Grau 1: < 100 kg de massa de
porta i forca de tancament <=50 N - Grau 2: < 200 kg de massa de porta i forca de
tancament <=50 N - Grau 3: > 200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant 1 forca
de tancament <=50 N - Grau 4: < 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=25 N

- Grau 5: < 200 kg de massa de porta i forca de tancament <=25 N - Grau 6: > 200 kg de
massa de porta o o especificat pel fabricant i forca de tancament <=25 N - Grau 7: < 100
kg de massa de porta i forca de tancament <=15 N - Grau 8: < 200 kg de massa de porta i
forca de tancament <=15 N - Grau 9: > 200 kg de massa de porta o especificat pel
fabricant i forca de tancament <=15 N

- Aptitud per a 1"0Gs de portes tallafoc i/0 estanques al fum (quart digit): - Grau 0: no
apropiada per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/0 estanques al fum. - Grau 1: apte
per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/0 estanques al fum.

- Seguretat de persones (cinqué digit): - Grau 0: sense requisits de seguretat.

- Resisténcia a la corrosi6 i a la temperatura (sise digit): - Grau 0: Sense requisits de
resistencia a la corrosio i1 sense requisit de temperatura. - Grau A: Baixa resisténcia a
la corrosié 1 sense requisit de temperatura. - Grau B: Moderada resistencia a la corrosio
i sense requisit de temperatura. - Grau C: Alta resisténcia a la corrosi6 i sense requisit
de temperatura. - Grau D: Molt alta resistencia a la corrosid i sense requisit de
temperatura. - Grau E: Moderada resisténcia a la corrosid i requisit de temperatura de -
20C a +80C - Grau F: Alta resisténcia a la corrosi6 i requisit de temperatura de -20C a
+80C - Grau G: Molt alta resistencia a la corrosid i requisit de temperatura de -20C a
+80C.

- Seguretat de bens i resisténcia a la perforacié (sete digit): - Grau 1: Minima
seguretat i sense resisténcia a la perforacio6 - Grau 2: Baixa seguretat i1 sense
resistencia a la perforacio - Grau 3: Mitja seguretat 1 sense resistencia a la perforacio
- Grau 4: Alta seguretat i sense resisténcia a la perforacié - Grau 5: Alta seguretat i
amb resisténcia a la perforacio - Grau 6: Molt alta seguretat i sense resisténcia a la
perforacié - Grau 7: Molt alta seguretat 1 amb resisténcia a la perforacié

- Camp d"apliacio6 de la porta (vuiteé digit): - Grau A: Porta encastada, sense limitacions
d aplicacio. - Grau B: Porta encastada i batent - Grau C: Porta encastada i
corredissa - Grau D: Porta sobreposada i sense limitacions d"aplicacio - Grau E:
Porta sobreposada i batent - Grau F: Porta sobreposada i corredissa - Grau G: Porta
tubular i1 sense limitacions d"aplicacio - Grau H: Porta encastada, batent 1 recolzada

- Grau J: Porta sobreposada, batent cap a lI"interior. - Grau K: Porta encastada, batent
i bloquejada des del interior - Grau L: Porta encastada, corredissa i bloquejada des del
interior - Grau M: Porta sobreposada, batent 1 bloquejada des del interior - Grau N:
Porta sobreposada, corredissa i bloquejada des del interior - Grau P: Porta encastada,
batent, recolzada i bloquejada des del interior - Grau R: Porta sobreposada, batent cap
al interior i bloquejada des del interior

- Tipus de maniobra de clau i bloqueig (nové digit) - Grau 0: No aplicable - Grau A:
Pany de cilindre i bloqueig manual - Grau B: Pany de cilindre i bloqueig automatic -
Grau C: Pany de cilindre 1 bloqueig manual amb bloqueig intermedi - Grau D: Pany de gorja
i bloqueig manual - Grau E: Pany de gorja i bloqueig automatic - Grau F: Pany de gorja
i bloqueig manual amb bloqueig intermedi - Grau G: Pany sense clau i bloqueig manual -
Grau H: Pany sense clau i bloqueig automatic

- Tipus de maniobra de la nueca (desé digit): - Grau 0: Pany sense nueca - Grau 1:
Pany per a pom o maneta amb molla de retorn - Grau 2: Pany per a maneta sense molla de
retorn - Grau 3: Pany per a maneta sense molla de retorn per a Us sever - Grau 4:
Pany per a maneta sense molla de retorn i Us sever especificat pel fabricant

- Requisits d"identificaci6 de la clau (onze digit): - Grau 0: Sense requisit - Grau
A:  Minim tres elements retenidors - Grau B: Minim cinc elements retenidors - Grau C:
Minim cinc elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives. - Grau D:
Minim sis elements retenidors - Grau E: Minim sis elements retenidors, amb nombre extens
de combinacions efectives - Grau F: Minim set elements retenidors - Grau G: Minim
set elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives - Grau H: Minim vuit
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elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives

En I"etiqueta o embalatge ha d"indicar-se el nom del fabricant o marca registrada, la
identificaci6 clara del producte, la classificacid i el nuamero de la norma europea (UNE-EN
12209).

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

Dispositius de tancament controlat de portes batents; aquests dispositius poden anar
col-locats sobre o en el marc, sobre o en la porta o en el terra. Es classifiquen seguint una
codificaci6 de sis digits:

- Categoria d"us (primer digit) - Grau 3: permet tancament de la porta amb un angle minim
d"obertura 105 graus. - Grau 4: permet tancament des d"un angle d"obertura de 180 graus.
- Durabilitat (segon digit) - Grau 8: 500.000 cicles d"assaig

- Forca del tancaportes (tercer digit) - Hi ha set nivells de forca que contemplen

I"amplaria de la porta, massa, moments d"obertura, moment de tancament i rendiment del
tancaportes. Veure taula 1 UNE-EN 1154.
- Aptitud per a la utilitzacio sobre portes resistents al foc i/0 estanques al fum (quart

digit) - Grau 0: No apte per a I"Us de portes tallafoc/estanques al fum. - Grau 1:
Apte per a la utilitzacié en portes tallafoc/estanques a I fum.

- Seguretat (cinque digit): - Grau 1: Tots els tancaportes han de satisfer el requisit
essencial de seguretat en la utilitzacio.

- Resisténcia a la corrosi6 (sise digit): - Grau 0: Sense prescripcions de resistéencia
- Grau 1: Debil resisténcia - Grau 2: Resisténcia mitja - Grau 3: Resisténcia
elevada - Grau 4: _Resistencia molt elevada

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE
FRONTISSES D"UN SOL EIX
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentaci6 segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d"avaluaciod de
conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa I"apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
portes tallafoc/estanques al fum: - Sistema 1: Declaracid de Prestacions
En I"embalatge o/i documentacidé que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el
marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol, que
a més haura d"anar acompanyat de la segient informacid:
- Numero d"identificaci6 de I"organisme de certificacio
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccid registrada del fabricant
- Dos ultims digits de I"any en que es va aplicar el marcatge CE
- EI namero del certificat de conformitat CE.
- Referéencia a aquesta norma UNE-EN 1935

La designaci6 i informacié de les prestacions (8 digits)
PANYS 1 PESTELLS:
El subministrador ha de posar a disposici6é de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentaci6 segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d"avaluacio6 de
conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa I"apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
portes tallafoc/estanques al fum: - Sistema 1: Declaraci6 de Prestacions
En 1"embalatge o/i documentacidé que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el
marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol, que
a més haura d"anar acompanyat de la segient informacio:
- Numero d"identificaci6o de I"organisme de certificacio
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccid registrada del fabricant
- Dos ultims digits de I"any en que es va aplicar el marcatge CE
- EI ndmero del certificat de conformitat CE.
- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 12209

La designaci6 i informaci6é de les prestacions (11 digits)
MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d"avaluacidé de
conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa l"apartat 7.2.1 del CTE: - Productes per a
portes tallafoc/estanques al fum: - Sistema 1: Declaracié de Prestacions
En I"embalatge o/i documentacid que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el
marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol, que
a més haura d"anar acompanyat de la segient informacio:
- Numero d"identificaci6o de I"organisme de certificacio
- Nom o marca identificativa del fabricant.
- Direccid registrada del fabricant
- Dos ultims digits de I"any en que es va aplicar el marcatge CE
- EI namero del certificat de conformitat CE.
- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 1154
- La designacio i informaci6 de les prestacions (6 digits)
Subministrament: Amb les proteccions necessaries perque arribi a I"obra en les condicions
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exigides.

Emmagatzematge: protegides de les pluges, focus d"humitat i d"impactes.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcié de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FRONTISSES D"UN SOL EIX

UNE-EN 1935:2002 Herrajes para la edificacion. Bisagras de un solo eje. Requisitos y métodos
de ensayo.

PANYS 1 PESTELLS:

UNE-EN 12209:2004 Herrajes para edificacion. Cerraduras y pestillos. Cerraduras, pestillos y
cerraderos mecanicos. Requisitos y métodos de ensayo.

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

UNE-EN 1154:2003 Herrajes para la edificacion. Dispositivos de cierre controlado de puertas.
Requisitos y métodos de ensayo.

BA - MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAS - MATERIALS PER A PORTES | REGISTRES TALLAFOCS | CORTINES TALLAFUMS

BAS1- - PORTA TALLAFOCS DE FULLES BATENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAS1-0IMD.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Porta tallafocs formada per un conjunt de perfils i mecanismes que formen el bastiment i la
porta.

S"han considerat els materials segients:

- Fusta

- Metal-lica

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

No ha de tenir cops superficials, desperfectes en les arestes ni a les cares de contacte, ni
falta d"escaire. En la porta de fusta no hi ha d"haver senyals d"atac de fongs o insectes i
la porta metal-lica no s"han d"apreciar senyals d"oxidacio.

En les portes amb finestreta, aquesta ha d"incloure un element vidrat transparent, col-locat a

I"alcada de la vista, que ha de complir les condicions exigides a la resta de la fulla.

La qualitat de la serralleria col-locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la
porta. Ha de permetre un gir de 180° i ha de tancar automaticament.

S"ha de garantir l"estanquitat dels junts i de les cares de contacte.

El conjunt de porta 1 mecanismes ha de complir les condicions subjectives requerides per la
DF.

Components:

1 Material H

1 porta H

: ____________ S P
H Fusta iFulles formades per un tauler d"aglomerat de particules

H iBastidor perimetral de fusta de pi encadellat

i1 EI2-C-30 (Paraments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix

H 1Tot el perimetre del bastidor protegit amb una lamina

H 1no tumescent

H iCantells de Ilisto de fusta

H iBastiment i tapajunts de tauler aglomerat ignifug,

H irevestit de xapa

1

1 1

H Fusta iFulles formades per dos taulers ignifugs d"aglomerat

H 1de particules

i1 EI2-C-60 |Bastidor perimetral de fusta de pi encadellat

H iParaments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix

X
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1Tot el perimetre del bastidor i entre els taulers aglo- |
imerats, protegit amb lamina no tumescent H
iCantells de Ilisto de fusta H
iBastiment i tapajunts de tauler aglomerat ignifug, H
jrevestit de xapa H
1
1 1
Fusta 1Fulles formades per un tauler massis i dos taulers H
1ignifugs daglomerat de particules, protegits amb una H
E12-C-30 j;lamina no tumescent a cada costat H
iBastidor perimetral de fusta de pi encadellat H
1Paraments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix H
1Tot el perimetre del bastidor protegit amb una lamina H
1no tumescent H
iCantells de Ilisto de fusta H
iBastiments de base de fusta massisa protegit H
1amb xapa no tumescent H
iBastiments de tauler de fibrociment o similar H
11 tauler de particules ignifug i xapat H
1
1 1
Metal-lica |}JFulles de doble xapa d"acer de gruix >= 1 mm cada una, H
1amb arllament térmic a I"interior, unit a les xapes H
imitjancant adhesiu ignifug H
______________________________________________________________________ +
Dimensions de la finestreta: >= 0,1 m2
Dimensions:
Porta d"una fulla. Ample de la fulla: <= 120 cm
Portes de dues fulles. Ample de la fulla: >= 60 cm
Tolerancies:
- Dimensions: * 1 mm
Gruix de la fulla: + 0,5 mm
Rectitud d"arestes: *= 1 mm/m
Planor: + 1 mm/m
- Torsio del perfil: £ 1°/m
PORTA DE FUSTA:
El bastiment, la fulla i els tapajunts han d"estar formats per perfils de fusta, plafons i
material de reblert.
Els perfils de fusta no han de tenir nusos morts. El diametre dels nusos vius no ha de ser
superior a la meitat de la cara i han d"estar preparats amb dues mans de tractament protector
contra els fongs i els insectes.
La humitat maxima dels perfils ha de ser del 12%. La diferéncia d"humitat entre les fustes
emmetxades no ha de superar el 6%.
El gruix del bastiment cal que sigui igual al de la paret més el revestiment.
Les fulles han de ser planes llises i massisses.
PORTA METAL-LICA:
El bastiment i la porta han d"estar formats per perfils 1 mecanismes metal-lics.
El bastiment ha de ser d"acer perfilat de gruix >= 2 mm, amb els elements necessaris
d"ancoratge. Ha d"incloure els golfos soldats per a penjar les fulles. Els muntants s"han
d introduir un minim de 30 mm en el paviment, per a fer l"ancoratge.
Nombre d"elements d"ancoratge del bastiment:
- Porta d"una fulla: >=7
- Porta de dues fulles: >=8
Nombre de golfos:
- Porta d"una fulla: >= 2
- Porta de dues fulles: >= 4
PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:
Ha de portar una tanca antipanic que permeti I"obertura facil i1 instantania de la porta 1 que
la tanqui correctament.
El dispositiu d"obertura ha d"estar format per una o dues barres tubulars (segons el nombre de
fulles), aplicades horitzontalment sobre l"amplaria de cada fulla, amb un punt de tanca
interior, per a portes d"un full, o tres punts de tancament, per a portes de dos fulls.
Exteriorment s"ha d"accionar amb una maneta. El mecanisme ha d"estar dissenyat i construTt
d"acord amb les especificacions de la norma UNE-EN 1125.
Els dispositius antipanic han d"estar classificats d"acord amb el sistema de classificacio de
nou digits establert per la norma UNE-EN 1125:
- Categoria d"0s (primer digit). - Grau 3: elevada freqiéncia d"us pel public o per altres
persones poc incentivades per a parar atencid, es a dir, alla a on existeixi un risc
d"accident o mal Us
- Durabilitat (segon digit): - Grau 6: 100 000 cicles - Grau 7: 200 000 cicles
- Massa de la porta (tercer digit): - Grau 5: fins a 100 kg - Grau 6: fins a 200 kg
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- Resisteéencia al foc (quart digit): - Grau 0: no apta en portes tallafocs i/0 estanques
als fums - Grau 1: apta per a equipar portes tallafocs i/0 estanques als fums
- Seguretat de les persones (cinque digit): - Grau 1: molt important funcid de seguretat
de les persones
- Resisténcia a la corrosi6, segons EN 1670 (sise digit): - Grau 3: resisténcia elevada
- Grau 4: resisténcia molt elevada
- Seguretat de bens (setée digit): - Grau 2: agquests requisits son secundaris respecte a
aquells de seguretat de les persones
- Projecci6 de la barra (vuite digit): - Categoria 1: projeccié fins a 150 mm (projeccio
normal) - Categoria 2: projeccié fins a 100 mm (baixa projeccio)
- Tipus d"operacidé de la barra (nové digit): - Tipus A: Dispositius antipanic amb barra
d"embranzida - Tipus B: Dispositiu antipanic amb barra de lliscament

2_.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: El bastiment ha de subministrar-se amb les traves que calguin per tal
d"assegurar l"escairat dels seus angles. En la porta metal-lica, tot el conjunt haura de
tractar-se amb una emprimacié antioxidant.

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d"humitat i les zones on pugui rebre
impactes. No ha d"estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT I CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripcid de I element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

UNE-EN 1125:1997 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipanico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1125/A1:2001 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipanico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1125/A1/AC:2003 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipanico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PORTES AMB TANCA ANTIPANIC:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentaci6 segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d"avaluacid de
conformitat aplicable, d"acord amb el que disposa I"apartat 7.2.1 del CTE: - Sistema 1:
Declaraci6 de prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d"anar acompanyat de la segient informaci6, ja sigui
sobre el mateix producte, el seu embalatge, o bé a la informacidé comercial que l"acompanya:
- EI namero d"identificacidé de l"organisme de certificacio

- EI nom o marca d"identificacid del fabricant/subministrador

- Direccid registrada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de 1"any d"impressi6é del marcatge

- EI namero corresponent del certificat CE de conformitat

- Referéncia a les normes europees EN 1125 i EN 1125/A1

- La designacio i informaci6 de prestacions d"acord amb les normes EN 1125

Els dispositius antipanic han d"anar marcats de forma clara e indeleble de la segient manera:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Classificacio d"acord amb el sistema de classificacid exposat anteriorment (apartat 7 de la
norma UNE-EN 1125)

- Referéncia a la norma europea EN 1125

- Mes i1 any del muntatge final pel fabricant

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

OPERACIONS DE CONTROL:

Inspecci6 visual del material a la seva recepcio.

Abans de comencar 1"obra, cada vegada que canviT el subministrador, 1 per cada tipus de
material que arribi a I"obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que
garanteixin el compliment del plec de condicions tecniques, incloent els resultats dels
assaigs seguents, realitzats per un laboratori acreditat:

- Comportament al foc UNE 23802.

- Caracteristiques geométriques: - Gruix - Dimensions nominals - Rectitud

d arestes. - Planor

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacio
dels assaigs de control de recepcié6.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S"han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment
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indicades en cada assaig.-

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D" INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar l1"obra no es fa I"entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, s"ha de realitzar una série completa d"assaigs a carrec del
Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d"incompliment, s"ha de repetir l"assaig, a carrec del contractista,
sobre el doble numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats
obtinguts sobre totes les peces resultin satisfactoris.

BB - MATERIALES PARA PROTECCIONES Y SENALIZACION
BB1- BARANDILLAS Y PRETILES

BB1A- - PASAMANO PARA BARANDILLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BB1A-160UB.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Perfil de acabado del travesafio superior de barandillas.

Se han considerado los siguientes materiales:

- De roble, melis o pino flandes

- De laton

- De aluminio

CARACTERTSTICAS GENERALES:

La cara superior tendra la forma adecuada al uso y la inferior estard preparada para recibir
el perfil del travesafio.

Tolerancias:

- Longitud del perfil: += 1 mm

- Seccion del perfil: + 2,5%

- Rectitud de aristas: = 2 mm/m

- Torsion del perfil: + 1°/m

- Planeidad: + 1 mm/m

- Angulos: = 1°

PASAMANOS DE MADERA:

Perfil macizo de madera para remate superior del barandal.

La madera no presentara otros defectos que los citados como admisibles.

El perfil no tendra nudos muertos.

La madera estara preparada con dos manos de tratamiento protector contra hongos e insectos.
La union de los perfiles sera ensamblada y encolada.

El conjunto de barandilla cumplira las condiciones subjetivas requeridas por la DF.
Caracteristicas de la madera:

gy Sy Sy +
H H Roble H Melis H Pino Flandes H
1 1 1 1 1
T Tttt Tttt T T | Tttt T T 1
iResist. Compresion; 45 N/mm2 H 60,4 N/mm2 | 40 N/mm2 H
i (UNE 56-535) i H H H
== o m oo f oo e :
1 Resist. flexiodn i 60 N/mm2 1 115 N/mm2 H 80 N/mm2 H
i (UNE 56-537) i H H H
R oo f oo f oo !
iResist. al esfuerzo; 7,5 N/mm2 H 4,5 N/mm2 | 3 N/mm2 H
H cortante H H H H
R I —— = f oo R ———— !
1 Densidad seca 10,63-0,8 kg/dm3 ; >=0,85 kg/dm3 ; 0,54-0,70 kg/dm3 ;
i (UNE 56-531) i H H H
R R f o m oo f—m oo :
1 Densidad verde 1 >=1,08 kg/dm3 | >=1,03 kg/dm3 } >= 0,75 kg/dm3 H
e +
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Diametro de los nudos vivos de la madera: <= 5 mm

Superficie de los hongos blancos: <= 20% de la pieza

Longitud de las grietas superficiales producidas por secado (UNE_EN 1310): <= 5% de la pieza
Humedad de los perfiles (UNE 56529): <= 12%

Diferencia de la humedad entre las maderas ensambladas (UNE 56-529): <= 6%

PASAMANOS DE ALUMINIO:

Perfil hueco de aleacion de aluminio para remate superior del barandal.

El perfil provendréa de la extrusion del tocho de aluminio.

Estard protegido superficialmente con una capa de 6xido de aluminio, posteriormente sellado.
Tendra un aspecto uniforme, brillante y no presentara grietas ni defectos superficiales.

La seccién y el espesor de las paredes de los perfiles se ajustaran a lo previsto en la DT.
La uniodn entre perfiles se hara por soldadura, roblones de aleaciéon de aluminio, tornillos
autorroscados o tornillos con rosca métrica.

Tipo de aluminio (UNE 38-337): Aleaci6n AL-0,7 Mg Si

Anodizado del perfil (UNE 38-010): >= 15 micras

Calidad del sellado. Método de la gota colorante (UNE 38-017). Media total (M): 0 <= M <= 2
Carga de rotura (para un espesor <= 25 mm UNE 38-337): >= 13 kg/mm2

Dureza Brinell (para un espesor <= 25 mm UNE_EN_ISO 650/1): >= 45

PASAMANOS DE LATON:

Perfil hueco de latdén para remate superior del barandal.

El perfil se obtendra por el proceso de laminado en frio de la aleacién.

Tendra un aspecto uniforme, brillante y no presentard grietas ni defectos superficiales.

La seccién y el espesor de las paredes de los perfiles se ajustaran a lo previsto en la DT.
La uniodn entre perfiles se hara con tornillos de acero inoxidable o de latéon, autorroscantes o
tornillos con rosca métrica.

Tipo de laton (UNE 37-103): Aleacion Cu-Zn

Ancho del pasamano: >= 45 mm

2_- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Protegido para que llegue a la obra en las condiciones exigidas.

Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir
impactos. No estara en contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4_.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.

BB - MATERIALES PARA PROTECCIONES Y SENALIZACION
BB1- BARANDILLAS Y PRETILES
BB1A- - PASAMANO PARA BARANDILLA

BB1A-1 -

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BB1A-160UB.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Perfil de acabado del travesafio superior de barandillas.

Se han considerado los siguientes materiales:

- De roble, melis o pino flandes

- De latén

- De aluminio

CARACTERTSTICAS GENERALES:

La cara superior tendra la forma adecuada al uso y la inferior estard preparada para recibir
el perfil del travesafio.

Tolerancias:

- Longitud del perfil: = 1 mm

- Seccion del perfil: =+ 2,5%
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Rectitud de aristas: = 2 mm/m

- Torsion del perfil: + 1°/m

- Planeidad: + 1 mm/m

- Angulos: =+ 1°

PASAMANOS DE MADERA:

Perfil macizo de madera para remate superior del barandal.

La madera no presentara otros defectos que los citados como admisibles.

El perfil no tendra nudos muertos.

La madera estara preparada con dos manos de tratamiento protector contra hongos e insectos.
La unidn de los perfiles serd ensamblada y encolada.

El conjunto de barandilla cumplira las condiciones subjetivas requeridas por la DF.
Caracteristicas de la madera:

ey +
H H Roble H Melis H Pino Flandes H
e e e e 1
1 1 1 1 1
{Resist. Compresion; 45 N/mm2 H 60,4 N/mm2 40 N/mm2 H
i (UNE 56-535) i H H H
R ——— f oo f oo f oo :
1 Resist. flexion H 60 N/mm2 1 115 N/mm2 H 80 N/mm2 H
i (UNE 56-537) H H H H
R oo f oo - g oo !
iResist. al esfuerzo; 7,5 N/mm2 H 4,5 N/mm2 3 N/mm2 H
H cortante H H H H
T e oo oo !
1 Densidad seca 10,63-0,8 kg/dm3 } >=0,85 kg/dm3 ; 0,54-0,70 kg/dm3 ;
i (UNE 56-531) i H H H
R S a— f oo R v R ——— !
1 Densidad verde 1 >=1,08 kg/dm3  >=1,03 kg/dm3 ; >= 0,75 kg/dm3 H
gy Sy Sy +

Diametro de los nudos vivos de la madera: <= 5 mm

Superficie de los hongos blancos: <= 20% de la pieza

Longitud de las grietas superficiales producidas por secado (UNE_EN 1310): <= 5% de la pieza
Humedad de los perfiles (UNE 56529): <= 12%

Diferencia de la humedad entre las maderas ensambladas (UNE 56-529): <= 6%

PASAMANOS DE ALUMINIO:

Perfil hueco de aleacion de aluminio para remate superior del barandal.

El perfil provendra de la extrusion del tocho de aluminio.

Estara protegido superficialmente con una capa de 6xido de aluminio, posteriormente sellado.
Tendra un aspecto uniforme, brillante y no presentard grietas ni defectos superficiales.

La seccién y el espesor de las paredes de los perfiles se ajustaran a lo previsto en la DT.
La union entre perfiles se hara por soldadura, roblones de aleaciéon de aluminio, tornillos
autorroscados o tornillos con rosca métrica.

Tipo de aluminio (UNE 38-337): Aleaci6n AL-0,7 Mg Si

Anodizado del perfil (UNE 38-010): >= 15 micras

Calidad del sellado. Método de la gota colorante (UNE 38-017). Media total (M): 0 <= M <= 2
Carga de rotura (para un espesor <= 25 mm UNE 38-337): >= 13 kg/mm2

Dureza Brinell (para un espesor <= 25 mm UNE_EN_ISO 650/1): >= 45

PASAMANOS DE LATON:

Perfil hueco de latdn para remate superior del barandal.

El perfil se obtendrd por el proceso de laminado en frio de la aleaciodn.

Tendra un aspecto uniforme, brillante y no presentard grietas ni defectos superficiales.

La seccidén y el espesor de las paredes de los perfiles se ajustaran a lo previsto en la DT.
La uniodn entre perfiles se hara con tornillos de acero inoxidable o de latéon, autorroscantes o
tornillos con rosca métrica.

Tipo de laton (UNE 37-103): Aleacidn Cu-Zn

Ancho del pasamano: >= 45 mm

2_.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Protegido para que llegue a la obra en las condiciones exigidas.

Almacenamiento: Protegido de lluvias, focos de humedad y de zonas donde pueda recibir
impactos. No estara en contacto con el suelo.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicidon: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4_- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

No hay normativa de obligado cumplimiento.
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BB - MATERIALES PARA PROTECCIONES Y SENALIZACION
BB3 - REJAS, MALLAS Y TEJIDOS METALICOS

BB33- - REIXA DE PERFILS D'ACER (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BB33-H5I18.

1.- DEFINICIO 1 CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils que conformen un bastiment i un entramat de platines d"acer galvanitzat,
que formen el reixat.

CARACTERTSTIQUES GENERALS:

La reixa ha de ser plana, amb els seus perfils escairats.

No ha de tenir cops, porus ni d"altres deformacions o defectes superficials.

L*entramat ha d"estar fixat al bastidor. No ha de tenir guerxaments.

La unid entre els perfils i la del bastidor cal que sigui per soldadura (per arc o per
resistencia).

Els perfils han de ser d"acer galvanitzat en calent, per un procés d"immersidé continua.

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i1 continu a tota la superficie. No ha de tenir
esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

Totes les soldadures s"han de tractar amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en
fred).

Proteccio6 de la galvanitzaci6o: >= 385 g/m2

Proteccio6 de la galvanitzacid a les soldadures: >= 345 g/m2

Puresa del zinc: >= 98,5%

Tolerancies:

- Llargaria dels perfils: + 1 mm

- Gruixos: =+ 0,5 mm

- Seccio dels perfils: =+ 2,5%

- Rectitud d"arestes: = 2 mm/m

- Torsio del perfil: £ 1°/m

- Planor: £ 1 mm/m

- Angles: + 1°

2_- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT 1 EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d"assegurar el seu escairat, rectitud i
planor.

Emmagatzematge: Protegida contra les pluges, els focus d"humitat i de les zones on pugui rebre
impactes. No ha d"estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT 1 CRITERI D"AMIDAMENT

Unitat d"amidament: la indicada a la descripci6 de I"element

Criteri d"amidament: quantitat necessaria subministrada a l"obra

4_.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BB - MATERIALES PARA PROTECCIONES Y SENALIZACION
BB3 - REJAS, MALLAS Y TEJIDOS METALICOS

BB34- - TEJIDO DE ACERO INOXIDABLE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BB34-2IDF.
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1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Mallas y tejidos metalicos de acero.

Se han considerado los material siguientes:

- Acero galvanizado

- Acero galvanizado prelacado

- Acero inoxidable

Se han considerado los tipos de plancha siguientes:

- Malla de plancha de acero galvanizado con expandido romboidal

- Tejido de malla de acero inoxidable

- Panel de tela ondulada

CARACTERTSTICAS GENERALES:

El fabricante garantizara las caracteristicas mecanicas y la composicién quimica del acero.
Tendra el momento de inercia, el momento resistente, espesor y tipo de nervado o grecado
indicados en la DT, y si algun dato no esta indicado, el valor sera suficiente para resistir
sin superar las deformaciones maximas admisibles, los esfuerzos a los que se vera sometida.
No tendra defectos superficiales, como golpes, bultos, rayas o defectos del acabado
superficial.

El color sera uniforme, y si el acabado es plastificado o prelacado, coincidira con el
indicado en la DT o el escogido por la DF.

Si la plancha es gofrada, la forma y dimensiones del grabado sera el indicado en la DT.
Tipo de acero: S235JR

Tipo de acero inoxidable: 1,4401 (AISI 316)

Tolerancias:

- Anchura de montaje - Anchura nominal =< 700 mm: + 4 mm, - O mm - Anchura nominal >
700 mm: + 5 mm, - O mm

- Longitud de la plancha: + 3%, - 0%

- Espesor de la plancha: - Espesor nominal =< 0,8 mm: £ 0,10 mm - Espesor nominal >
0,8 mm: £ 0,15 mm

- Médulo resistente y momento de inercia: + 5%, - 0%

2_- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Embaladas en paquetes protegidos con madera, de manera que no se alteren sus
caracteristicas.

Las planchas se suministraran cortadas a medida, de taller, diferenciadas por tipos de
perfiles y acabados.

Almacenamiento: en sus embalajes, colocados ligeramente inclinados para que permitan evacuar
el agua, en lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicidon: la indicada en la descripcion del elemento

Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4_.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

UNE 36130:1991 Bandas (chapas y bobinas), de acero bajo en carbono, galvanizadas en continuo
por inmersién en caliente para conformacién en frio. Condiciones técnicas de suministro.

BE - MATERIALES PARA INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y VENTILACION MECANICA
BE4 - CHIMENEAS, CONDUCTOS CIRCULARES Y OVALES

BE41- - CONDUCTO CIRCULAR DE MATERIALES COMPUESTOS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BE41-S250.

Pliego de condiciones

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Conductos circulares de aluminio para evacuacién de humos.
Se han considerado los siguientes tipos de recubrimiento:

- Fibra + PVC
- Espiral de acero + aluminio
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CARACTERISTICAS GENERALES:

Los conductos deben soportar los esfuerzos debidos a su propio peso, al movimiento del aire, a
los propios de su manipulacién, asi como a las vibraciones que se puedan producir como
consecuencia del régimen normal de funcionamiento.

No pueden tener piezas interiores sueltas.

Las superficies internas deben ser lisas.

El revestimiento interior de los conductos, en su caso, resistird la accion agresiva de los
productos de desinfeccidén, y su superficie interior tendra una resistencia mecanica que
permita soportar los esfuerzos a los que se someteran durante las operaciones de limpieza
mecanica que establece la norma UNE 100012 de higiene de sistemas de climatizacioén.

No contaminaran el aire que circula por su interior.

Temperatura de servicio: <= 100°C

La velocidad y la presién maxima admitidas en los conductos seran las que vengan determinadas
por el tipo de construccién, segin las normas UNE-EN 12237 para conductos metalicos y UNE-EN
13403 para conductos de materiales aislantes.

Para el disefio de los soportes de los conductos se seguiran las instrucciones que dicte el
fabricante.

CONDUCTOS CON RECUBRIMIENTO DE FIBRA + PVC:

El recubrimiento consistira en una capa de fibra de vidrio de 25 mm de espesor y rodeado de
una lamina de PVC encolada a la fibra.

CONDUCTOS CON RECUBRIMIENTO DE ESPIRAL DE ACERO + ALUMINIO:

El recubrimiento consistirad en una espiral de hilo de acero encolada a la lamina con resina de
poliéster y una capa exterior de aluminio flexible encolada al conjunto con resina de
poliéster.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

CONDUCTOS CON RECUBRIMIENTO DE FIBRA + PVC:

Suministro: En médulos rectos de 5 m de largo, en cajas de carton.

Almacenamiento: En posicién horizontal, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.
CONDUCTOS CON RECUBRIMIENTO DE ESPIRAL DE ACERO + ALUMINIO:

Suministro de conductos con recubrimiento de espiral de acero + aluminio: Comprimido en
médulos de 70 cm que se convierten en 10 m cuando se estira.

Almacenamiento: En posicioén horizontal, en lugares protegidos de impactos y de la intemperie.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

la indicada en la descripcién del elemento

Unidad de medicién:
cién: cantidad necesaria suministrada en la obra

Criterio de medi

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
En el caso de que el material declare contenido reciclado, el fabricante debe mostrar, si se
le pide, la documentacion que acredite este contenido.
OPERACIONES DE CONTROL:
Las tareas de control a realizar son las siguientes:
- Solicitar al fabricante los certificados de las caracteristicas técnicas de los materiales.
- Control de la documentacién técnica suministrada.
- Verificacion de la resistencia al fuego de los diferentes tipos de conductos y accesorios de
soportacion y contrastar con la documentacidén de ensayos del fabricante.
- Comprobacion del espesor de galvanizado de las piezas que forman los conductos metalicos,
segun especificaciones de proyecto o UNE 100104.
- Uniformidad de los recubrimientos galvanizados, segun ensayo UNE 7183.
- Verificacion de la construccion de conductos de fibra de vidrio segin Norma UNE 100105.
- Accesorios para la distribucién de aire:

- Verificacion del nivel sonoro

- Verificacion de las caracteristicas aerodinamicas de las bocas de aire.

- Verificacion de las caracteristicas aislantes térmicas y de resistencia al fuego de los
materiales para el aislamiento de conductos.
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- Realizacidon de informe con los resultados del control efectuado en los materiales recibidos.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se realizarda el control de materiales y equipos que se reciban en la obra. EI control se
realizard por muestreo y en todas las partidas diferentes que lleguen en la obra. La
intensidad del muestreo estara definida por la DF.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Una vez realizado el control de los materiales, todas las anomalias, incumplimiento de las
especificaciones, desviaciones del proyecto y variaciones del que se ha contratado con la
empresa instaladora, se comunicard a la DF, que decidira la sustitucion total o parcial del
material recibido.

BE - MATERIALES PARA INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y VENTILACION MECANICA
BE4 - CHIMENEAS, CONDUCTOS CIRCULARES Y OVALES

BE42- - CONDUCTO CIRCULAR METALICO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BE42-0200,BE42-0250.

Pliego de condiciones

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Conductos circulares metédlicos para ventilacién y evacuacion de humos y gases, en médulos de 3
a 5 m de longitud.

Se han considerado los siguientes materiales:

- Plancha de acero galvanizado

- Aluminio flexible

- Aluminio rigido

- Acero inoxidable

CARACTERISTICAS GENERALES:

Los conductos deben soportar los esfuerzos debidos a su propio peso, al movimiento del aire, a
los propios de su manipulacién, asi como a las vibraciones que se puedan producir como
consecuencia del régimen normal de funcionamiento.

No pueden tener piezas interiores sueltas.

Las superficies internas deben ser lisas.

No contaminaran el aire que circula por su interior.

El revestimiento interior de los conductos, en su caso, resistirad la accién agresiva de los
productos de desinfecciodn, y su superficie interior tendra una resistencia mecanica que
permita soportar los esfuerzos a los que se someteran durante las operaciones de limpieza
mecanica que establece la norma UNE 100012 de higiene de sistemas de climatizacion.

La velocidad y la presion méxima admitidas en los conductos seran las que vengan determinadas
por el tipo de construccién, segin las normas UNE-EN 12237 para conductos metalicos y UNE-EN
13403 para conductos de materiales aislantes.

Para el disefio de los soportes de los conductos se seguiran las instrucciones que dicte el
fabricante.

Caracteristicas técnicas:

(m.c.d.a.) ! <=150 1-100 1<=100 !<=150
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Oy gy Sy Sy S S +
H H Aluminio H Acero H
H H rigido i inoxidable H
e P e 1
1 1 1 1
1Espesor (mm) 0,7 H 1 H
e P e 1
1 1 1 1
1 Peso chapa | 1,72 H 8,1 H
1 (kg/m2) : : i
f——m oo R ——— e —— :
iDidametro (mm)} 125 160 250 ; 400 ;200 250 ; 400 H
1 1 1 1
i i
1 1
1 1
1 1
X
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1 (UNE 100-102); H H H H
. +
Caracteristicas técnicas:
. +
H H Aluminio H Plancha acero H
H i flexible H galvanizado H
e e b 1
1 1 1 1
EEspesor (mm) E no definido E 0,5 E 0,7 E
1Tttt T Tttt T T [ . 1
iDiam. (mm) 1 125 7 160 ; 250 ; 100 ; 125 ; 160 ; 200 ; 250 ; 400 ;
. §-———- §-———- §-———- - - - - - - :
EPres. trabajoE<:3055<:3055<:2035 E E E E E E
T T T T 1T 1T 1T 1T 1T [ 1T [ T 1
1Pes._tubo kg/mj0,32 0,35 ;0,58 ; 1,4 ; 1,7 } 2,1} 2,7 ; 4,3 6,9 1
o +

CONDUCTOS DE ALUMINIO FLEXIBLE:

Estaran formados por una banda metalica enrollada helicoidalmente, de pared fina corrugada con
doblado articulado por sus bordes, las cuales seran comprimibles.

Estirado por metro de origen comprimido: <=5m

CONDUCTOS DE ALUMINIO RIGIDO, DE ACERO INOXIDABLE Y DE ACERO GALVANIZADO:

Estaran formados por una banda metalica curvada longitudinalmente o helicoidalmente sobre su
didmetro, formando un tubo estanco por medio de un ensamble de doblado de sus bordes.
Tolerancias para conductos de aluminio rigido o de acero inox:

Diametro nominal |
Cmm ) i
1

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Al mayor, por modulos de 3 a 5 m, estirado y en cajas de cartéon comprimido.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos. Se apilaran horizontal y paralelamente
sobre superficies planas.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

la indicada en la descripcién del elemento

Unidad de medicién:
cién: cantidad necesaria suministrada en la obra

Criterio de medi

4.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).
* UNE-EN 1506:2007 Ventilacidon de edificios. Conductos de aire de chapa metalica y accesorios
de seccio6n circular. Dimensiones.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de las caracteristicas técnicas de los materiales.
- Control de la documentacién técnica suministrada.

- Verificacion de la resistencia al fuego de los diferentes tipos de conductos y accesorios de
soportacion y contrastar con la documentacién de ensayos del fabricante.

- Comprobacion del espesor de galvanizado de las piezas que forman los conductos metalicos,
segun especificaciones de proyecto o UNE 100104.

- Uniformidad de los recubrimientos galvanizados, segin ensayo UNE 7183.

- Verificacion de la construccién de conductos de fibra de vidrio segin Norma UNE 100105.
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- Accesorios para la distribuciéon de aire:

- Verificacién del nivel sonoro

- Verificacion de las caracteristicas aerodinamicas de las bocas de aire.

- Verificacidén de las caracteristicas aislantes térmicas y de resistencia al fuego de los
materiales para el aislamiento de conductos.
- Realizacién de informe con los resultados del control efectuado en los materiales recibidos.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:
Se realizara el control de materiales y equipos que se reciban en la obra. EI control se
realizard por muestreo y en todas las partidas diferentes que lleguen en la obra. La
intensidad del muestreo estara definida por la DF.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:
Una vez realizado el control de los materiales, todas las anomalias, incumplimiento de las
especificaciones, desviaciones del proyecto y variaciones del que se ha contratado con la
empresa instaladora, se comunicara a la DF, que decidira la sustitucion total o parcial del
material recibido.

BE - MATERIALES PARA INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y VENTILACION MECANICA
BE5- CONDUCTOS RECTANGULARES

BE52- - CONDUCTO RECTANGULAR METALICO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BE52-CBO08.

Pliego de condiciones

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Conductos rectangulares de plancha de acero galvanizado en médulos de 2 m.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Sus uniones longitudinales seran machihembradas, y los extremos se realizaran con pliegues de
180°.

Las cuatro caras iran reforzadas con pliegue del tipo "punta de diamante™.

Los conductos deben soportar los esfuerzos debidos a su propio peso, al movimiento del aire, a
los propios de su manipulacién, asi como a las vibraciones que se puedan producir como
consecuencia del régimen normal de funcionamiento.

No pueden tener piezas interiores sueltas.

Las superficies internas deben ser lisas.

No contaminaran el aire que circula por su interior.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Al pormayor y con las correspondientes tiras de unién transversal.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos y de la lluvia.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicidén: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicidon: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

* UNE-EN 1505:1999 Ventilaciéon de edificios. Conductos de aire de chapa metalica y accesorios,
de seccioén rectangular. Dimensiones.

* UNE-EN 1507:2007 Ventilacion de edificios. Conductos de aire de chapa metalica de secciodn
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rectangular. Requisitos de resistencia y estanquidad.

BE - MATERIALES PARA INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y VENTILACION MECANICA
BEK - REJILLAS, DIFUSORES, COMPUERTAS, SILENCIADORES Y ACCESORIOS

BEKB- - DIFUSOR ROTACIONAL HELICOIDAL PARA IMPULSION DE AIRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEKB-C014.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Difusores rotacionales cuadrados o circulares, destinados a provocar un efecto de torbellino a
la salida del flujo de aire.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Todos los materiales, equipos y accesorios no tendran en ninguna de sus partes deformaciones,
fisuras o sefiales de haber estado sometidos a malos tratos antes o durante la instalacion.

Los difusores soportaran los esfuerzos debidos a su propio peso, al movimiento del aire, a los
propios de su manipulacién, asi como las vibraciones que se generen como consecuencia del
régimen normal de funcionamiento.

No contaminaran el aire que circula a su través.

No puede tener piezas sueltas en su interior.

Estaran formados por:

- Caja de plancha de acero galvanizado (plénum) con o sin aislamiento térmico sobre la que
estan montados los elementos de soporte, la boca de conexidén y la compuerta de regulacién, en
Su caso

- Elemento difusor con dispositivos de fijacion para el montaje sobre el plénum y con los
elementos de acabado necesarios para la adaptacién al falso techo.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Por unidades.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicidon: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicidn: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:
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BE - MATERIALES PARA INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y VENTILACION MECANICA
BEK - REJILLAS, DIFUSORES, COMPUERTAS, SILENCIADORES Y ACCESORIOS

BEKJ- - REJILLA DE IMPULSION DE UNA HILERA DE ALETAS ORIENTABLES HORIZONTALES (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEKJ-4710,BEKJ-4F90.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Rejillas de impulsién de aluminio anodizado plateado para fijar al marco.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Todos los materiales, equipos y accesorios no tendran en ninguna de sus partes deformaciones,
fisuras o sefiales de haber estado sometidos a malos tratos antes o durante la instalacion.
Las rejillas resistiran los esfuerzos debidos a su propio peso, al movimiento del aire, a los
propios de su manipulacién, asi como las vibraciones que se puedan producir como consecuencia
del régimen normal de funcionamiento

No contaminaran el aire que circula a su través

Estara formada por un bastidor metalico de perfiles angulares que reune el conjunto de aletas,
preparado para ser fijado al marco.

Las aletas podran pivotar sobre un punto de soporte para su orientacioén.

No tendra aletas desprendidas o deformadas; las aletas seran equidistantes entre si.

La forma de expresidén de las medidas siempre serd: Longitud x Altura

2_.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Por unidades.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicidon: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicidon: cantidad necesaria suministrada en la obra

4.- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

BE - MATERIALES PARA INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y VENTILACION MECANICA
BEM - VENTILADORES Y CAJAS DE VENTILACION

BEM1- - CAJA DE VENTILACION

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEM1-CE41.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Cajas de ventilaciéon de planchas de acero galvanizado y aislante interior de polietileno
expandido, con capacidad para un ventilador axial con su motor correspondiente, para la
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distribucion del flujo de aire de ventilacion de locales.

CARACTERISTICAS GENERALES:

Estard formada por una estructura rigida metalica y unas planchas que cierren el volumen
creado.

Los perfiles del marco y las planchas no tendran grietas ni fisuras.

Las planchas estaran aisladas por dentro.

Una de las planchas sera practicable para la reparacién y sustitucion del ventilador u otros
elementos.

La uniodn con el resto de los conductos se hara mediante una junta elastica para prevenir la
transmision de vibraciones al resto de la conduccion.

Estara preparado para recibir un ventilador axial con su correspondiente motor de
accionamiento.

Se prevera, como minimo, un orificio para conductos de admisién de aire y otro para la salida.
Sera del tamafio suficiente para el caudal de aire que circulara.

Tendra incorporadas las conexiones eléctricas correspondientes.

Tendra orificios en el marco de la caja para las fijaciones.

Ird colocado en espacios interiores o bajo cubierto.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Por unidades protegidas por el embalaje.
Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos y de la lluvia.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medicidon: la indicada en la descripcion del elemento
Criterio de medicidon: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante el certificado de las caracteristicas técnicas de los equipos y
materiales que se utilizaran.

- Control de la documentacién técnica suministrada.

- Control de las operaciones de descarga y almacenaje de los equipos.

- Comprobar que las unidades de ventilacién cumplan los requisitos especificados en proyecto y
estén identificadas. Verificar: - Marca, modelo, n® de serie, velocidad (rpm), potencia
(CV), tension (V), consumo, velocidad motor, arrancada, tipo de protecciones eléctricas,
seccion de conductores, tipo de conductor, regulacién, Caudal (m3 /h), dimensiones, potencia y
presién acustica).

- Verificacion de la documentacidon de ensayos realizados por el fabricante.

- Realizacién de informe con los resultados del control efectuado en los materiales recibidos.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se realizara el control de los materiales y equipos que se reciban en la obra.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Una vez realizado el control de los materiales, todas las anomalias, incumplimiento de las
especificaciones, desviaciones del proyecto y variaciones del que se ha contratado con la
empresa instaladora, se comunicard a la DF, que decidird la sustitucién total o parcial del
material recibido.

BE - MATERIALES PARA INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y VENTILACION MECANICA
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BEN - FILTROS DE AIRE Y PORTAFILTROS

BEN1- - CAJA PORTAFILTROS AISLADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEN1-B020.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Portafiltros de chapa de acero galvanizado para alojar filtros de aire de planel plano.

Se han considerado los siguientes elementos:

- Portafiltros con unién con pestafia por las dos caras

- Portafiltros con uniéon plegada por una cara y una pestafa por la otra

- Portafiltros con union plegada por las dos caras

- Portafiltros con unidn plegada por las dos caras y para conductos con aislamiento
CARACTERISTICAS GENERALES:

Tendra un aspecto exterior uniforme y sin defectos.

No tendra cantos afilados ni aristas vivas que puedan, durante la instalacién, uso normal o
durante las operaciones de mantenimiento, suponer un riesgo para los usuarios o para el
entorno.

Tendra la resistencia mecanica suficiente y estara construido de manera que pueda soportar,
sin precauciones especiales, los esfuerzos debidos a su propio peso, al movimiento del aire, a
su manipulacion, asi como a las vibraciones que puedan producirse como consecuencia del
régimen normal de funcionamiento, montaje y mantenimiento.

Estara formado por un conjunto de perfiles de acero galvanizado que constituyen un marco sobre
el que posteriormente, ira alojado el portafiltros.

Las dos cara del portafiltros que sirven para el montaje sobre conductos o accesorios, iran
preparadas con el mismo tipo de unidén que el conducto sobre el que iran montadas.

No puede tener piezas sueltas en su interior.

No contaminaran el aire que circula por su interior.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: Con los embalajes y las protecciones necesarias para que llegen a la obra en buen
estado.

El embalaje permitira la identificacion del producto.

Almacenamiento: En lugares protegidos de impactos y de la lluvia.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

Unidad de medici
Criterio de medi

la indicada en la descripcién del elemento

on:
cion: cantidad necesaria suministrada en la obra

4 .- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

UNE-EN 1505:1999 Ventilacion de edificios. Conductos de aire de chapa metalica y accesorios,
de seccién rectangular. Dimensiones.
UNE 100102:1988 Conductos de chapa metalica. Espesores. Uniones. Refuerzos.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante el certificado de las caracteristicas técnicas de los equipos y
materiales que se utilizaran.

- Control de la documentacioén técnica suministrada.

- Control de las operaciones de descarga y almacenaje de los equipos.

- Comprobar que las unidades de ventilaciéon cumplan los requisitos especificados en proyecto y
estén identificadas. Verificar:

- Marca, modelo, n® de serie, velocidad (rpm), potencia (CV), tension (V), consumo, velocidad
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motor, arrancada, tipo de protecciones eléctricas, seccion de conductores, tipo de conductor,
regulacién, Caudal (m3 /h), dimensiones, potencia y presion acustica).

- Verificacion de la documentacidon de ensayos realizados por el fabricante.

- Realizacién de informe con los resultados del control efectuado en los materiales recibidos.
CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se realizara el control de los materiales y equipos que se reciban en la obra.

INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Una vez realizado el control de los materiales, todas las anomalias, incumplimiento de las
especificaciones, desviaciones del proyecto y variaciones del que se ha contratado con la
empresa instaladora, se comunicard a la DF, que decidird la sustitucién total o parcial del
material recibido.

BE - MATERIALES PARA INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y VENTILACION MECANICA

BEV - MATERIALES DE REGULACI()N Y CONTROL PARA INSTALACIONES DE CLIMATIZACION, CALEFACCION Y
VENTILACION MECANICA

BEV6- - ELEMENTOS DE CONTROL Y REGULACION DE INSTALACIONES (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEV6-GLO0O.

1.- DEFINICION Y CONDICIONES DE LOS ELEMENTOS

Elementos para la regulacidén, control, supervision y gestion de instalaciones.

Se han considerado los siguientes tipos de elementos:

- Controladores locales

- Pantallas LCD de toma de datos local

CARACTERISTICAS GENERALES:

Las especificaciones, rangos de valores, complementos y otras caracteristicas especificas del
elemento coincidiran con lo indicado en la DT y es necesario que la DF apruebe la marca y el
modelo.

El fabricante garantizard que las caracteristicas del elemento cumplan con las
especificaciones de la DT, de la propia documentacion técnica del fabricante y que los
elementos son compatibles con el resto de su sistema o con el sistema en el que se integren.
Deben tener un aspecto exterior uniforme y sin defectos.

No tendra cantos afilados o aristas vivas que puedan, durante la instalaciéon, uso normal o
mantenimiento, suponer un riesgo para los usuarios o para los elementos de la instalacién que
lo rodean.

Tendra la resistencia mecanica suficiente y estara construido de manera que pueda soportar,
sin precauciones especiales, las condiciones de uso, montaje y mantenimiento.

El fabricante es el responsable de que los elementos ofrezcan las garantias debidas respecto a
la calidad, seguridad y funcionamiento, segun lo previsto en las condiciones de la DT.

Todos los elementos que constituyen el elemento seran compatibles entre si.

En caso de fallo, ningun componente emitira llamas, ni gases. Todos los materiales aislantes
protectores contra choques eléctricos seran autoextinguibles, con baja emisividad de humos y
libres de halogenuros.

Grado de proteccidén minimo: IP30

Temperatura de funcionamiento: 0°C-45°C

Humedad de funcionamiento: 5%-90%

CONTROLADORES LOCALS:

Se conectara a las entradas y salidas, al bus de datos y a la alimentacidén, sin que se
produzcan interferencias eléctricas en el circuito eléctrico o de datos.

Los bornes de entrada, salida, bus de datos y alimentacién se identificaran en el chasis de
forma permanente.

Tendra incorporado internamente o externamente el sistema de alimentacién para una tension de
230V c.a. y 50Hz

El numero de entradas y salidas coincidiréa con el indicado en la DT

La programacion especifica del controlador estard introducida en el sistema de memoria interna
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y probado su funcionamiento, segun las especificaciones de la DT y aprobada por la DF.

El sistema de memoria interna sera capaz de mantener intactos los datos durante un termino
minimo de 15 horas en caso de fallo de tensidén de alimentaciodn.

PANTALLAS LCD DE TOMA DE DATOS LOCAL:

Sera compatible con el controlador sobre el que se instalara.

Sus caracteres seran legibles con una iluminacién de O lux a 30 cm.

2.- CONDICIONES DE SUMINISTRO Y ALMACENAJE

Suministro: En cajas.
Almacenamiento: En lugares protegidos contra los impactos, la lluvia, las humedades, rayos de
sol y dentro de su embalaje original.

3.- UNIDAD Y CRITERIO DE MEDICION

la indicada en la descripcién del elemento

Unidad de medicién:
cién: cantidad necesaria suministrada en la obra

Criterio de medi

4_- NORMATIVA DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONES DE CONTROL DE RECEPCION

CONDICIONES DE MARCADO Y CONTROL DE LA DOCUMENTACION:

El fabricante suministrarad la documentacidén técnica, instrucciones, esquemas y plantillas
necesarios para el montaje, conexién del elemento y el mantenimiento.

OPERACIONES DE CONTROL:

Las tareas de control a realizar son las siguientes:

- Solicitar al fabricante los certificados de las caracteristicas técnicas de los materiales.
- Control de la documentacién técnica suministrada.

- Control de las operaciones de transporte desde fabrica hasta la obra, supervision de las
tareas de carga y descarga, y almacenaje de los elementos.

- Control de las caracteristicas de los elementos en cuanto a calidad de construccioén,
sensibilidad, respuesta y consumo de energia, en su caso, segun especificaciones técnicas y
referencias.

- Realizacion de informe con los resultados del control efectuado en los materiales recibidos.

CRITERIOS DE TOMA DE MUESTRAS:

Se realizara el control de los materiales y equipos que se reciban en la obra.
INTERPRETACION DE RESULTADOS Y ACTUACIONES EN CASO DE INCUMPLIMIENTO:

Una vez realizado el control de los materiales, todas las anomalias, incumplimiento de las
especificaciones, desviaciones del proyecto y variaciones del que se ha contratado con la
empresa instaladora, se comunicard a la DF, que decidird la sustitucién total o parcial del
material recibido.

BG - MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG2 - TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

BG21 - TUBS RiGIDS NO METAL-LICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG21RGPP0025.
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